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SUNUS

Her millet bir tarihi mirasin sahibidir. Bu tarihi mirasin cok onemli
bir bélimiind arsivier, kiitiiphaneler ve eski eserler gibi maddi ve mane-
Vi kdiltiir varhiklar: teskil ederler. Millet olabilme ve kalabilmede bu kiil-
tiir varhiklarimin bilyiik yeri ve rolii vardir.

Bu kiiltiir varliklarinin gelecek nesillere intikali ise, siiphesiz bun-
larin muhafazas: ve degerlendirilmesi ile miimkiindiir.

Tiirkiye, Osmanh Devleti’nden devraldi§ zengin tarihf mirasla, bu-
giin diinyanin en zengin arsivlerine sahip sayili iilkelerinden birisidir.

Bu zengin birikime, Tiirkiye Cumhuriyeti’nin dogus ve ilerleyis yo-
lunda gegirdigi cesitli safhalar: gésteren bu donem arsiv malzemesi de
ilave edildiginde, ¢ok zengin bir arsiv hazinesine sahip oldugumuz goriliir.

Devletlerin karsilasti ic ve dis problemlerin saghkl bir sekilde ¢0-
ziimlenebilmesinde, arsivierin énemli bir rol oynadig, politika ve ilim
aleminin ve diinya kamuoyunun kesinlikle kabul ettigi bir gergektir.

Bu sebeple, politik, ekonomik, idarf, kiiltiirel ve bitiin milif mese-
lelerimizin ¢oziime kavusturulmasinda, giiniimiiz ve gelecek i¢in alina-
cak kararlarda, arsivlerimizin yararlanilacak en giivenilir kaynak
oldugunu bilmek ve kabul etmek zorundayiz.

Bu gercek is1ginda, devlet arsivieri konusu, milli, koklil ve ayni za-
manda ¢agdas uygulama ve modern teknolojinin icaplarina uygun bir se-
kilde ele alinmis; 3056 sayili Basbakanlik Teskildt Kanunu cercevesinde
Devlet Arsivieri Genel Miidiirliigi kurulmugtur.

Devlet arsivierimizin korunmas: ve degerlendirilmesiyle ilgili her tiir-
lii gorev, s6z konusu kanunla Basbakanhga verilmistir. Aym kanunla,
Devlet Arsivieri Genel Miidiirliigii’niin gdrevleri de belirlenmistir. Boy-
lece, millf arsiv politikamizin temel esaslar ortaya konmustur.
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Bagsbakanlik Teskildt Kanunu’nun yiiriirliige girmesi, devlet arsiv
hizmetleri konusunda hukuki, idart ve teknik arsiv uygulamalarini belir-
li esaslara baglayan mevzuat diizenlemelerinin yapilmasina imkén sagla-
mustir,

Bu gergevede hazirlanan “‘Muhafazasina Liizum Kalma yan Evrak
ve Malzemenin Yok Edilmesi Hakkinda Kanun’’ ve buna dayali *‘Dev-
let Arsiv Hignetleri Hakkinda Yénetmelik® ytirirliige girmis bulun-
maktadir,

Bir reform hiiviyeti tasiyan bu diizenlemeler ile, millf argivlerimi-
zn gelecegi emniyet altina alinirken, deviet arsiv hizmetlerimiz de mo-
dern arsivciligin ilmi disiplinine baglanmistir.

Arsivciligimiz ile ilgili bu mevzuat diizenlemeleri, kurum ve kuru-
luglarin yerine getirmekle miikellef olduklar: arsiv hizmetlerinin yanit si-
ra, ileride Devlet Arsivi’ne intikal edecek olan arsiv malzemesinin her tiirlii
zararh tesir ve unsurlardan korunmas ve kurtarilmas: sorum lulugunu da
getirmistir,

Arsiv malzemesinin korunmasi, restorasyonu ve roprodiiksiyonu,
bunlarla ilgili metod, teknik ve uygulamalar, titlkemizde az bilinen, sinir-
I bir uygulama alani olan ve Tiirkcede basvurulacak yeterli kaynagi bu-
lunmayan uzmanhk konularidir.

Devlet Arsivieri Genel Miidiirligii bu boslugu gidermek icin, arsiv
malzemesinin korunmas ve restorasyonu konusunda temel ve toplu bil-
gileri ihtiva eden bir kaynak eseri Tiirkceye terciime etmis ve ilgililerin
istifadesine sunmugs bulunmaktadir.

Egitici ve her zaman bagvurulacak bir kaynak kitap olma ézelligi
lasiyan bu eserin, terctime edilerek arsivciligimize kazandirilimasinda emegi
gegenlere tesekkiir eder, ilgililere calismalarinda yararl olmasini dilerim,

Ahmet SELCUK
Basbakanhk Miistesar:




TURKCE BASKIYA ONSOZ

ARSIVLERIN GENEL OLARAK
VE ULKEMIZ ACISINDAN MAHIYETI VE ONEMI

Gegmis ile bugiin ve gelecek arasinda irtibat kurmak gibi hayati
bir gdrev yiiklenen arsivler, bir milletin en degerli hazinesi ve devlet var-
hgmin hafizas: hiiviyetindedirler.

Arsivlerin 6nem ve degeri, ana hatlariyla soylece ifade edilebilir :
Arsivler, devletin ve fertlerin haklarini ve milletleraras: miinasebetleri bel-
geler ve korurlar. Bir konuyu aydinlatmaya ve tesbite yararlar. Bu ara-
da, ait oldugu devrin &rf ve adetlerini, sosyal yapisini, miiesseselerini ve
bunlar arasindaki miinasebetleri ortaya koyarlar. Bu hususiyetleri sebe-
biyle de, her tiirlii ilmi aragtirmalara imkén saglarlar.

Bir devletin gecmisi, bugiinii ve gelecegi gdzdniine alinirsa, istik-
balde ancak arsivi ile vardir demek, herhalde yanlis olmaz. Zira, devle-
tin her tiirlit fonksiyonu, siiphesiz bir arsiv konusudur. Deylet kurum ve
kuruluslarinin galismalari, idari islemleri, her tiirlii aragtirmalar ve mev-
zuat uygulamalarimin yazil belgeleri arsivlerde sakhdur.

Devletlerin gegmisten gelecege uzanan bir devamhiliklan vardir. Ar-
sivlerin diizenli, sistemli, yasar ve isler bir halde olmasi devletin devam-
lihigimin en kesin delilidir. Bir devletin ve milletin tarihi, devlet ve millet
hayatinin hususiyetlerini yansitan arsivlerinde gizlidir.

Giiniimiizde gelismis ve gelismekte olan iilkeler, arsiv konusuna bii-
yiik 8nem ve deger vermekte, bu konudaki meselelerini arsivciligin ilmi
gorils ve disiplini icerisinde ele almakta; arsivlerin, devlet varhginin ve
idarenin hafizas1 ve devami olduguna inanmaktadirlar.

Konunun, iilkemiz i¢in de ayn1 6nem ve degeri tasidifina siiphe yok-
tur. Arsivlerimiz, Tiirk Devleti’nin devamhligim ifade ve ispat eden te-
mel kuruluslardan biridir. Arsivlerimiz, milli tarihimizin ve killtiirimiiziin
ilk elden, otantik kaynaklardirlar. Arsivlerimiz, Tiirk ilim ve kiiltiir ha-
yatinin, tarihinin ve toplumunun her gesit maddi ve manevi haklarimin
yazil senetleri, milli varh@imizin gegmisten gelecege gegis vasitasi, yur-
dumuzun tapusu, tek kelime ile milletimizin kimlik belgeleridirler.
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Bilindigi tizere, Tiirkiye arsiv malzemesi bakimindan cok biiyiik zen-
ginlige sahiptir. Osmanli Devleti’nden devralinan biiyiik mirasla, bugiin
diinyanin en zengin arsiv potansiyeline sahip sayili iilkelerinden birisi du-
rumundayiz.

Yakin-Dogu, Balkan ve Akdeniz iilkeleri igerisinde, kudretli ve kuv-
vetli devlet olabilme vasfini uzun siire devam ettiren Osmanli Devleti’-
nde, arsiv fikri ok eskilere kadar uzanmaktadir. Arsivin, bir milletin tarih
ve kiltiir hazinesi oldugunu idrak eden ecdadimiz, bunun igindir ki, kur-
dugu arsiv teskildtina ‘‘Hazine-i Evrak’’ adini vermistir. Osmanh arsiv-
leri, idari kayitlarin devlet eliyle tesbit edilip diizenlendigi ve giiniimiize
kadar muhafaza edildigi érnek kuruluslardir.

Osmanli donemi argiv malzemesine ildveten; Milli Miicadele, Tiir-
kiye Biiytik Millet Meclisi Hitkiimeti ve Cumhuriyetin ildnindan bugiine
kadar tesekkiil eden, bu ddnemin biitiin tarihini, Tiirkiye Cumhuriyeti’-
nin dogusunu, ilerleyis yolunda gecirdigi cesitli safhalan ve elde edilen
neticeleri gosteren tarihi, idari, siyas, hukukf, iktisadi, ilmi, teknik, kiil-
tlirel ve gesitli konulardaki malzeme toplulugundan meydana gelen Cum-
huriyet donemi arsiv malzemesiyle, zamanla arsiv malzemesi haline
gelecek arsivlik malzemenin 6nem ve degeri de, siiphesiz her tiirlii izah-
tan varestedir.

ARSIV HIZMETLERI

Arsiv hizmetleriyle ilgili her tiirlii islem ve faaliyetler, arsivcilikde
““Konservasyon”’ (Ing. conservation, preservation) ve ‘‘Konsiiltasyon®’
(Ing. consultation, right of access) olmak iizere iki safhada ele alinir.

Konservasyon, arsiv malzemesinin fiziki, kimyevi, biyolojik, me-
kanik ve bunlar diginda kalan gesitli tahrip unsurlariyla bozulup asli hii-
viyetini kaybetmesini 6nlemek ve belli sartlarda muhafazasini saglamak;
konsiiltasyon ise, arsiv malzemesinin mevzuat gercevesinde, hakikf ve hiik-
mi sahislarin, devletin, ilim ve kiiltiiriin hizmetinde istifadeye sunulmasi
demektir.

Bir tilkede argiv hizmetlerinin tam ve eksiksiz olarak yerine getiri-
lebilmesi igin, su {i¢ konunun eksiksiz olarak ¢bziime kavusturulmas ge-
rekir. Bunlar, arsiv konusunda mevzuat diizenlemelerinin yapilmasi; arsiv
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hizmetlerini saglikl bir sekilde vermeye yeterli mekan, bina, arag ve ge-
re¢ imkanlarinin saglanmasi ve uzman arsiv personeli yetistirilmesidir.
Siralanan bu konular, arsivleri muhafaza edebilmek, degerlendirmek, is-
tifadeye sunabilmek ve gelecek nesillere aktarabilmek i¢in mutlaka ¢6-
ziime kavusturulmas: gerekli, vazgegilmez hizmetlerdir.

Arsiv konusunda mevzuat diizenlemeleri yapilmadan, bir iilkenin
milli arsiv politikasinin esaslarini belirlemek ve bu esaslarin uygulanma-
sim1 takip etmek ve denetlemek miimkiin olamaz.

Arsiv hizmetlerinin saglikh bir sekilde yiiriitiilebilmesi, arsiv mal-
zemesinin gerekli sartlar altinda korunmasi ve bakimi, arsiv hizmetleri
ile ilgili teknik hizmetlerin yerine getirilebilmesi, mekén, bina, gerekli tesis
ve arag-gerecin saglanmasiyla miimkiindir.

Arsiv hizmetleri, arsivcilik metot ve tekniklerini bilen, bu konuda
egitim gérmiis personel eliyle yiiriitiiliirse basarili sonuglar verir. Cesitli
{ilkeler arsivci yetistirilmesi konusuna yillar 8nce egilmisler, bununla il-
gili olarak egitim kurumlarinda arsivcilik egitimini baglatmislar; staj ve
kurslar diizenlenmislerdir(').

Devlet hayatinin yiizyillar boyunca siiriip giden akist ve devamhli-
g1 icinde, her konuda alinan karar ve tedbirlerin, zamanin gartlarina go-
re gosterdigi seyri takip etmek zorundayiz. Bu da ancak, arsivlerin,
zamanin tahribatina karsi korunmalarina ve degerlendirilmelerine bagh-
dir. S&zii edilen bu hususlarin yerine getirilmesi ise, siiphesiz arsiv per-
soneli yetistirilmesi ile miimkiindiir.

Arsiv personeli yetistirilmesi konusu, iilkemiz i¢in biiyiik 6nem ta-
simaktadir. Arsivcilik metot ve tekniklerini bilen bir arsivci kadrosu ye-
tistirilmedigi miiddetge ve arsivlerimiz bir ihtisas dal olan arsivciligin ilmi
gorils ve metodolojisi icerisinde ele alinmadikca, arsiv meselelerimizin

(1) fsmet BINARK : “‘Cesitli Ulkelerde Arsivei Yetistirilmesi Konusunda Yapilmis Gals-
malar ve Ulkemizdeki Durum'’. Arsiv ve Arsiveilik Bilgileri. Ankara 1980 Bagbakan-
Lik Basimevi. 201-226. ss.

“T. C. Bagbakanlik Cumhuriyet Arsivi Dairesi Bagkanhg Yaymn No : 3-Gn. No : 049”

Cesitli tlkelerde arsivei yetigtirilmesi ve argiveilik egitimi konusundaki kaynaklar icin
ayrica bkz. :

tsmet BINARK : Arsiv ve Arsivcilik Bibliyografyasi. (Tirkce ve Yabanci Dillerde Ya-
yinlannus Kaynaklar). Ankara 1979 Bagbakanhik Basimevi. 61-63. ss.

«T,C. Bagbakanlik Cumhuriyet Arsivi Dairesi Baskanlifs Yayin No : 2-Gn. No : 042"
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kesin olarak halli, kanaatimizce miimkiin olamaz. Arsiv personeli yetis-
tirilmek tizere, Ankara ve Istanbul’daki tniversitelerimizin ilgili fakiilte-
lerinde, Osmanli ve Cumbhuriyet dénemi arsiv hizmetleri konusunda
arsivcilik egitimi verecek ana bilim dallarinin agilmas: bu bakimdan son
dercce sevindirici olmus, aym zamanda gelecege giivenle bakmamiza ze-
min hazirlamistir.

Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii ve Tiirkiye ve Orta - Dogu Am-
me Idaresi Enstitiisii, kamu kurum ve kuruluslarinin arsiv personelini egit-
mek ve yetistirmek iizere seminerler diizenlemektedirler. Kamu kurum
ve kuruluglarinin her kademedeki ybneticileri, arsiv personeli yetistiril-
mesi konusundaki bu imkanlar: en dogru sekilde degerlendirmelidirler.

Arsiv hizmetleriyle ilgili mevzuat diizenlemeleri, mekan, bina, te-
sis, arag-gereg ve arsiv personeli yetistirilmesi konularinin ¢éziime ka-
vusturulmasini miiteakip, su gérevlerin aksatilmadan yerine getirilmesi
gerekmektedir :

Arsiv malzemesini tesbit etmek, arsiv malzemesinin herhangi bir
sebepten dolay1 kayba ugramasini Onlemek, arsiv malzemesinin gerekli
sartlar altinda muhafazasini saglamak, arsiv malzemesini vararlanmaya
sunmak, argiv malzemesinin yeniden tesekkiili safhasinda, malzemeyi
kontrol ve diizen altina almak.

ARSIV HIZMETLERIMIZ KONUSUNDA
MEVZUATTA YAPILAN YENI DUZENLEMELER

Sayilan arsiv hizmetlerinin, iilkemizde eksiksiz bir bigimde yerine
getirilmesini saglayacak kanuni diizenlemeler, yakin zamana kadar yii-
rirliige konulamamistir. Bu hizmetlerin yerine getirilememesi sonucu;

— Ulkemizin sahip oldugu ¢ok zengin arsiv malzemesinin, miktar
ve muhteva olarak degerinden tam anlamiyla haberdar olamayisimiz se-
bebiyle, bunlar iizerinde bir koruma ve kontrol sistemi kurmak, kamu
kurum ve kuruluslarinda varlif bilinen arsiv malzemesini uygun olma-
yan sartlarda bulunmaktan kurtarmak miimkin olamamuis;

— Bu malzeme, Devletin, ilmin, hakiki ve hiikmi sahislarin hiz-
metinde degerlendirilmek suretiyle faydali ve kullanilir hale getirilememis;

— Yeniden tesekkiil eden arsiv malzemesi, bir diizen altina alina-
madifindan, tertip ve tasnifinde ortak standartlara gidilememistir.

VIII




19 Ekim 1984 tarihinde yiiriirliige giren ‘‘Bagbakanhk Teskilat
Kanunu’’ gergevesinde, milli arsivlerimizin korunmas: ve degerlendiril-
mesi ile ilgili her tiirlii gérev Bagbakanlhga verilmis bulunmaktadir.

3056 sayilh Bagbakanlik Teskildt Kanunu’nun yiiriirliige girmesi,
hukuki, idari ve teknik arsiv uygulamalarina imkan verecek yeni mevzu-
at diizenlemelerine de 151k tutmustur.

Esasen, 3056 sayilh Kanunla devlet argiv hizmetlerinin Devlet Ar-
sivleri Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilmesi hikkme baglanmis bu-
lunmaktadir. Genel Miidiirliigiin sayilan gorevleri arasinda, milli arsiv
politikasimin esaslarimi belirlemek, bu esaslarin uygulanmasim takip et-
mek ve denetlemek gorevi de yer aldifindan, Genel Miidiirliigiin, mez-
kiir Kanunla verilen gorevleri, istenilen istikamette ve saglikli bir sekilde
sonuglandirabilmesi i¢in, bir dizi kanuni diizenleme yapma zarureti ken-
diliginden ortaya ¢cikmusti.

26 Mart 1956 tarihinde yiiriirliige giren 6696 sayil ‘‘Muhafazasina
Liizum Kalmayan Evrak ve Vesaikin Imha Edilmesi Hakkinda Kanun®’
uygulamada gegerlilik kazanamamus, 1959 ve onu takip eden yillarin Biitce
Kanunlarina, bu Kanunun uygulanmayacagina diir bir fikra eklenerek
bugiinlere gelinmistir. Bunun tabii sonucu olarak, bdz1 kamu kurum ve
kuruluslar, kendi hazirladiklan yonetmelikler gercevesinde evrak ayik-
lama ve imhasi cihetine gidebilmislerdir. Ayrica, séz konusu Kanunun,
giiniin ihtiyaglarina cevap veremez hale geldigini de bu arada belirtmek
gerekir.

Basbakanlk Teskilat Kanunu’nda yapilan degisiklige paralel ola-
rak, kamu kurum ve kuruluslarinin elinde bulunan arsiv malzemesi ve
arsivlik malzeme disinda kalan ve muhafazasina liizum goriilmeyen mal-
zemenin ayiklama ve imhas: ile ilgili diizenlemeleri ihtiva eden ve 4 Ni-
san 1988 tarihli Resmi Gazete’de yayimlanan, 316 sayili ‘“‘Muhafazasina
Liizum Kalmayan Evrak ve Malzemenin Yok Edilmesi Hakkinda Kanun
Hikmiinde Kararname’’, 28 Eyliil 1988 tarihinde kanunlasmistir. 3473
sayil bu Kanun ile, arsiv malzemesinin, arsivlik malzemenin, ayiklama
ve imhanin tarifleri yapilmig, kanun kapsaminda yer alan kurum ve ku-
ruluslara getirilen miikellefiyetler sayilmis; ayiklama ve imha islemleri-
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nin, kurum ve kuruluglar biinyesinde kurulacak komisyonlar marifetiyle
ve Devlet Arsivleri Genel Mudiirliigti’niin denetiminde yapilacag hiik-
me baglanmistir.

Bu Kanunda &ngériilen, kamu kurum ve kuruluslan ile, sahislar
elinde bulunan arsiv malzemesi ve ileride bu hiiviyeti kazanacak olan ar-
sivlik malzemenin tesbit edilmesine, korunmasina, istifadeye sunulmasi-
na, muhafazasina liizum gériilmeyen malzemenin ayiklama ve imhas: ile,
kurum ve kuruluslar biinyesinde ayiklama ve imha iglemlerini yiiriitecek
komisyonlarin kurulus ve ¢alisma usul ve esaslarina, kurum ve kurulus-
larin yiiklenecekleri sorumluluklara dair ‘‘Devlet Arsiv Hizmetleri Hak-
kinda Yénetmelik’'de, Bagbakanhkga hazirlanarak 16 Mayis 1988 tarihli
Resmi Gazete’de yayimlanarak yirirliige konulmustur.

Bir reform hiiviyeti tagiyan bu mevzuat diizenlemeleri ile, milli ar-
sivlerimizin gelecegi emniyet altina alinirken, arsiv hizmetlerimiz de mo-
dern arsivciligin ilmi disiplinine baglanmigtir.

Devlet Arsiv Sitesi’nin, Cumhuriyetimizin 65 inci yildéniimiinde
29 Ekim 1988’de hizmete sokulmasi, devlet arsiv hizmetlerimiz konusunda
hukuki, idarf ve teknik argiv uygulamalarina imkan verecek mevzuat dii-
zenlemelerinin yiiriirliige konulmus olmasi, siiphesiz Tiirk devlet ve mil-
let, kiiltiir ve ilim ve nihayet Tiirk arsivciligi adina memnuniyet ve gurur
verici neticelerdir.

Biitiin bu caligmalarla, devlet arsiv hizmetlerimiz ile ilgili yeni bir
ddnem baglatilmistir. Ancak, bu safhada ortaya ¢ikan cok énemli bir ko-
nu, devlet arsiv hizmetlerinin milli seviyede ve koklii bir sekilde ele ali-
narak bir devlet politikasi haline getirildigi giiniimiizde, kurum ve
kuruluglarin her kademedeki ydneticilerinin, argivin 6nemi ve arsiv ¢a-
lismalar1 konusuna titizlikle egilmeleri, arsiv hizmetleri icin gerekli me-
kdn ve malzemeyi temin etmeleri, arsivlerini vasifli ve yeterli sayida
personelle takviye etmeleri gerektigidir. Zird, bir devlet politikas: halin-
de ve milli seviyede yiiriitiilecek arsiv hizmetlerinin aksamadan siirdii-
riilmesi ve kisa zamanda bagsarnh sonuglar alinmasi, kurum ve kuruluslann
yoneticilerinin bu konudaki gérev ve sorumluluklarini yerine getirmele-
riyle miimkiin olabilecektir.
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BIR IHTISAS DALI OLARAK ARSIVCILIK
VE ARSIV MALZEMESININ KORUNMASI

Ingilizce’de “‘Archive science’’, Fransizca’da ‘‘Archivistique’’ sek-
linde tanimlanan arsivcilik, argiv teorisini ve uygulamalarimi konu edi-
nen bir ihtisas dalidir.

Arsiv teorisi, arsiv uygulamalarinin dayandif temel ilmf diisiince
ve kaidelerin tamamidir.

Arsiv uygulamalar, arsivlerin kurulusu, organizasyonu, hizmetle-
rin planlanmasi, arsiv malzemesi ile arsivlik malzemenin tesbiti, muha-
fazasina liizum goriilmeyen malzemenin bunlardan tefriki ve imha
edilmesi, arsiv malzemesinin tasnifi, katalog ve envanterlerinin hazirlan-
masi ve istifadeye sunulmasi iglemlerinin butiintidiir.

Arsiv teknigi ise, arsiv binalari, teghizat ve ekipmanlari, arsiv bel-
gelerinin korunmasi, restorasyonu ve réprodiiksiyonu metot ve iglemle-
rinin tamam olarak tanimlanir.

Arsiv teknigi ile ilgili olarak, arsiv belgelerinin korunmasi, resto- |
rasyonu ve bunlarin réprodiiksiyonu metot ve islemleri, iilkemizde az bi- |
linen ve dolayisiyla simirli bir uygulama alam bulan bir konudur.

Hangi tiirde olursa olsun, bir argivin ve aym1 zamanda arsiv calis-
malanim yiiriiten veya yoneten arsivistlerin de baglica gorevlerini teskil
eden, arsiv malzemesinin gesitli tahrip unsurlarina kars: korunmas, her- |
hangi bir sebepten dolay: bunlarin kayba ugramasimin 6nlenmesi ve ar-
siv malzemesinin gerekli sartlar altinda muhafazasinin saglanmasi, Tiirk
arsivciliginde en ¢ok ihmal edilmis bir konudur.

Osmanli ve Cumhuriyet ddnemlerine ait arsiv malzemesinin mu-
hafaza edildigi mekén ve mahaller, giiniimiiz arsivcilik anlayisina uygun
olmayan yerlerdir. Bu mekan ve mahaller, genelde, arsiv malzemesine
zarar verebilecek toza, hava kirliligine, fazla 151k ve kuru havaya, belli
bir oranin iistiindeki rutubet ve neme, kemiricilere, biyolojik ve meka-
nik tahrip unsurlarina karst miicehhez degildirler.

Bugiin sahip olunmasa da, yarin yeterli sayida yetigmis arsiv per-
soneli ve bu hizmetlere tahsis edilebilecek yeterli hacimlerde mekéan, de-
po ve galisma mahalleri temin edilebilir. Ancak, bu safhada duyulan en
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biyiik endise, miistakbel arsivistlerin, ellerinde gogu hasta, yipranmis ve
elden qikmug, dolayisiyla istifade edilmesi miimkiin olmayacak arsiv mal-
zemesi bulacaklaridir.

Yukarida ifade edilen bu olumsuz durumun ortaya ¢ikmasina im-
kan vermemek veya bunu énlemek icin, kurum ve kuruluslar ellerindeki
arsiv malzemesi ile arsivlik malzemenin tahribini dnleyecek tedbirleri vakit
gegirmeden acilen almahdirlar. Esasen, 3473 sayih Kanun kapsaminda
yer alan kurum ve kuruluslara, ellerinde bulunan ve ileride Devlet Arsi-
vi'ne intikal edecek arsiv malzemesini, her tiirlii zararh tesir ve unsurlar-
dan korumak ve kurtarmak miikellefiyeti ‘‘Devlet Arsiv Hizmetleri
Hakkinda Yénetmelik®’ hiikiimleri ile getirilmistir.

ARSIV MALZEMESININ KORUNMASI
VE RESTORASYONU KONUSUNDA
KAYNAK ESER IHTIYACI

3056 sayil ‘‘Bagbakanlik Teskilat Kanunu’’nda, Devlet Arsivleri
Genel Miidirligi’niin sayillan gorevleri arasinda ‘‘yurt ici ve yurt disi
arsivcilik ve bununla ilgili bilimsel gelismeleri takip etmek, bu alandaki
eserleri terclime etmek ve yayinlamak...”’ hiikkmii de yer almistir.

Devlet Arsivleri Genel Muidiirltigii kanunla kendisine verilen bu go-
revi gok kisa bir zamanda yerine getirerek, Yeni Delhi’deki Hindistan
Millf Arsivi’nin uzman kimyageri Yash Pal Kathpalia’nin Unesco’nun
‘‘Documentation, libraries and archives : Studies and research’’ serisi al-
tinda Paris’de 1973’de yayimlanmis ‘‘Conservation and restoration of
archive materials’’ adl eserini Tiirkgeye terciime etmis ve yayimlamis bu-
lunuyor. S6z konusu eser, bu konuda en yeni ve toplu bilgileri ihtiva et-
mektedir.

Bu eserin Unesco tarafindan hazirlatilip yayimlanmasinin bashica
sebebi, elyazmasi koleksiyonlardan sorumlu kiitiiphaneci ve arsivistlere,
elyazmalarinin, zellikle arsiv malzemesinin korunma ve restorasyonun-
da dikkat edilecek hususlarin, kullamlacak metot, teknik ve islemler ile
malzemelerin bir dzetini vermektir. Eser bu 6zelligi ile her zaman basvu-
rulan bir el kitab1 hilviyetindedir.
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Nitekim, iilkemizde de bu konuda yapilms pek mahdut Tiirkge ya-
yinda agirhkh olarak basvurulan kaynak, Yash Pal Kathpalia’nin sdzii
edilen eseridir().

““Arsiv Malzemesinin Korunmasi ve Restorasyonu’’ ad ile Tiirk-
ceye terciime edilen bu kaynak eser, on bélim halinde diizenlenmistir :

— Birinci bolim ‘“Belgelerin Yapildigi Malzemeler’’ bashgin ta-
simakta olup, bu bdliimde, tarihi gelisim igerisinde iizerine yazi yazilan
grafik materyaller ile yazi yazmada kullanlan miirekkepler, bu arada ya-
pistiricl ve sentetik maddeler tanitilmistir.

— “Tahribat-Sebepleri ve Kontrolii’” bashiim tagiyan ikinci bo-
liimde, arsiv malzemesini tahrip eden biyolojik, fiziki, kimyevi vb. un-
surlar ve bunlara kars: korunma tedbirleri;

— “Onanm Prensipleri’’ baghkl iigiincii bdliimde, restorasyon ¢a-
lismalarinda dikkat edilecek temel prensipler;

— ““Temizleme, Yikama ve Diizlestirme”’ baghfin tasiyan doérdiin-
cii bsliimde, arsiv malzemesinin toz, kir, yag, zamk ve benzeri unsurlar-
dan ne sekilde temizlenebilecegi; temizlik safhasinda gikarilamamus pislik
ve lekeler icin bagvurulacak yikama islemleri ve arsiv belgelerinde zamanla
ve gesitli sebeplerle ortaya gikan kivrimlarin ve siskinliklerin ortadan kal-
dirilmas: islemi olan diizlestirme anlatilmigtir.

— “Dezasidifikasyon (Asitten Arindirma)’” baghkh besinci bslim-
de, asit derecesi yiiksek olan kagit arsiv belgelerinin asitten arindiriima-
s1, cesitli sebeplerle ortaya gikan fazla asidin notralize edilmesi;

— ““Restorasyon’’ bashim tasiyan altinci bdlimde, ufak onarim-
lar, klasik onarim metodlar ve restorasyonda kullamilan diger ileri tek-
nikler;

(2) Ismet BINARK : “‘Arsiv Belgelerinin Restorasyonu ve Kullamlan Metodlar’’. Arsiv ve
Argiveilik Bilgileri. 160-179. ss.
tsmet BINARK : “*Arsiv Malzemesini Tahrip Eden Unsurlar, Bunlara Karst Korunma
Metodlar: ve Arsiv Malzemesinin Restorasyonu™. Vakfiar Dergisi, XX, 1988, 347-364.
sS.

Arsiv malzemesinin korunma ve restorasyonu konusundaki diger kaynaklar icin ayrica
bkz.:

tsmet BINARK : Arsiv ve Arsivcilik Bibliyografyasi. (Tirkge ve Yabanci Dillerde Ya-
yinlanims Kaynakiar). 88-100; 185-190; 194-195. ss.
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— ‘‘Belgelerin Restorasyonunda Ozel Problemler’’ baslikl yedin-
ci bolumde, 6zel restorasyonu gerektiren malzeme ve materyallerin res-
torasyonu konular islenmistir.

— ““Calisma Yerleri ve Restorasyon Malzemeleri ile flgili Ozel
Problemler”’ bashgimi tasiyan sekizinci boliimde, koruma ve restorasyon
unitelerinin 6zellikleri, restorasyon islemlerinde kullanilan onarim mal-
zemeleri;

— “Koruma Konusunda Dikkate Alinmasi Gerekli Yardime
Faktorler”” baghkl dokuzuncu béliimde, arsiv malzemesinin ¢esitli tah-
rip unsurlarina kars1 korunmasinda, arsiv depo ve binalarinin yapimin-
da, yer se¢iminde ve mimari &zelliklerinde dikkat edilecek hususlar;

— “‘Mikrofilmlerin ve Ses Kayitlarinin Korunmas:*’ bagligini tasi-
yan onuncu bélimde ise, klasik arsiv malzemesi diye tamimlanan kapit
arsiv belgeleri disinda kalan mikrofilm ve ses kayitlarimin korunmasi, mu-
hafazas1 ve depolanmasi konulari anlatilmistir.

Eserin basinda, kitapta yer alan resimlerin bir listesi ile yazarin 8n-
sOzii ve girig, sonunda, fiziki ve kimyevi testleri, miirekkeplerin formiil
ve 6zelliklerini, kolalarin tasidig: hususiyetleri, deri terbiye maddelerini,
restorasyon ve cilt malzemelerini, verim normlarimi gosteren, ayrica res-
torasyonda kullanilan onarim malzeme ve ekipmanlarini satan baz fir-
malarin adreslerini ihtiva eden ekler ve konu ile ilgili bir bibliyografya
yer almistir,

Eser dilimize, Devlet Arsivleri Genel Miidiirliigii Cumhuriyet Ar-
sivi Dairesi Bagkanligi uzman personelinden Kimya Yiiksek Miihendisi
Dr. Nihal SOMER tarafindan titiz bir ¢alisma sonucu terciime edilmistir.

Bilindigi lizere, bir meslegin gelismesinde mesleki yaymlarin ve bilgi
kaynaklarinin 8nemi ¢ok buyiiktiir.

Bu eserden, kurum ve kurulusglanin arsiv hizmetlerinde gbrev ve so-
rumluluk tstlenmis her kademedeki yoneticileri ve diger arsiv personeli
biiyiik 6l¢iide yararlanacaklardir. Zira, ortaya konan ¢alisma, arsiv per-
sonelinin her zaman basvuracag: bir kaynak eser hiiviyetindedir.

Ayrica, eser, liniversitelerimizin ilgili fakiiltelerinde kurulan arsiv
ana bilim dallarinin akademik personelinin ve Ogrencilerinin de bu ko-
nuda basvuracaklar el kitabi olma Ozelligini tasimaktadir.
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Biitiin bunlarin yam sira, bu kaynak eserden, Devlet Arsivleri Ge-
nel Midiirliigi personeli de mesleki bilgilerinin gelistirilmesi konusunda
her zaman yararlanacaklardir.

Eserin bu hiiviyetiyle, bu sahadaki dnemli bir boslugu dolduracag
inancindayiz.

Bu calismanin Bagbakanlik yayinlari arasinda yayimlanmasina im-
kan saglayan Bagbakanlik Miistesari Saymn Ahmet SELCUK’a ve g0s-
terdigi ilgi ve yardimlardan dolay: Miistesar Yardimcisi Sayinh fsmail
AKINALTUG a tesekkiirlerimizi sunmay: gorev bilmekteyiz.

Ayrica, Unesco Merkezine, eserin dilimize terciime edilmesi konu-
sunda gerekli izni saglayan Unesco Tiirkiye Milli Komisyonu Genel Sek-
reteri Sayin Gaye OYMAK a, eseri titiz bir calisma sonucu terciime eden
Sayin Dr. Nihal SOMER’e ve kitabin en iyi sekilde basilmas: igin gayret
gdsteren Basbakanlik Matbaasi mensuplarina da tesekkiirlerimizi sunanz.

Kitabin, arsivlerimizdeki arsiv malzemesi ile kiitiiphanelerimizde-
ki elyazmasi eserlerin korunmasi ve restorasyonu konularinda alinacak
tedbirlerin, yapilacak ¢alismalarin bir ilmi disiplin igerisinde planlanma-
s1, degerlendirilmesi ve basarh sonuclara ulasilmasinda ilgililere yardimci
ve yararh olmasin dileriz.

fsmet BINARK

Basbakanhik Devlet Arsivleri
Genel Miidiir Yardimcisi
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KITABIN TAKDIiMIi

Insanoglunun kiiltiirel mirasinin bir pargasi olan arsivlerdeki tari-
hi malzemeler ve bunlarin korunmasi, hayati 6nem tasgimaktadir. Bu dii-
siinceden hareketle Unesco 1969 yilinda Milletlerarasi Arsiv Konseyi
(International Council on Archives) ile, arsiv malzemesinin korunmasi
ve restorasyonu hakkinda bir el kitab1 ¢ikarmak {izere bir kontrat yap-
mistir. Bu el kitabi; Yeni Delhi’deki Hindistan Milli Arsivi’nde ¢alisan
uzman kimyager Yash Pal Kathpalia tarafindan kendi arastirma ve tec-
riibelerine dayanarak ve uygun olmayan iklim sartlarina sahip bdélgeler-
de karsilasilan problemler iizerinde o6zel bir dikkat sarfedilerek
hazirlanmigtir.

Bu yayinin amaci; elyazmasi koleksiyonlardan sorumlu arsivist ve
kiitiiphanecilere, arsiv malzemesinin korunma ve restorasyonunda kul-
lanilacak metot ve malzemelerin bir $zetini sunmaktir.

Bu kitapta arzedilen hususlardaki tercihlerden ve agiklamalardan
kitabin yazan sorumludur; ortaya koyulan fikirler, Unesco veya Millet-
leraras1 Arsiv Konseyi’nin mutlak fikirleri degildir.
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YAZARIN ONSOZU

Arsiv malzemesinin korunmasi, maharet isteyen bir sanattir. Bu
sanat modern metotlar gelisinceye kadar, sayilar: biitiin diinyada birkag
tane olan kuruluglar ve restoratériin hiinerine bagl metotlarin kullaml-
mast ile simirh kalmigtir. Ilmin araya girmesi ile, tahribat problemleri ve
bunlarin cesitli sebepleri daha iyi anlagilmis ve bunlara bagli koruyucu
tedbirler ortaya konulmustur. Buna ragmen, eski teknik ve metotlarin
kullanimi devam etmistir. Zaman igerisinde faydal oldugu ispatlanmis
bu metotlarin kullanimina, muhtemelen daha da devam edilecektir. Res-
torasyonun gerekli ana prensipleri (meseld geri ddnebilirlik-reversibility)
artik herkes tarafindan kabul gérmiistiir. Bu prensipler; kendi arsivleri-
ni agmi§ veya yeni agacak, gelismekte olan ve fakat mali imkansizliklar
ve egitilmis personel yoklugu sebebiyle restorasyon faaliyetlerini gelisti-
remeyen iilkeler tarafindan da kolayca benimsenecektir.

Bu sanatta kisa yol yoktur. Arsiv malzemesinin korunup restore
edilmesi ile ilgili egitim veren &zel bir okul da yoktur. Egitim veren bir-
kag¢ kurulusun bu yondeki biitiin gayretleri, kendi ihtiyaclarina uygun
metotlar ve sartlar ile sinirh kalmistir. Bu tiir kuruluslar, modern koru-
ma teknikleri kullanarak kendi restorasyon iinitelerini mekanize hale ge-
tirmislerdir.

Milletleraras: Arsiv Konseyi Idarl Sekreteri Mr. Charles Kecske-
meti, 1968 yilinda Milletlerarasi Arsiv Konseyi’nin Malezya’da Giiney-
dogu Asya Bolgesel Temsilciligi’ni (SARBICA) actiktan sonra, Milli
Arsiv’i ziyaret etmek i¢in Yeni Delhi’ye ugramistir. Daha sonra benimle
yaptigi konusmalarda, arsiv malzemesinin korunma ve restorasyonu iize-
rine bir el kitabi ihtiyacindan bahsetmistir. Iste bu ¢alisma; o konusma-
lardan sonra Unesco ile Milletlerarasi Arsiv Konseyi arasinda yapilan bir
kontrat ile bana verilen gorev neticesinde ortaya ¢ikmistir.

Bu kitaba; konu ile ilgili mevcut biitiin bilgiler ile diinyanin degi-
sik merkezlerinde restorasyon ve koruma ¢alismalan igin uygun kabul
edilerek kullanilan degisik metot ve teknikleri agiklamah olarak dahil et-
meye ¢alistim. Bu metotlar, kurulustan kurulusa ve iklime bagh olarak
iilkeden tilkeye degismektedir. Biri i¢in uygun olan bir metot, digeri i¢in
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de mutlaka uygun demek degildir. Cogu zaman kuruluslarin, kendi ihti-
vaglarina gore degisiklikler yapmasi gerekmektedir. Ancak, prensipler de-
gismez. Bu kitabi yazarken, gerek Hindistan gerekse Avrupa ve
Amerika’daki tilkelerde edindigim yirmi yillik mesleki tecriibemi kullan-

dim; koruma ve restorasyon galismalar igin uygunlugu ve faydahhg ispat-
lanmis metotlar: anlattim.

Arsiv malzemesinin korunmasina diinya ¢apinda bir ilgi vardir. Ku-
ruluglarin ¢ogu, problemlerinin ¢6ziimii igin bilimsel kuruluglar ve orga-
nizasyonlardan yardim istemektedirler. Bazlar ise, koruma ¢alismalarini
kendileri iistlenerek kendi laboratuvarlarnini kurmuslardir. Calisma tempo-
su ve yeni metotlarin gelismesi artmaktadir; bu artisin gelecek yillarda
da devam edecegi kesindir. Yeni metotlar hentiz arastirma safhasindadir
ve arastirma destekli bilgiye dayal olarak koruma meselesinin tekrar or-
taya koyulacag imidedilmektedir. Arsiv malzemesinin korunmasindaki
son gelismeler ile ilgili bilgilerin ¢ogu bilimsel kaynak ve dergilerde dagi-
nik vaziyette ve kolayca erisilemeyecek sekildedir ve hentiz kitap halinde
basilmamugtir. Bu konuda ancak bir veya iki kitap yayimlanmigtir. Mes-
leki yararn diisiintilerek bu kitapta, daginik haldeki bdyle bilgilerin miim-
kiin oldugu kadar biraraya getirilmesine galisilmistir.

Bu ¢alismaya gosterdigi ilgi, kullanilan bilimsel kaynaklar ve fo-
tograflardan dolayi Unesco Dokiimantasyon, Kiitiiphane ve Arsiv Ge-
listirme Boliimii Program Uzmani Dr. A. Wagner’e; hem fotograflarini,
bilimsel kaynaklarim hem de yardim ve tesviklerini esirgemeyen, Millet-
lerarasi Arsiv Konseyi Idari Sekreteri Mr. Charles Kecskemeti’ye tesek-
kiirlerimi sunarim. Ayrica, ABD National Bureau of Standards Kagit
Bolimi Sefi Mr. William K. Wilson’a; Boston Athenaeum Kiitiphanesi
Konservatérii Mr. George Daniel Martin Cunha’ya; bu ¢alismay: yapar-
ken faydalandifim bilimsel kaynak, dergi, kitap, gesitli yayin ve bilgiyi
Sikago Universitesi Lisansiistii Kiitiiphanecilik Okulu ve Virjinya’daki
Barrow Arastirma Laboratuvari’ndan temin eden Mr. R.D. Smith’e de
minnetlerimi sunarim.

ABD Milll Arsivi Teknik Servis Boliimii Bagkan Vekili Mr. James
L.Gear’e; Paris Milli Arsivi Genel Sekreteri Mr. Pierre Durye’ye; Fede-
ral Alman Milli Arsivi'ne; bu kitapta agiklama igin kullanilan resimler-
den dolay1 Floransa Devlet Arsivi’nden Dr. Guido Pampaloni ve Dr.
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Francesca Morandini’ye; yardimlar: ve bu kitapta kullanilan gizimlerden
dolay1 Milli Arsiv’deki ¢cahgma arkadaslarim Mr. R. Kishore’a ve Mr.P.L.
Madan’a tegekkiirlerimi sunarim.

Beni bu meslege baslatan Yeni Delhi Milli Arsivi’ne siikranlarimi
sunmay1 bir borg bilirim. Degerli 6nerileri ve metin incelemeleri igin
Mr. D.B. Wardle ve Mr.Y.Pérotin’e en derin minnetlerimi sunarim.

Son olarak da, bu tiir galiymalarda kaginilmaz olan kusurlar igin
okuyucularin hosgériilerini rica ederim.

Y.P. KATHPALIA







GIRIS

Koruma sanati, insan medeniyeti kadar eskilere dayanir. Bir baki-
ma, biitiin canh yaratiklarda ortak olan kendini koruma iggiidiisiinden
dogdugu séylenebilir. Insanoglunun yazma sanatini kesfinden sonra, su
veya bu sekliyle belgeler ortaya ¢ikmis, hukuki veya bir baska gesit kanit
degeri tasimalar1 sebebiyle insanlar bunlari korumaya baslamistir. Za-
man igerisinde belge olarak kullanilan malzemeler degistikce, bunlarin
korunma metotlar1 da degismistir.

Insanin, tas ve metal iizerine kaziyarak uzun seyleri yaziya gegir-
me gayretleri zamanla terkedilmis ve bunlarin yerini papiriis, agac¢ kabu-
§u, deri, parsdmen ve palmiye yapragi gibi malzemeler iizerine yazi yazma
sanati almistir. Bu malzemeler ¢ok uzun siire kullammmda kalmistir. Me-
seld palmiye yaprag, kdgidin kesfedilmesine ve evrensel kullanimina rag-
men Dogu’da, 19. yiizyila kadar kullanilmigtir. Bilindigi gibi tas ve metal
disindaki biitlin bu malzemeler kolayca tahrip olurlar; kil, kurtlarla; pa-
piriis, bocekler ve nem ile; aga¢ kabugu, tahta ve palmiye yaprag, ter-
mitler ve diger boceklerle; deri ve keten, kemirici ve béceklerle tahrip
olurlar. Belgelerin éneminin bilincinde olan bilgili kisiler, onlarin korun-
mas! i¢in mahir metotlar gelistirmislerdir.

Ugbin yil kadar énce, her yagis mevsiminden sonra yagislarin ya-
zilan silip silmedigini kontrol etmek igin papiriis tomarlarinin agilip ku-
rutuldugu tespit edilmistir. Boceklere, neme ve toza karsi korumak igin
Muisirhlar, Yunanhlar ve Romalilar; tomarlari, tahta veya fildisinden ya-
pilmus silindir kutularda saklamislardir. Hindistan ve Dogu’daki yerler-
de ise kolay kirilabilen palmiye yaprag: elyazmalari, énce tahta veya
fildisleri arasina konularak ve daha sonra bastas denilen bezle iizerleri
ortiilerek korunmustur. Papiriis belgelerin iyi bir durumda kalmalar igin
bu belgeler, koruyucu olarak kullanilan sedir agac yag ile muamele edil-
mistir. Aymi amagla turunggiller familyasindaki agaclarin yapraklan ve
yagi da kullamilmigtir. K&g1din kegfinden kisa bir siire sonra Cinliler, b&-
cek saldirisina kars1 kagidi, huang-neih dedikleri bir cins mege agaci to-
humlarinin hiilasasi ile muamele etmislerdir. Bu muamelenin kagidi birkag
yiizy1l koruduguna inanmiglardir. Bocek 6ldiiriicii olarak zaman zaman
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kullanilan diger malzemeler arasinda kafur, karanfil agaci ve bu agacin
vagi, okaliptiis yagi, misk otu vb. sayilabilir; fakat biitiin bunlarin koru-
yucu etkileri ¢ok azdir veya hig¢ yoktur. Eski ve klasik devirlerdeki bir-
¢ok yazar, kitaplarin béceklere karsi korunmasinda sedir yag: ve safran
ile selvi agacindan yapilarak parlatilmig kutularin kullanilmasini tavsiye
etmiglerdir. Aslinda sedir yag biiyiik bir ihtimalle, kiiltiir varliklarinin
korunmasinda kullanilan ilk bécek defedicidir.

Boceklerden korumak igin kitap sayfalari arasina kokulu baz ¢i-
gekler ve yapraklar da konulmustur. Cok yaygin olan bu uygulama gii-
niimiizde bile, zararh olduBu gergegi bilinmesine ragmen tamamen
terkedilmemistir. Bazen belgelerin korunmasinda tanrilardan yardim is-
tenmistir. Roma’daki Kitap Patoloji Enstitiisii’'niin miizesinde sergilen-
mis bir Arap elyazmasinda, kitaplarin ve belgelerin giivelerden korunmasi
igin yazilmig bir dua mevcuttur. Kitaplarin ve belgelerin saklandifi yere
de 6zel bir dikkat ve 6nem verilmistir. Kitaplarin en iyi korunmasini sag-
lamak igin, bu yerlerin dogu yoniine bakmasi tavsiye edilmistir.

Ortagagdan 6nce koruma dnemli bir problem olarak yer almamis-
ur. Bunun ana sebebi de belge yapiminda iyi kalite malzeme kullanilma-
s1 ve belge sayisinin ¢ok simirli olmasidir. O zamanda yaygin olarak
kullanilan parsémen ve tirge yiiksek dayamikhlhiga sahip malzemelerdir.

Baglangigta bunlar, tahribattan korunmalar: igin kireg ile dikkatli
bir muameleden gegirilmistir. Talebin artmasi ile muamele siiresi kisal-
tilmug, ancak kalite diigmiistiir. Aym yillarda eski parsomen elyazmala-
r1; muhtemelen gecen zaman, kimyasal bozunma ve diger sebeplerden
dolayi, tahrip olma isaretleri géstermeye baslamistir. Italya’daki Kitap
Patoloji Enstitiisii’nde ve Avrupa’daki baska kuruluslarda deri ve tirse
kapaklar: nisbeten saglam kalan fakat kdgit ve parsémeni bcek ve kiif-
ler tarafindan tahrip olmug bir¢ok eski belge mevcuttur.

Bask: tekniginin kesfi ile belgelerin korunma problemi vahim bir
hal almistir. 19. yiizyilin baglarinda kagida olan talep artmis, artan tale-
bin karsilanmasi icin kagit lif boylar1 kisalmis ve kdgit yapim isleminde
kotiiye dogru degisiklikler meydana gelmistir. Bundan sonra belgelerden
sorumlu kisiler, tahrip olmus ve kolayca kirlabilir hale gelmis belgelerin
korunma ve restorasyonu igin birseyler yapmanin ihtiyacim hissetmis-
lerdir.

Cok onceki devirlere bakmaksizin sunu soyleyebiliriz ki; baslan-
gicta restoratdr kendi sahst atdlyesinde yalmz ve teghizatsiz olarak calis-
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mis ve yeni metotlar kesfederek bunlari sir olarak saklamigtir. Parsdmen
tizerindeki solmus yazilarin baz ¢iceklerle demlendirilerek canlandiril-
mas1 bu sekilde yapilmus bir kesiftir. Bu islemin etkin bir metot oldugu
ve gerek elyazmalarina gerekse restoratdre higbir zarar olmadig ispat-
lanmistir. Maalesef bu sir, kasifi ile birlikte 6lmiistiir. Kesfedilen bazi
metotlar ise duyulmustur ve halen de kullamilmaktadir. Bu tiir kesiflere
ornek olarak; belgeleri 1s1ktan korumak igin bez ile drtmek, boceklere
karsi korumak igin karanfil agaci yag, sedir yag: ve kafur ile muamele
etmek ve dhar olarak jelatin kullamlmasi sayilabilir. Daha sonralari je-
latin kullanimi sturlanmastir (1898), ¢linkii jelatinin maliyeti, kagidin diger
hammaddelerinin maliyetlerinin toplami kadardir. Diger taraftan, hipo-
kloritlerin beyazlatma maddesi olarak, tutkal ve bir¢ok degisik malze-
menin takviye maddesi olarak kullanilmasi, tahribatla sonuglanmigtir.
O devirde restore edilen belgelerin bazilarinin tamamen mahvoldugu ve-
ya elden giktif1 ya da restorasyonun étesinde tahrip oldugu ¢ok iyi bili-
nen bir gercektir. Bu metotlarin biiyiik bir kismi, mevcut malzemelerin
tabiatim1 yanhs anlamaya dayanmaktadir. Ancak gegtigimiz ytizyillik bir
siire icerisinde, belgelerin ve bunlarin onariminda kullanilan malzemele-
rin zaman igerisindeki davraniglarinin sebebini anlayabilmek i¢in aras-
tirmalar yapilmis ve bu arastirmalar Birinci Diinya Savasi’ndan sonra
hizlanmistir.

1750 yilinda yayimlanmis enteresan bir raporda asagidaki ciimle
gecmektedir:

“Gergekten de 100 y1l 6nce, giiniimiizde yapilan kagitlardan iki kat
daha iyi ve saglam kagitlar yapilmistir. Birgok kisi birkag yerde yapilan
kagitlarin yeterli saglamlikta ve beyazlikta olmadii, kirli ve ince oldu-
gundan sikdyet etmektedir. Bunun ana sebebi basimevi sayisinin ¢ok fazla
olmasi, her giin tahayyiiliin 6tesinde bir sayida kitap basilmasi ve basim-
alarin maliyeti artirmak istememeleridir. Kagit imalatcilan yeteri kadar
kagit gonderdikleri siirece basimcilar, tamahkar davranmakta ve isin di-
ger yonii ile ilgilenmemektedirler”’.

1829 yilinda Murray konu iizerinde ¢alisrmis ve kdgidin tahrip ol-
masinin, imalat sirasinda asin beyazlatma ve kotii kalite hammadde kul-
lanimi gibi yapilan zararh degisikliklerden kaynaklandifini belirtmistir.
Kégidin asiditesinin tayin edilmesinde mor surup kullanilmasini tavsiye
etmistir. Mor surup, simdi de bilindigi gibi antosiyanin ihtiva eden ve
pH indikatér olarak pH =7 civarinda rengi kirmizidan maviye veya ma-
viden kirmiziya doniisen maddedir.
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1842 yilinda Faraday deri kitap ciltlerinin tahribat: iizerinde ¢alis-
mis ve sunu belirtmistir:

“*Kitaplarimizin mahvolmasindan dolayr kaybimiz ¢ok biiyiiktiir.....
Bunun biitiiniliyle sebebi gazdir. Kismen gazdan gikan buharlar ve kis-
men ise, odann igindeki havanin durumu, havamn sicakhig ve gazin ken-
disinin bazi etkileri bu kayba sebep olmaktadir”’

1858 yilinda Leighton koruma ve restorasyonun mevcut problem-
lerini g6zden gegirmis ve kagit kalitesinin geligtirilmesinin gerektigi so-
nucuna varmistir.

Su agikea stylenebilir ki, baslangigtaki tavsiyeler sadece belirli du-
rumlar lizerinde odaklanmig ve koruma problemlerinin arastirilmas: be-
lirli ilgi alaminda kalmigtir. llgilenilen konulara verilebilecek &rnekler
arasinda; gaz-151k tahribatinin dnlenmesi i¢in yapilan ¢alismalar, istilaya
ugramis malzemelerin muamelesi, kagidin saglam ve beyaz olacag: yer-
de ince ve kirli olmasinin sebepleri, 1s1 ve 151811 etkileri ve béceklerin dav-
raniglar: sayilabilir. Bu konularda vapilan ¢ahigsmalar; kiiltiir mirasinin
daha sonraki kugaklara aktarilabilmesi maksadiyla arsiv malzemesinin
korunmas: ve restorasyonu {izerinde sistematik ¢alismalar yapilmasina
yol agmistir.

Organize ilk girisim Vatikan Kiitiiphanesi Kardinali Franz Ehrle
tarafindan yapilmistir. Franz Ehrle 1898 yihinda Saint Gall’da toplanan
Milletleraras: Kiitiiphane Konferansi’nda yapti1 basvuruda; mevcut res-
torasyon metotlarinin tekrar ortaya koyulmasini ve bu hususta ilmin yar-
dimini istemistir. Kardinal Ehrle, tahrip olmus elyazmalarinin saydam
pacavra kagidi ile kaplanarak saglamlagtirilma metodu ile parsémen el-
yazmalarinin tamiratinda yeni parsémen ve jelatin kullanilmasini ortaya
koymustur. Hemen hemen aym tarihlerde Ingiltere’de; Sanat, imalat ve
Ticareti Gelistirme Birligi’ne; Birlik Komitesi’nden, kagit tahribatinin in-
celenmesi konusunda bir teklif yapilmistir. 1900 yihnda aym Birlik, deri
ciltlerin tahribatinin tesbiti ile ilgili bir komisyon kurmustur. Bu siralar-
da, 1899 yilinda Dresden’de bir Arsiv Konferansi ve 1900 yilinda Paris’-
te Milletlerarasi Kiitiiphanecilik Konferans: yapilmis ve yazil belgelerin
korunma problemleri tartisilmigtir. 1908 ve 1911 yillar arasinda Alman-
ya, Italya ve Amerika Birlesik Devletleri’nde de ayn: konu giindeme gel-
mistir,
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Konunun bu sekilde yayginlagmasi, Birinci Ditnya Savagi’nin hemen
sonrasinda arsivlerinin korunmas: ile ilgilenen gesitli kuruluslar ve bireyler
arasinda isbirligi ve dnemli aragtirmalarin yapilmasina sebep olmustur.

ABD, Ingiltere, Italya, Fransa, Rusya, Isveg, Almanya ve Hindistan’da
dikkate deger calismalar ve teknikler gelistirilmistir. Bunlardan halen kul-
lanilanlardan bazilar bu kitabin ilgili béliimlerinde anlatilmistir. Bu ilk
yapilan arastirmalardan toplanan veriler, bugiinkii bilgi birikiminin ge-
kirdegini olusturmus ve arsiv malzemesinin korunma teknikleri ve sana-
t1 bu ¢ekirdek etrafinda genisletilmigtir.

Onleyici tedbirleri tesbit etmek igin arastirilan problemler arasin-
da sunlar sayilabilir: Hava kirliligi ve k&gida olan etkisi; asit ve diger saf-
sizliklarin etkisi; kdg1din sararmasi; bcek ve mantar tahribati; iklim, nem,
sicaklik ve difer gevre sartlarinin etkileri; fiimiganlarin kdgida etkisi. Ki-
taplarin deri ciltlerinin korunmasi igin genel olarak uygulanabilecek me-
totlann gelistirilmesi ile ilgili restorasyon konusunda yapilan arastirmalar
ise sunlardir: Istilaya ugramis belgelerin fiimigasyonu; kirilgan belgele-
rin seliiloz asetat film ve ipek kagidi ile sicakhik ve basing altinda takviye
edilmesi; kagit lizerindeki lekelerin kloramin-T ile (Chloramine-T) ile agar-
tilmasi ve benzeri. Kagidin siireklilik meselesi de incelenmis, kagit ve mii-
rekkebin siirekliligi i¢in gereken 6zellikler ortaya konulmustur. Bunun
kadar 6nemli bir diger husus ise, kdgidin suni olarak yaslandirilmasi ve
hizli yaslandirma testlerinin gelistirilmesidir. K&g1din uzun émiirliliigii-
nii ve dayamklihifim tesbit edebilme araci olarak; ¢ekme dayanimi, pat-
lama dayanimi ve katlama dayanimi tayininde kullanilan fiziksel testler
ile seliiloz saflifimin veya kagit siirekliliginin tayininde kullanilan seliiloz
miktari, bakir indisi gibi testleri de igine alan kimyasal testler icadedile-
rek gelistirilmistir.

Ancak meselenin milletleraras: bir boyutta hallolmasi, Ikinci Diinya
Savasi’ndan sonra Birlesmis Milletler Egitim, Bilim ve Kiiltiir Organi-
zasyonu (Unesco), Milletleraras1 Arsiv Konseyi (ICA-International Co-
uncil on Archives), Milletlerarasi Miize Konseyi (ICOM-International
Council of Museums) gibi milletlerarasi organizasyonlarin kurulmasin-
dan sonra olmugtur. Bu konudaki ¢alismalarin gogunun halen yiiriitiil-
mekte oldugu kuruluslar arasinda sunlar sayilabilir: ABD’de Barrow
Arastirma Laboratuvan (Barrow Research Laboratory), Standartlar Milli
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Merkezi (National Bureau of Standards) ve Milli Arsiv (National Ar-
chives) Ingiltere’de Devlet Arsivi (Public Record Office), Ingiltere Mii-
zesi Arastirma Laboratuvan (British Museum Research Laboratory);
Fransa’da Milli Arsiv (Archives Nationales); Federal Almanya’da Arsiv
Okulu (Archivschule); ftalya’da Devlet Arsivleri Fotoreprodiiksiyon ve
Restorasyon Merkezi (Centro di Fotoriproduzione Legatoria e Restauro
degli Archivi di Stato) ve Kitap Patoloji Enstitiisii (Instituto di Patolo-

gia del Libro); Hindistan’da Milli Arsiv (National Archives).

Barrow, dezasidifiye ve lamine edilen belgelerin kararlilifi lizerin-
de galismalar yapmis, saglam ve orta kalite kadgitlarin kalsiyum ve mag-
nezyum karbonat gibi kimyasal maddeler kullanilarak kalitelerinin
gelistirilebilecegini gstermistir. ABD National Bureau of Standards’da
Wilson ve Forshee, gesitli laminasyon teknikleri {izerinde biitiiniiyle bir
calisma yiriiterek, laminasyon isleminin verimini tayin etmisler ve res-
torasyon amaciyla kullanilacak ideal bir seliiloz asetat film igin gereken
Ozellikleri gitkarmiglardir. Barrow, uzun siireli cahismalarindan sonra, ki-
taplar ve belgeler igin bazik bir kdgit iireterek bunun beklenen dmriiniin
300 y1l oldugunu ileri siirmiistiir ve ayrica kagit tahribati ve dayamikhhg
iizerinde detayl laboratuvar galismalar1 yapmistir.

Ingiltere’de Langwell, hava kirliligi problemi ve bunun belgeler iize-
rindeki tahribat etkisi lizerinde ¢alismalar yaparak, kdgit asiditesinin &nii-
ne gegmek igin buhar fazi dezasidifikasyon metodunu ve belge
restorasyonu i¢in Postlips laminasyon teknigini ortaya gikarmustir. Bu
konulardaki ¢aligmalar devam etmektedir.

Hindistan’da Kathpalia, restorasyon problemleri iizerine ¢alisma-
lar yapmis ve bu ¢alismalar sonucunda biitiin diinyadaki bircok kurulu-
sun benimsedigi ‘‘Hint usulii laminasyon metodu’’ olarak da bilinen
¢oziicli laminasyon metodu ortaya ¢ikmigtir. Kathpalia ve Kishore, bel-
gelerin restorasyonunda pagavra kagidi metodu (Silking process), bu me-
todun kagida etkisi ve metotta takviye malzemesi olarak kullanilan kola
tizerinde ¢ahigmiglar ve kursun karbonat veya baryum karbonat ihtiva eden
bazik kola kullamlmasim tasviye etmiglerdir. Ayrica ¢dziicii laminasyon
takviye metodunda ipek kagidi yerine terilen bez gibi sentetik dokusuz
bezlerin kullanilabilme ihtimalini ortaya gikarmigslardir.
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Fransa’da &nce Gettenes daha sonra Madame Flieder, klorit ile be-
yazlatma problemi iizerinde calismislardir. Etkin bir beyazlatma mad-
desi olarak ilk defa 1937 yilinda Plenderleith tarafindan tavsiye edilen
kloramin-T’nin verimi lizerinde Roma’daki Instituto di Patalogia del Li-
bro’da arastirmalar yapilmistir. Yapistiricr kullaniminda dikkate deger
ilerlemeler kaydedilmis; koruma g¢alismalarinda, ¢dziiniir naylon, metil
seliilloz, polivinil alkol, polivinil asetat emiilsiyonlar ile karboksitnetil se-
liilozun sodyum tuzu gibi yeni sentetik malzemeler kullanilmistir. Bazi
durumlarda bu sentetik malzemeler, bugday nisastas: veya un ile yapilan
eski kolalarin yerini almigtir. Bunlardan bazilari, meseld ¢oziiniir nay-
lon, dhadrlama maddesi olarak kullamlmstir.

Bozulma sebepleri iizerinde yapilan gesitli bilimsel aragtirmalar, tah-
ribatin asagida siralanan fiziko-kimyasal durumlardan bir veya birkagi-
nin meydana gelmesinden kaynaklandifini gdstermistir.

1. Isi ve1sia maruz kalma,

2. Nem (Nem; hidrolitik bir tehlike olusturmaktan bagka, man-
tar vs.nin biyolojik saldir1 ve tahribat yapmalarina da yol acar),

3. Sicakhk ve nemin sik sik ve fazla miktarda degismesi,

4. Asidik safsizhiklar (Endiistriyel bolgelerin atmosferinde veya
tozda bulunanlar gibi). Kuvvetli bazlar da zedeleyicidirler ve kagidin tah-
ribatina sebep olurlar. Meseld mantar, bazik kagit {izerinde ¢ok kolay
gelisir,

5. Oksitleyici maddeler,

6. Asidik ahérlarin (sap, regine gibi) bulunmasi ve kullanilmasi,

7. Asidik miirekkeplerin bulunmasi ve kullanilmasi,

8. Seliiloz miktar diisiik lif kullanimi ve linyin tipinde seliilozik
olmayan malzemelerin bulunmas:. Seliilozik olmayan malzemeler genel-
likle asidik yapidadirlar veya pargalandiklari zaman meydana gelen tii-
revleri asidiktir. Bdyle seliilozik olmayan malzemeler 151k gibi tahrip
unsurlarina ¢ok duyarhdirlar.

Isik, nem, 1s1, toz pargaciklari, bécekler ve asitler gibi yukarida sa-
yilan gesitli unsurlarin sebep oldugu tahribat, kagidin normal yaslanma-
sina bagh tahribattan farkhdir. Yapildiklar1 malzeme ne olursa olsun,
depolanma sartlari ideal dahi olsa biitiin kagitlar, yaslandik¢a tahrip olur-
lar. Bu tahribati en aza indirmek veya en iyi ihtimalle geciktirmek miim-
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kiin olabilir. Yukarida siralanan biitiin bu sebeplerden kaynaklanan
tahribat ise, koruyucu tedbirler alinarak &nlenebilir ve bu tedbirler de
belgelerin korunmasini olusturur.

Bir tahribat sebebi meydana geldigi zaman, bunu énlemek, kont-
rol altina almak ve hasar1 tamir etmek miimkiindiir. Bu yonde ¢ok sey
yapilmistir ve arastirmalara devam edilmektedir. Ge¢mistekinin aksine
simdi, belgelerin miikkemmel ve ilmi olarak korunabilecegi bilinmekte-
dir. Sahip olduklar: varliklar: korumak isteyen kuruluslar; tahribatin se-
beplerini ve arsiv malzemesine yapacag: hasarin tabiatini belirlemeye
yonelik ¢ahsmalar yapmakta, kullanilacak metotlarda bu konuda ilmi
egitim g6rmiis uzmanlarin yardimini istemektedirler. ABD National Ar-
chives, Ingiltere’de British Museum, Fransa’da Archives Nationales, Hin-
distan’da National Archives, Federal Almanya’da Bundesarchiv ve Ital-
ya’da Centro di Fotoriproduzione Legatoria e Restauro degli Archivi di
Stato dahil olmak iizere, bu tahribatin ciddiyetinin bilincinde olan bir-
¢ok kurulug, koruma ¢alismalar igin teknik veya bilimsel olarak yetis-
mis personel galistirmaktadirlar.

Tahribat sebeplerinden biri olan asiditenin belirlenmesinde genel
olarak kullanilan metotlardan biri pH metre ile kagit igerisindeki serbest
asiditenin olgiilmesidir. Eger pH diisiik ise, belge tahribatinin fazla asi-
diteden kaynaklandig s6ylenebilir. 7 civarinda olan bir pH degeri notr
bir durumu gdsterir; 7 nin alt1 asidik, istii bazik demektir. 14. ylizyildan
19. yiizyila kadar olan siirede Avrupa’daki gesitli arsivlerde muhafaza
edilen belgelerin kagitlarindaki pH degerleri soyledir : 1346 (6,9), 1449
(7,2), 1515 (7,2), 1563 (5,9), 1661 (6,2), 1779 (6,7) ve 19. yiizyildan bir
ornek ise (5,4) diir. pH degeri yiiksek olan kagitlardan bazilan hala iyi
durumdadir. Yukaridaki pH degerleri ayni zamanda degisik devirlerde-
ki kagit ozelliklerinin bir géstergesidir. 18. yiizyildan itibaren yazi mak-
sadiyla kagida olan talebin artmasiyla tiretim metotlarinda degisiklikler
yapilmis ve bunun sonucu iiretilen kagitlarin pH degerlerinde diisiis go-
rilmiistiir.

Bu tiir bir tahribattan baska; kagit renginin bozulmasi, bécek tah-
ribati, mantar tesekkiilii vb. diger belirtiler, bozulmanin tabiati hakkin-
da bize belli bir miktarda fikir verir. Ancak, bu is kolay degildir. Bircok
durumda, bu tiirde bir hasar belirtisi olmamasina ragmen kagit kolay ki-
rilabilecek hale gelebilir. Bu sonucu dogurabilecek sebeplerden biri, ka-
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g1din malzeme mukavemetine ¢ok bilyiik tesiri olan seliilloz molekiillerinin
pargalanmasidir. Molekiildeki seliiloz zincirinin uzunlugu kimyasal ola-
rak tayin edilebilir. Seliiloz molekiilleri ne kadar az pargalanmigsa, mal-
zeme mukavemetindeki kayip o kadar azdir.

Asiditenin tahrip edici etkisini 8nlemek igin, dezasidifikasyon ve
tekrar aharlama gibi tedavi ydntemleri uygulanir. Bu yontemler, belge
kagidina mukavemet verir ve serbest asiditeyi notralize eder. Eger baska
gesit bir tahribat yoksa, uygun bir ortamda depolamanin disinda o bel-
geye baska bir islem yapmak gerekmez. Bununla beraber eger kagit ki-
rilmis veya kolay kirilabilir hale gelmisse, tek ¢oziim restorasyondur.
Giiniimiizde bu tiirrestorasyonlarda laminasyon teknikleri uygulanmak-
tadir. Laminasyon teknikleri; ince seliiloz asetat tabaka ve ipek kagidi-
min, ya sicakhik ve basing altinda diiz yatakh veya rotari tipi preslerde,
ya da Hint usfiliinde oldugu gibi ¢6ziicii kullamilarak tatbiki ile yapilmakta
ve diinyadaki birgok arsiv merkezinde ve kuruluslarinda, tek tarafi yazi-
I belgelerin arkasina tamamen kola siiriilerek pagavra kagidi ile yapilan
eski restorasyon metotlarina tercih edilmektedir. Bir bagka kayda deger
husus ise; uygun depolama sartlarinin, arsiv malzemesinin uzun &miir-

lilliigiine katkida bulundugunun anlasilmasidir.
Bunun sonucu olarak, bécek korumali, havalandirma tertibath, uy-

gun depolama ve raf tertibati ile donatilmis yeni binalar yapilmistir. Me-
seld Gana, ABD, Ingiltere ve Hindistan’da bu tiir binalar yapilmis ve
yapilmakta veya Floransa’da oldugu gibi yapilmasi pldnlanmaktadir. Bu
tiir yapilarin planlamasinda, yangin ve savas tahribatini en aza indirecek
tedbirler de birlikte diisiiniilmektedir.

Arsiv malzemesinin korunma ihtiyaci konusunda mesleki ve idari
kademelerde artan biling, koruma ¢aligmalarina olan ilginin de artmasi-
na sebep olmustur. Birgok problem halen arastirma safhasindadir. Ar-
siv belgelerinin ve malzemesinin korunmasinda basit, ucuz ve daha etkin
yeni metotlarin gelistirilecegi {imidedilmekte ve inamlmaktadir. Ancak
mesele, gdriindiigii kadar basit degildir. Bozulan her belge ayr1 bir prob-
lem ortaya ¢ikarmaktadir. Bir durum igin etkin olan bir metot, bir digeri
i¢in de mutlaka etkin olacak demek degildir. Modern bilgiler 1518inda ya-
pilan testlere dayal bir giiven ile uygulanan bir metotta bile, mevcut mal-
zemelerin uzun siire normal depolama sartlarindaki davranisi 6nceden
anlasilamaz; ¢linkii kagit imalatinda kullamilan katki maddeleri, zaman
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icerisinde degisen imalat islemleri ile birlikte degismekte ve bilesimleri
gibi davramiglarini da dnceden kestirmek miimkiin olamamaktadir.

Kégidin tahrip olma tarzi gok 6nemlidir. Tahribatta iki Snemli 6zel-
lik, “*stureklilik’’ ve ““dayamiklihk’*tir. Siireklilik, ilk &zelliklerini koru-
yabilen kit kapasitesi yani kimyasal kararhlik demektir. Dayaniklilik
ise, kullanmalardaki eskime ve yipranmalara dayanma kapasitesinin gs-
tergesidir. Yani fiziksel kararlilik demektir.

Arsiv malzemesinin siirekliligi, seliillozun kimyasal bozunmasina
baghdir. Daha 6nce de belirtildigi gibi, bir kdgidin mekanik saglamlig:
biiyiik olgtide, kdgit tiretiminde kullanilan lifli malzemedeki seliiloz zin-
cirlerinin uzunluguna baghdir ki bu da kimyasal olarak tayin edilebilir.

Bazi maddelerin kagidi korudugu veya kararlihigini sagladig1 ve boy-
lece onun bozunmasini énledigi bulunmustur. Misirlilar mumyalama is-
lerinde, sodyum bikarbonatin tabii ve saf olmayan bir sekli olan natron’u
kullanmislardir. Bu bilesik ile muamele edilmis mumya &rtiilerinin bazi-
larinin goriintimlerinin sasirtici bir tazelikte oldugu gbzlenmistir. Binler-
ce yilhk mumya ortiilerinin bu gériiniimii, sodyum bikarbonat gibi orta
baziklikteki bilesiklerin seliiloza kararhilik verdiginin 6nemli bir delilidir.
Ancak ayni bilesik, bu ortiillerde gdzlenen ve tabif yaslanmada gosterdi-
gi reaksiyonun aksine yapilan hizh yaslandirma testlerinde kagidi ters yon-
de etkilemistir. Bu durum, normal yaslanmada iyi bir performans gdsteren
malzemenin, hizli yaglandirmada ayni reaksiyonu gOstermediginin drne-
gidir. Bdyle durumlar bize, koruma ve restorasyonda; malzemeler hak-
kinda bilgi, karar verirken azami itina ve kullanilan tekniklerin,
malzemelerin ve ¢6zeltilerin uygun kullaniminin gerektigini isaret etmekte
ve ayrica hatalar1 6nlemek igin test verilerinin ¢ok iyi degerlendirilmesi
gerektifini belirtmektedir.

O halde bu is, sadece ¢ok biiyiik olmakla kalmamakta ayni zamanda
ilmin gok gesitli dallarinda bilgi de gerektirmektedir. Roger Ellis’in de
belirttigi gibi, bu isi iistlenen kisilerin belge onariminda kullanilan gesitli
mctotlar hakkinda bilgi sahibi olmasi ve bunlarin herbirinin fayda ve za-
rarim bilmesi gerckir. Bu kisiler, arsiv belgelerinin yapildigi veya onlarin
restorasyon ve onaniminda kullamilan ¢ok ¢esitli malzemeler iizerinde ca-
lismahdirlar. Bu malzemeler; her cesit kagit ve miirekkepler, carboard,
pargémen, tirge, deri, dokuma, film, plastik, yapistiricilar vb.dir. Ayri-
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ca bu kisiler malzemelerin, uzun siireli ve degisen dopalama ve kullanma
sartlarindaki davramslari hakkinda bilinecek her seyi bilmelidirler. O hal-
de bu kisiler fizik, kimya, mimari ve entomolojinin (b&cek ilmi) en azin-
dan ana prensiplerine asina olmalidirlar. Diger bir deyisle, bugiin, artik
su bilince vanlmistir ki; bir arsiv kurulusunda gerekli sey, ilm? personel-
dir ve egilim bu konuda uzman tavsiyelerinin ve ilim adamlarinin yardi-
minin istenmesi yoniindedir. Daha &nce de belirtildigi gibi bu politikanin
neticeleri goriilmiis ve fkinci Diinya Savasi’ndan sonra hem koruma hem
de restorasyon konusunda gesitli kurulus ve bireyler ¢ok biiylik gelisme-
ler gdstermistir.

Yapilan sistematik arastirmalar sonucu, belgelerin yap: malzeme-
leri hakkindaki modern bilgi birikimimiz ortaya gikmistir. Bu bilgiler 151-
ginda, koruma ve restorasyonda daha ¢nce kullamlan siipheli malzeme
ve metotlar terkedilmis, onlarin yerini standart malzeme ve metotlar al-
mustir. En iyi metotlar kullanilsa dahi depolama sartlari uygun olmayan
malzemeleri korumak miimkiin olmadig igin, belgelerin en uygun koru-
ma kriterleri ile uyumlu depolanmasi hususuna énem verilmistir.

Konuya ilgi hig bir sckilde azalmamistir. Son birkag yilda diinya-
nin gesitli merkez ve laboratuvarlarinda yapilan aragtirmalar artmistir.
Bu konuya katkida bulunan kuruluslar arasinda sunlar sayilabilir: Ame-
rika Birlesik Devletleri’nde Barrow Research Laboratory (Richmond, Vir-
ginia), the National Bureau of Standards (Washington, D.C.), the
Institute of Paper Chemistry (Appleton, Wisconsin), the Graduate
Library School (University of Chicago, Chicago, IIlinois), the Empire
State Paper Research Institute (Syracuse, New York); Ingiltere’de the Brit-
ish Museum Research Laboratory (London), Imperial College (London);
Fransa’da Laboratoire de Cryptogamie, Musée National d"Histoire Na-
turelle (Paris), Archives Nationales (Paris); Italya’da Biblioteca Nazio-
nale Centralle (Florence), Instituto di Patalogia del Libro (Roma), the
International Council of Museums (Roma); Gliney Afrika’da the Tim-
ber Researche Unit, Council for Scientific and Industrial Research (Pre-
toria); Hindistan’da the National Archives of India (New Delhi);
Avustralya’da Council of Scientific and Industrial Research (Canberra);
Sovyet Sosyalist Cumhuriyetler Birligi’nde the Laboratory for the Pres-
ervation and Restoration of Documents (Leningrad), the Deparment of
Book Hygiene and Restoration (Moscow); Bulgaristan’da the National
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Library (Sofia); [srail’de the Jewish National and University Library (Je-
rusalem); Malezya’da the National Archives (Petaling Jaya); Federal Al-
man Cumhuriyeti'nde Archivschule (Marburg) ve Polonya, Romanya ve
Yugoslavya’da birgok kurulus.

Arastirma sonuglarinin yayimlandigi mecmualar arasinda sunlar
sayilabilir: Ingiltere’de the Journal of the Society of Archivists ve
Archives-the Journal of the British Record Association; Amerika Birle-
sik Devletleri’nde the Archivist-Journal of the Society of American Ar-
chivists, the Library Quarterly (Chicago), the Journal of the National
Bureau of Standarts; Hindistan’da Indian Archives (New Delhi); Millet-
lerarasi Arsiv Konseyi’nin yayinladigi the Unesco Bulletin for Libraries,
Archivum-Revue Internationale des Archives (Paris).

Ozellikle belgelerin korunma ve restorasyonuna yonelik yayimla-
nan iki yeni mecmua ise Danimarka’da yayimlanan ‘‘Restaurator’’ (Co-
penhagen) ile Federal Alman Cumhuriyeti’nde yayimlanan “Mitteilungen
der Internationalen Arbeitsgemeinschaft der Archiv-, Bibliotheks-und
Graphik-Restauratoren ‘““(Freiburg im Breisgau)’dir. 1961 yilinda yayim-
lanan fakat son yillarda gériilmeyen bir diger mecmua ‘‘Bulletin d’In-
formation sur la pathalogie des Documents et leur Protection aux Archives
de France”’dir. Degisik verlerde yapilan koruma calismalar: hakkindaki
bilginin toplanmasindan baska bu mecmualar, gegmisin kiiltiir miras:-
mn bir vasitasi olan yazili belgelerin korunmasindaki ilginin gelecek ne-
siller tarafindan da hazmedilmesine yardimc:1 olmaktadirlar.

Halen lizerinde aragtirmalarin siirdiiriildiigii konular arasinda, bel-
gelerin susuz dezasifikasyonu konusu da bulunmaktadir. ““Buhar faz de-
zasidifikasyon metodu’’ ile magnezyum metoksit kullanilan ““Sikago
metodu’’ lizerinde detayh incelemeler yapilmaktadir. Diger kayda deger
¢ahsma konulari arasinda sunlar sayilabilir: Béceklerin kdgida etkileri,
temizleme metot ve malzemeleri; gesitli plastik filmler ile sicaklik ve ba-
sing altinda veya soguk ¢6ziicii metotlarla lamine edilen belgelerin kali-
tesinin korunmasi; restorasyon ¢ahismalarini hizlandirmak maksadiyla,
bir veya birkag sentetik yapistiric1 kullanarak, pagavra kagidi, ipek ka-
g1d1 ve sirt gegirme metotlar gibi eski metotlarin iizerinde yapilan deger-
lendirme ¢alismalari; parsémenin saglamlastirilmas:; jelatin ve diger
dhérlama malzemelerinin karsilasurilmasi; yeni ve tesirli bécek #ldiirii-
clilerin ve mantar &ldiiriiciilerin sentezleri; solmus yazilarin canlandinil-
masi; belgeye zarar vermeden belge izerindeki miirekkebin bilesiminin
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mikro analizi; tizerinde mantar geligmesini nlemek icin kagit belgelerin
bazi polimerlerle muamelesi; metal oksitler kullanarak selillozun, 11§10
tahrip etkisinden korunmasi; kaplanmig kagitlarin restorasyonu; mikro-
filmlerin siirekliligi ve film lekelenmelerinin ve pas tesekkiiliiniin 6n-
lenmesi.

Kolay kirilabilir hale gelmis veya hasar gérmus belgeleri miimkiin
oldugu kadar gabuk ve emniyetli bir sekilde saglamlastirabilecek bir res-
torasyon metoduna siddetle ihtiya¢ duyulmaktadir. Boyle bir metot aym
zamanda ucuz ve basit olmalidir.

Koruma konusunda arastirmalar yapmak igin Unesco’ya gerekli
maddi destek saglanmahdir. Bdylece gesitli iilkelerdeki kuruluslar da prob-
lemlerinin iizerinde Unesco destegi ile calismalar yapsin ve ¢bziime yo-
nelik arastirmalardan elde edilen bilgiler tek bir merkezde toplanabilsin.

Yazili belgelerin yapildigi malzemelerin cok cesitli olmasi ve bun-
lari tahrip eden ¢ok sayida unsur bulunmasi sebebiyle, belgelerin korun-
masi konusu gok karmagiktir. iste bundan dolay: da tahrip edici unsurlara
kars: tedbir alinirken azami sabir ve dikkat sarfedilmesi, yalnizca uzun
kullanim veya testler sonucu uygunlugu tespit edilmis veya laboratuvar
denemeleri sonucunda tesirli ve en az zararh oldugu ispatlanmig malze-
melerin kullanilmasi gerekmektedir. Bu malzemeler gerekenden ¢ok faz-
la kullanildig1 zaman da faydadan gok zarar vermektedirler. Ayrica,
koruma isi teknik olarak egitilmis personel tarafindan yapilmali, gerek
belgelerin yapildig1 malzemeler gerekse onlarn korunmasinda kullani-
lan malzemeleri bilmeyen kisiler bu isi yapmamalidir. Mesela, belgelerin
temizlenmesi tecriibesiz kisilerce yapilirsa, dogru olmayan oranlarda uy-
gulanan maddelerin kullanilmasi belgeye faydadan gok zarar verir. Eger
dezasidifikasyon dogru yapilmaz, ¢ok derisik veya ¢ok seyreltik ¢Ozelti
kullanilirsa veya belge gerektiginden daha uzun siire gozelti iginde tutu-
lursa netice muhtemelen belgeye zararh olacaktir. Hatal yapilan koru-
ma ve restorasyon ¢alismalari, istenilenin ters yoniinde sonug verir. Eger
bu tiir sonuglardan sakimlmak isteniyorsa, bu iste cahisacak kisilerin, tek-
nik ve ilmi formasyona sahip olmalari ve belli seviyedeki bu bilgilerin
{istiine, belgelerin korunma ve restorasyon metotlar konusunda daha ileri
seviyede mesleki egitim gormiis olmalari gerekmektedir.

Bu kitapta; mikrofilmler, bantlar ve ses kayitlan da dahil olmak
{izere argiv malzemesinin korunmasi ile ilgili gesitli problemler anlatil-
mis ve tartisiimigtir. Kitap su boliimlerden meydana gelmistir :
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1. Bolim : Belgelerin Yapildifi Malzemeler

Bu boliimde papiriis, parsémen, palmiye yapragi, kagit, miirek-
kep, deri, dokuma ve sentetik malzemeler gibi belge yapiminda kullan-
lan malzemeler anlaulmistir. Arsivist, kiitiiphaneci ve restoratdriin
belgelerin maruz kaldiklar: tahribatin sebeplerini daha iyi anhyabilmele-
riigin yap1 malzemelerinin kisa tarihgeleri ve bu malzemelerin dayamikli-
liga olan etkileri anlatilmistir.

2. Béliim ;' Tahribat-Sebepleri ve Kontrolii

Bu boéliumde belge tahribatinin sebepleri ve tahribat ile miicadele
etmek i¢in kullamlacak metotlar iig baslik halinde sunulmustur : (a) “Bi-
yolojik Tahribat’’ yani mikroorganizmalar, bécekler ve kemiricilerin se-
bep oldugu tahribat ile buna karsi alinacak tedbirler; (b) ‘‘Fiziksel
Tahribat”’ yani 1s1, 151k, nem vb.lerinin sebep oldugu tahribat ile bunu
onlemek veya en aza indirmek igin alinacak tedbirler; (¢) ‘““Kimyasal
Tahribat’’ yani kagitta bulunan asitler, miirekkep, atmosferik kirletici-
ler vb.nin sebep oldugu tahribat ve bunu énlemek i¢in alinacak tedbirler.

3. Boliim :  Onarim Prensipleri

Bu boliimde onarim esas ve usulleri ile bunlarin temelinde yatan
sebepler anlatilmistir.

4. Béliim :  Temizleme, Yikama ve Diizlestirme

Uygun bir sekilde korunmak istenen belgelerin biiyiik cogunlugu-
na 6n muamele yapmak gerekir. Bu bsliimde temizleme vb. metotlar an-
latilmistir.

5. Béliim :  Dezasidifikasyon

Kagittaki ana tahrip sebeplerinden biri de asiditedir; herhangi bir
restorasyondan énce bunun giderilmesi gerekir. Bu b&liimde belgenin asi-
ditesinin giderilmesi ile ilgili metotlar anlatilmistir.

6. Boliim : Restorasyon

Kolayca kirilabilir belgelerin saflamlasurilmasinda, yillardanberi
bir¢ok metot gelistirilmistir. Bu metotlarin bazilar: manuel, son yillarda
uygulananlar ise mekaniktir. Bu boliimde metotlar ile bunlarin uygunlu-
gu ve yararlar anlaulmistir.
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7. Baliim : Ogzel Problemler-1

Bu béliimde haritalar ve planlarin, su ve yangin belgelerin, tahrip
olmus belgelerin, parsdmen ve palmiye yapragi belgelerin ve mithiirlerin
onarminda kullanilan metotlar ile ciltlerin bakimi anlatilmigtir.

8. Boliim : Ozel Problemler-I1

Bu bsliimde kiigiik bir restorasyon iinitesinin ihtiyaglar ile resto-
rasyon ve korumada kullanilan malzemeler anlatilmistir.

9. Béliim : Koruma Konusunda Dikkate Alinmasi Gerekli Yar-
dimct Faktorler

Bu bsliimde; belgenin muhafaza kalitesine tesir eden uygun depo-
lama, hizmet verme ve kullanma konular anlatilmistir.

10. Béliim : Mikrofilmlerin ve Ses Kayitlarinin Korunmasi

Giiniimiizde mikrofilm teknikleri, referans olarak ve kolayca kiri-
labilir belgeleri saklamak icin genis ¢apta kullamilmaktadir. Kagit gibi,
mikrofilmlerin de korunma problemleri vardir. Bu boliimde, filmlerin
ve manyetik bantlar da dahil olmak tizere ses kayitlarinin korunmasi an-
latilmistir.

Her boliimde, gerektii zaman sema veya resimler ile agiklamalar
yapilmistir. Malzemelerin hazirlansi ve teknik teferruatin bulundugu alti
ek ile bibliyografya kitabin sonunda yer almistir.
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1. BOLUM
BELGELERIN YAPILDIGI MALZEMELER

11k ¢aglardan giiniimiize kadar, yazma araci olarak sayisiz malze-
me kullanilmistir. Bu amag igin kullanilanlar papiriis, bez, agag, palmi-
ye yapraklari, tirse ve kagit olarak siralanabilir. Kagit kullamilmaya
baslandiktan sonra digerleri terkedilmistir.

KAGIT

Kégidin ana kimyasal maddesi, seliiloz lifleridir ve bu da ne yazik
ki saf halde bulunmaz. Saf seliilozun 6zellikleri aym kalir, yani siirekli-
dir. Fakat ham seliiloz lifleri; yag, mum, linyin ve diger bir¢ok safsizlig1
ihtiva ederler ki, bunlarin k&gida zarar vermesi ve tahribatini artirici rol
oynamalari sebebiyle yiiksek kalitede kdgit elde edilmek istendiginde se-
lilloz liflerinden bu safsizliklarin uzaklastirilmasi gerekir.

Safsizhklarin uzaklastirilmas igin yapilan islemler, seliiloz lifleri-
ni tahrip eder. Eger bu islemler gerektigi gibi yapilmazsa, lifler zayiflar
ve seliilloz parcalanarak kagit i¢in zararli maddelere doniisiir. Kagit ya-
piminda kullanilan seliiloz lifleri ne kadar saf olursa, tiretilen kdgidin sii-
rekliligi (ilk durumunu muhafaza edebilmesi) o kadar fazla olur. Bir
kagidin fiziksel dayamikhhgi, lif baglarina oldugu kadar, liflerin uzunlu-
guna ve kalitesine de baghdir.

Arsivlerde ve kiitiiphanelerde, yas: besyiizyildan fazla oldugu hal-
de kagidi oldukga iyi bir sekilde kalabilmis kitaplar ve belgelerin bulun-
masl, gegmiste yapilan kagitlarin son yiizyillarda yapilanlardan daha iistiin
oldugu gergegini gostermektedir. Hattd baz1 kagitlar yeniler kadar iyi du-
rumdadir. Arkeolojistlerin ¢alismalar ile, Cinlilerin kagidi ilk kesfettigi
M.S. 105 tarihine ait orijinal kagitlar bile toprak altindan gikarlabilmistir.

Ik kagit yapimcilari dayamikh kégitlar yapmistir. Literatiire ba-
kildiginda onlann yliksek kalitede k&git yapmak igin ¢ok fazla gayret sar-
fettikleri goriilmektedir. Ancak bu yapilan deneme ve yanilmalar onlara
oldukga fazla bilgi kazandirmistir.

Bilindigi gibi, ilk kdgitlar kenevir, keten pagavralari ve iplerin tek-
nelerde su kanstirilarak d'izgiin liflerden meydana gelen bir bulamag el-
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de edilinceye kadar ¢ignenip doviilmesiyle elde edilmistir. Daha sonra bu
bulamag uygun bir kivama gelinceye kadar su ile karisurilmis ve tahta
kaliplar tizerine gerilen keten bez iizerine doktlmiistiir. Daha sonra lif-
lerin her yerde esit dagilimin: temin ig¢in her yonden esit olacak bir salla-
maya (vibrasyona) tabi tutulmustur. Béylece suyun biyik kisminin
siiziilmesi ve bez lizerinde sadece ince ve nemli bir lif ag1 tabakasimin
kalmasi saglanmistir. Bu ag giineste kurutulduktan sonra keten bezden
ayrilmus, istenilen biiytikliiklerde kesilmis ve diizlestirilmistir. Daha son-
ralari, kalip olarak bambu agaci seritlerinin ipek ipliklerle birlestirilmesi
ile elde edilen kahplar kullamlmistir. Bu kaliplar ile yapilan kdgitlar du-
rumlarin héala iyi sekilde muhafaza etmektedirler. Bazilari hemen hemen
beyaz renktedir, bazilarinin ise gegen zaman ile renkleri solmus du-
rumdadir.

Yukanda anlaulan kdgit yapma islemi bugiin de degismemistir. Mo-
dern el-yapim: k&gt uretim tekniginde, tahta gergeve lizerine paralel ve-
va dokuma seklinde gelik teller gerilmis kahplar kullamilmaktadir. Bu
kaliplardan yeni yapilmis tabakalarin siyrilip alinmas: ise hafif bir nem-
lendirme ile yapilmaktadir.

Bu sekilde elde edilen kagitlar daha sonra hayvani tutkal veya ni-
sasta ile 8harlanir ve boylece kdgidin mekanik giicii ve ylizey dzellikleri
takviye edilmis olur. Ahar, miirekkebin kagit yiizeyinde dagilmasini ve
asitlerin lif baglarina niifuzunu onler.

17. yiizyila kadar kdgidin saf pagavradan yapilmasina devam edil-
migtir. Beyazlatmak veya rengini kapatmak i¢in hicbir metot kullanil-
mamis, yeni beyaz pagavralar veya dokuma kirpintilarindan elde edilen
kdgitlar yaz1 ve baskida kullanilmak tizere yeterli gériilmiistiir. Bu da,
eski ¢aglardan kalan belgelerin giinlimiize kadar mitkemmel bir sekilde
kalabilmesinin sebebini bize agiklamaktadir. Daha sonralari, en iyi kali-
te yaz1 ve baski kagitlari igin yeni ve saglam pagavralar tercih edilmis,
renkli ve yipranmus pacavralardan tiretilen diisiik kalitedeki kagitlar ise
ambalaj kagidi vb. amaglarla kullanilmisur.

17. yizyihn sonlarina dogru kagida olan talep o kadar ¢ok artmis-
ur ki, kullanilmamig beyaz pagavradan yapilan kagitlar talebi karsilaya-
maz olmustur. Neticede, kégit imalatinda her tiir pagavra kullanilmaya

2




ve bunlan beyazlatmak i¢in de degisik muameleler yapilmaya baslanmis
ve kalite bozulmustur. 19. yilizyilda, eski Misir mumyalarinin keten 6r-
tiileri bile ¢ikartilip kagit yapilmak iizere saulmistir. Bu értii ve pagavra-
larin ¢ogunun fiziki dayanikhihg diisiiktiir ve bir kismi hemen her tiirlii
yabanci maddeyi ihtiva etmektedir. Kagit yapim islemi sirasinda bunla-
rin bir kismu yikamiyordu, fakat modern saflastirma metotlar: kullanilsa
dahi, eski ve kullamilmis pagavradan dayamkh kagit yapmak miimkiin
degildir.

1700’Ierden sonra yapilan baz1 kagitlarda diisiik kalitede pacavra
kullanilmas: sonucunda bu kéagitlarin bugiin aym saglamlikda olmadik-
lan goriilmektedir. Kagit kalitesinin diismesini etkileyen faktérlerden biri
de, beyazlauci olarak klorun &lgiisiizce kullanilmasidir. Sar1 ve yipran-
mis pagavranin givitlenmesi diger bir sebeptir. Kagidin ¢ivitlenmesi (ma-
vilestirilmesi), sar1 kagida nisbeten beyaz bir gériiniim vermekte ve diisiik
kalitede pagavradan yaz ve baskida kullamlabilecek kagit iiretilebilme-
sini miimkiin hale getirmektedir. Moderatér olarak sap kullanilmas: ise
kdgida asidik bir yap1 kazandirmistr.

Modern Kagitlar

1861 yilina kadar her kalitedeki yaz1 kagitlan pagavradan yapili-
yordu; odun, saman gibi maddeleri beyaz ve nisbeten saf seliiloz lifleri
haline gevirmek i¢in gereken kimyasal prosesler ticari olarak gelismemisti.
Odun, saman vb. maddeler ham halde iken ihtiva ettikleri seliiloz saf de-
gildir ve iyi kalite kagit iiretilebilmesi i¢in bu malzemelerin birtakim kim-
yasal muamelelere tabi tutularak uygun seliiloz liflerinin elde edilmesi
gerekir. Pamuk ve keten liflerinden ¢ok daha kisa olmakla beraber, kim-
yasal olarak elde edilen bu lifler olduk¢a uzundur. ABD’deki National
Bureau of Standards’da yapilan ¢alismalara gére, kdgit hamurunun ya-
pildigi ham maddenin kaynag ikinci derecede dnemlidir; dayamkl ka-
git tiretiminde en 6nemli husus, malzemenin saflif ve kagit imalati
sirasinda yapilan muamelelerdir.

“Ogiitme odun hamuru’’ da denilen mekanik odun hamuru digin-
daki modern metotlar, ham maddenin biiyiik kazanlarda basing altinda
pisirilmesine (Digestion) dayanir. Bu pisirme; siilfit metodunda kalsiyum
bisiilfit, soda metodunda kostik soda, siilfat metodunda ise kostik baz-
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larin karigimi (genellikle kostik soda ve sodyum siilfit karigimi) ilavesiy-
le yapilir. Biitiin bu metotlar seliiloz liflerini safsizliklarindan ayirir, linyini
tesirli bir sekilde pargalar ve seliilozu agiga gikarir. Verimli hamur tireti-
bilmek ve aym1 zamanda istenmeyen maddeleri bertaraf edebilmek igin
biitiin faktdrlerin ¢ok dikkatli kontrol edilmesi gerekir. Eger hamurda
istenmeyen maddeler kalirsa bunlar renk degisimine ve vaktinden evvel
kagidin tahrip olmasina sebep olurlar. Kagit yapiminin en son isle‘mi ge-
nellikle klorla beyazlatma islemidir. Bu sekilde elde edilen hamur daha
sonra tamamen yikanarak kimyasal igslemler sirasinda meydana gelen
maddelerden temizlenir.

Beyazlatma, kagidin dayamkliligi bakimindan énemli bir islemdir.
Mesela ¢ok siddetli yapilirsa, seliiloz pargalanir. Ayrica, beyazlaticinin .
safsizhiklar ile birleserek meydana getirdigi maddeler yikanarak uzaklas-
tirilmazsa, bunlar kdgit tahribatini hizlandirir. Hamurun renginden bu
maddelerin uzaklasip uzaklasmadig anlasilmaz.

Bu sekilde elde edilen lifli madde, yani hamur su ile seyreltilir ve
kagit yapmaya miisait kalitede lifler elde edebilmek i¢in déviiciilerde yu-
musatilir. Dovme siiresi, doviicl bigaklar: ve tablolarinin ayarindaki de-
gismeler, ayni malzeme ile tamamen farkh kadgit iiretilmesine sebep
olurlar. Dévme islemi sirasinda lifler tamamen birbirinden ayrilir, belir-
li miktarda su emer ve istenen uzunlukta kesilirler. Modern déviiciiler
genellikle demir ve gelikten imal edilmekte olup, bunlardan kagit hamu-
runa bir miktar demir gegmektedir. Bu az miktardaki demirin de kagit
dayamkhhgina menfi tesiri olmaktadir (2. Béliime bakinmz).

Kagit yapiminda dévme isleminin biiyiik 6nemi vardir. Bu islem
nihaf kagidin karakterini, dolayisiyla émriinii ve dayamkhhgim tayin eder.
Diger taraftan, doviiciide yapilan dharlama kagidin siirekliligini etkile-
yen muhtemel en 6énemli faktordiir. Dévme, liflerin seklini ve miiteaki-
ben kagidin ozelliklerini tayin eden islem olarak tanimlanabilir.

Déviiclide hamura dhdrlama maddeleri ve diger maddelerin ilavesi
yapilir. Ahirlama, seyreltik bir recine ¢ozeltisinin hamura ilave edilmesi
ve daha sonra sap ilavesi ile reginenin lifler lizerine ¢okelmesi islemlerini
ihtiva etmektedir. Aharlama, lifleri baglar ve miirekkebin kgt tizerin-
de dagilmasin &nler. Ayrica, makinede kagit tabaka yapimindaki kege-
leme islemine de yardim eder.
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Sap-regine bilesimi, asiditeyi yiikseltir. Eger fazla miktarda sap kul-
lamlirsa, elde edilen kdfidin asiditesi istenmeyecek miktarda artar ve dmrii
azalir. O halde, kagit mukavemetinin en yiiksek olmas: ve asiditesinin
istenilen seviyede tutulmasi igin, ahérlama isleminin dikkatli bir sekilde
kontrol edilmesi gerekmektedir. Renk kaybimi 8nlemek igin, kdgit ima-
latinda demir ihtiva etmeyen su ve sap kullanilir.

Yukarida anlatildif sekilde ddviiciide hazirlanan hamur, kagit ma-
kinesine uygun gelecek ve istenilen kalinlikta kagit elde edilebilecek mik-
tarda su ile seyreltilir. Daha sonra bu bulamag titresimli uzun tel eleklerden
siiziilerek lifler kegelenir. Eleklerden siirekli olarak gelen kagit tabaka-
lar, kurutucu silindirleri arasinda gegerek preslenir ve kurutulur.

Cok iyi kalitedeki kagitlar, en son seklini aldiktan sonra iginde hay-
vani tutkal veya nisasta bulunan ihk banyodan gegirilir ve bdylece mu-
kavemeti, yiizey 6zellikleri ve silme kalitesi artiriir. Boyle yapilan bir
yiizey dh@rlamasimin kdgida hig¢ bir zaran yoktur.

Bu yolla imal edilen makina yapimi kagitlar, el yapimina nisbetle
daha diizgiin ve muntazam olup, daha belirgin taneciklere sahiptir.

Incelemeler, modern kagitlardaki yiiksek asiditenin ana kaynagi-
nin klor ile beyazlatma ve &hdrlamada kullanilan sap oldugunu goster-
mistir. Eskiden yapilmis olan kagitlarin bazik bilesikler ihtiva etmesinin
sebebi ise; (a) Pagavralan beyazlatmak igin kullanilan ve odun kiiliinden
yapilan kiil suyu, (b) Kagit yapim isleminde kullamilan sert su, (c¢) Ha-
muru beyazlatmada kullanilan tebesirdir. Modern kégitlarda bu hatay:
dnlemek i¢cin W.J. Barrow, kagidi; uzun, saglam ve iyi kimyasal odun
liflerinden, asitsiz aquapel ile dharlayarak ve kalsiyum karbonat ile yiik-
leyerek yapmistir. Bu islemler sonucunda kagit bazik olmus ve asidik mii-
rekkeplerden ve hava kirliliginden kaynaklanan tahribata dayanikli hale
gelmistir.

Uzun siireli muhafaza edilmesi gereken kagitlar segerken onlarin
dayanikhliginin ve siirekliliginin tesbiti igin hassas fiziksel ve kimyasal
testler yapmak gerekmektedir.

Kagidin dayamiklihgi, genellikle fiziksel testler ile tayin edilir. Bu
testlerde bir kitap kullamlirken maruz kalabilecegi her tiirlii biikiilme,
cekme ve yirtilmalar meydana getirecek tazyik ve zorlamalar yapilir. K-
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gidin siirekliligi ise onun kimyasal Ozelliklerine, liflerinin kalitesine ve
imalat islemlerine baghdir. Kimyasal testlerde kagidin asiditesi, hamu-
runun safligi ve yaslanma sirasinda beklenen degisiklikler tayin edilir.
Kagidin siirekliligini tesbit igin hem fiziksel ve hem de kimyasal testler

vapilir (Ek 1'¢ bakimz).
Yukarida bahsedilen testler ortaya koymustur ki, en fazla siirekli-

lik gosteren kagitlar, bakiramonyum kompleksi ile 6lgiilen viskozitesi yiik-
sek hamurdan yapilanlar, alfa seliiloz miktar: yiiksek olanlar, bakir indisi
diisiik olanlar, linyin miktan disiik olanlar, pentozan ve gama seliiloz
miktar: diistik olanlardir. Diger bir deyisle kagidin siirekliligini artiran
faktorler sovle siralanabilir:

a) Seliiloz hamurunun safhg, b) Ilk dayamkhiliginin yiiksekligi, c)
Yiikleme olmasi, d) Asidite diisiikliigii veya asitsiz olmasi, e) Kimyasal
kalintilarn azhig ve ) Regine miktarimin diisiikliisii.

Istenilen 6zellikte bir kagit elde etmek igin, bircok degiskenin he-
saba katilmasi ve kontrol altina alinmasi gerekmektedir. Bunlar arasin-
da kullanilan lifin cinsi, pisirme ve beyazlatma derecesi, lifler aras:
baglanma derecesi sayilabilir ki, lifler aras: baglar kagidin fiziksel 6zel-
liklerini etkilemektedir. Baglanma derecesini etkileyen faktorler ise, 1if-
lerin gérdiigii muamele miktar, kahp teli tizerinde liflerin tesekkiilii,
kullanilan sulu islemlerin miktar, kurutma metodu ve silindirden gegir-
me miktaridir,

Modern uygulama ve imalat teknikleri, her tip liften iyi kalite k&-
g1t elde edebilmeyi miimkiin hale getirmistir. Bu hususta, hemen her mem-
lekette farkh cinste kdgitlar igin standartlar konulmustur.

PALMIYE YAPRAKLARI

Palmiye yapraklarina yazma 19. yiizyila kadar siirmiis, hattad Hin-
distan ve Seylan’in (simdiki Sri Lanka) bazi yerlerinde daha ileriki tarih-
lere kadar devam etmistir. [ki tip palmiye vardir, talipat ve palmyra. Her
iki gesidin yapraklar bol miktarda Giiney Hindistan’da, az miktarda Ku-
zey Hindistan’da ve Burma, Sri Lanka, Tayland gibi Hindistan’a komsu
iilkelerde yaz1 yazmada kullamlmistir. Burma, Federal Alman Cumhu-
riyeti, Hindistan, Japonya, Nepal, Sri Lanka, Tayland ve diger iilkele-
rin 6zel koleksiyonlarinda ve kuruluslarinda, béyle yapraklara yazilmis
sayisiz belge 6rnekleri bulunmaktadir,
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Yapraklarin Hazirlamg:

Palmiye yapraklarinin yazilacak hale getirilisi maharetli bir sekil-
de yapilmistir. Yapraktan 4-7,5 cm genisliginde 40-90 cm uzunlugunda
seritler kesilmis ve bunlar su veya siit iginde kaynatilmistir. Herhangi bir
anormal ¢ikint1 varsa bigakla kesilmistir. Seritler diizlestirilmis ve yaz-
maya uygun hale gelmesi igin gingili yag ile ylizeyleri ovulmustur. Boy-
lece hazirlanan seritlerden istenilen boyda kesilmis ve enden ziyade
seritlerin boyunda diizgiinliik esas alinmistir. Yapraklar ince, kati, fakat
diizgiin, bazilar ise nisbeten biikiilebilir hale gelmistir. Yazma ise, sivri
uclu yazma aleti (stylus) veya metal kalem ile yapilmig ve bunlar yaprag:
cizerek iz birakmistir. Bazi talipat yapraklarina karbonlu miirekkep ile
de yazilmistir. Bu ¢izikleri goriiniir hale getirmek igin, kémiir ile yagin
veya siyah renk veren boya maddesi ile suyun karigtirilmasindan elde edi-
len miirekkep, yapragin yiizeyine siiriilmiis ve bdylece harfler daha be-
lirli hale getirilmistir. Boyle yazilar silinemezdi. Her seride ikiser delik
acilmig, bu deliklerden ip gegirilerek iki tahta plaka arasinda birlestiril-
mistir. Bunlar da genellikle kirmiz1 veya san renkli beze sarilmigtir.

Iki ¢esit paimiye yapragini kolaylikla birbirinden ayirdetmek miim-
kiindiir. Talipat yapraklar ince, genis ve bariz bir sekilde enine damarli-
dir. Enleri 4-8 cm arasinda degisir ve ortadan uglara dogru diizgiin bir
sekilde incelir. Bu yapraklarin yazilarinda karbonlu miirekkep kullanil-
mistir. Palmira yapraklan ise kalin, kaba ve gigekbozugu gériiniimiin-
dedir. Enleri 3-5 cm arasinda degisir. Yazilan stylus ile yazilmigtir. Palmira
yapraklar1 yazma isinde daha ileriki tarihlerde (takriben M.S. 1675 yilla-
rinda) kullamilmaya baglanmistir. Bunlar yaslandik¢a kararmis ve eski-
lerinin reprodiiksiyonunu yapmak, altindan kalkilmas: zor problemler
getirmistir.

HUS AGACI KABUGU

Hindistan, Nepal ve diinyadaki baz1 kuruluslarda hus agaci kabu-
guna yazilmig elyazmalari hdla mevcuttur. M.S. 450 tarihlerinden kaldi-
g1 tahmin edilen en eski ve hdla mevcut belgeler, Brahmi Yazisi ile yazilmig
ve 1889 yilinda Dogu Tiirkistan’da bulunmustur.

Talipat palmiye yapraginda oldugfu gibi hus agac1 kabugu elyaz-
malarinin da boyu enlerinden uzundur ve iplik delikleri vardir. Bunlar
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iki eb’adda olup, bir kism: takribi 28,5 X 6,5 cm, diger kism1 23 X §
cm dir. Bunlar Hintlilerin Porhi dedikleri, sayfalarin deliklerinden ip ge-
cirerek tahta levhalar arasinda muhafaza edilen tomarlar seklindedirler.

10. ve 11. yiizyillardaki hus agaci kabugu elyazmalari daha genis-
tir. Bunlar takribi 17,5 x 10 cm biiyiikligiindedir ve ip delikleri yoktur.
Daha sonraki yillara ait elyazmalari modern kitaplar seklindedir yani,
iki yaprak veya dort sayfa ortadan ikiye katlanmis haldedir.

Agac kabugu levhalarinin her birinde birgok sayida ince tabaka
mevcut olup, bu levhalarin degisik hazirlanma yollar: vardir. Genel ola-
rak, agactan takribi 90 x 20 cm lik kabuk pargalar kesilmis, sert bir yii-
zey elde etmek igin bunlar déviilmiis ve daha sonra yaglanip parlatilmak
suretiyle lizerine yazi yazilacak diizgiinliige getirilmistir. Hus agaci ka-
bugu dayaniklidir ve bocek istilasina muafiyeti vardir. Ciinkii bu agacta
bulunan hus agaci yagi béceklere kars: tabif bir kimyasal koruyucudur.

PAPIRUS

Papiriis eski Misirlilarin en 8nde gelen yaz1 malzemesidir ve tapi-
naklannin ¢ogunda rulolar seklinde taslasmus bir halde bulunmustur. Eski
¢aga ait papiriis dokiimanlar, bazilan tek levha halinde bazilan rulo sck-
linde hala mevcuttur.

Misirhilar tarafindan kullanilmis bu yazi malzemesinin imalati, Pliny
tarafindan tarif edilmistir. Bu teknik soyledir:

Cyprus Papyrus kamisindan kesilen seritler, istenilen genislik elde
edilinceye kadar yan yana dizilmistir. Bunlarin iizerine daha kisa seritler
dik olarak dizilerek ikinci bir tabaka yapilmistir. Bu iki tabaka suya ba-
unlmistir. (Pliny’ye gore eski Misirlilar suya batirma isini Nil Nehri’nde
yapmuglardir.) Bunlar suda, levha haline gelinceye kadar doviilmiis ve
glineste kurutulmustur. Bu iki tabaka bir ag meydana getirerek levhaya
bir dokuma yapis1 vermistir.

Kurutulan levha diizlestirilmis ve fildisi, siingertasi veya diizgiin de-
niz kabuklar ile parlaulmistir. Rulo yapmak igin ise bir¢ok levha bira-
raya getirilmigtir. Bunlar {izerine yazma, miirekkeple yapilmig, miirckkep
ise muhtemelen tutkal, lamba isi ve su kanstirilarak hazirlanmigtir,
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Rulolarin yiiksekligi, yillar boyunca 15 cm den 45 cm ye kadar de-
gismistir. Uzunluklar da degisiktir; nadir de olsa 30 m uzunlukta rulo-
lar mevcuttur.

Papiriis, Akdeniz kiyilarinda da kullanilmistir. Roma devrinde mek-
tuplasma ve hukuki belgelerde her yerde kullanilmistir. Parsémen ve tir-
senin devreye girmesiyle yazi amaciyla papiriis kullanimi azalmis ve 9-10.
yuzyilda artan kdgit imalati ile kullanilmas: sona ermistir. Buhunla be-
raber M.S. 1050 yili gibi ¢ok daha sonraki tarihte Misir’da papiriis imal
edilmistir. 4000 yil siire ile kullamilmis olan papiriis, nemli iklimlere da-
yanikl degildir. Kalan 6rnekler de kilit altinda saklanmaktadir. Genel-
likle kiitiiphane ve diger kuruluslarda sadece suretleri bulunmaktadir.

PARSOMEN VE TIRSE

Deri kullanimi, M.0O. 200 yillarinda belirgin hale gelmistir. Daha
genel kullanilisi ise M.S. 1’de baslamis fakat papiriisiin 6niine gegme-
mistir. En eski ve halen mevcut érnekler M.S. 100 tarihini tasimaktadir.
4. ylizyildan itibaren papiriis kullanimi azalmis ve yazma ortami olarak
deri 6ncelik kazanmistir. Koyun, dana ve kegi derileri en yaygin kullani-
lan deriler olmakla beraber, diger hayvanlarin derileri de kullanilmistir.
Yiizyillar boyunca ‘‘parsdmen’’ kelimesi koyun ve kegiden elde edilen
deri igin; ‘‘tirge’’ ise domuz, oglak veya kuzudan elde edilen iyi kalite
deriler igin kullanilmistir. Kalite ise hayvanin gengligine baghdir. Tirse,

orta ¢afin muhtesem kitaplarinda kullanilan malzemedir.
Parsdmen oldukca sagiam, kdgida benzer bir malzemedir. Tirse ise

siradan bir parsémene nazaran daha ince, giizel, beyaz ve diizgiindiir.
Her iki malzeme de dayanikh ve yirtilmaya mukavimdir; tahrip olma-
dan uzun siire kullanilabilirler, yaz1 ve baskiya ¢ok uygundurlar. Parss-
men hemen hemen beyazdir ve her iki tarafina da yazi yazilabilir. Tiiylii
ylizii daha koyu renktedir fakat miirekkebi daha iyi tutar. Tirse daha pa-
halidir. Tiiylii ytizii daha koyu renkte ve saridir, diger yiizii ise beyaza
yakin bir renktedir. Kagidin yaygin olarak kullanilmasindan &nce, par-
somen ve tirge ekseriyetle kitaplarda kullaniliyordu. Daha sonralarn sa-
dece dnemli belgelerde kullamilmustir.

Koyun, kuzu, kegi veya dana gibi hayvanlarin derileri, yikamak
ve kire¢ kuyusuna batirilmak suretiyle kil ve yiinlerinden temizlendikten
sonra gergeve lizerine gerilerek kalan tiiyleri de alinmigtir. Daha sonra
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nemlendirilmis ve toz tebesir serpilerek siinger tasi ile ovulmustur. Bu
sekilde muamele goren deri gergeve iizerinde kurumaya birakilmistir. Her
iki yliziine de yaz1 yazilabilecek kalitede yapabilmek i¢in yukarida anla-
tilan islemler buyiik bir dikkat ile uygulanmistir.

Pargomen ve tirse, kdgittan daha saglam malzemeler olmasina rag-
men neme karst ¢ok duyarlidirlar. Iklim degisikliklerine kagittan daha
hassastirlar. Parsémen belgelerin ¢ogunda demirli miirekkep (iron gall
ink) kullanilmis ve zamanla renkleri solarak kahverengi lekeler meydana
gelmistir.

Pargbmen ve tirse kitaplarin sayfa diizenlemesi modern kitaplarinki
gibidir. Renk ahenginde diizgiinliigii saglamak igin, tiiylii yiizler birbiri-
ne, difer ylizler birbirine bakacak sekilde cilt diizenlemesi yapilmistir.

DERI

[1k gaglardan beri kegi, koyun, sigir, kuzu vb. hayvanlarin derileri
yazi ve cilt yapma maksadiyla kullanilmistir. Tarih 6ncesi ¢caglarda bile
insanoglu hayvan postlarindan faydalanmay: ve onu muhafaza etmeyi
biliyordu. Bilindigi gibi bunlar, parsémen ve tirse yapiminda anlatildig:
sekilde kire¢ ile muamele edilerek veya kimyasal muamele ve tabakla-
ma ile deri haline gevrilerek muhafaza edilmistir. Derilerin bir diger mu-
hafaza sekli ise sap ile muamele etmektir.

Iki gesit deri vardir: Nebati tabaklanmis deri ve madeni tabaklan-
mis deri. Nebati tabaklanmis deri, ham derinin mese agaci kabugu hiila-
sasl ile muamelesinden elde edilir. Aga¢ kabugu ¢ézeltisindeki taninler
derinin proteini ile reaksiyon yapar ve proteini deriye gevirir. Esas islem
¢ok karmagiktir ve iginde yikama, kireg ile muamele ederck havasim ¢i-
kartma, epiderm tabakasini kazima, aga¢ kabugu ¢ozeltisine batirma, ku-
rutma, cildlama, tanelendirme vb. birgok islem yer alir ve genellikle bu
islemler aylar siirer.

Nebati tabaklanmis deri suya kars: dayanikli, elastik? ve islemeye
miisaittir; ¢lirimez ve asitlere mukavimdir. Tabaklanma islemi sirasin-
da deride, suda ¢6ziilebilen organik tuzlar meydana gelir ve bunlar deri-
yi kiikiirt dioksitin tahribatindan korur. Erken tabaklanmis bazi deriler
gayet iyl dayanmaktadirlar.
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19. ylizyilda artan deri talebini karsilamak igin, tabaklama isleminde
siilfiirik asit ve asetik asit kullanmak suretiyle tabaklama stiresi aylar mer-
tebesinden giinler mertebesine diisiiriilmiistiir. Bu asitler, deride zararh
tuz bilesikleri birakir ve bu bilesikler de deri ciltlerin ¢liriimesine sebep
olur. Diinyanin her tarafindaki arsiv ve kiitiiphanelerin raflarindaki 19.
yiizyil deri ciltlerde bu tiir tahribat kendini géstermektedir.

Madeni tabaklanmis deri, ki bu genellikle krom tuzlarn ile yapilir,
iyi kalitede ve dayamikhdir. Ancak bunlar daha kati1 olduklar igin cilt
islerine gelmezler. Cilt maksadiyla kullanilabilecek deriler iginde en iyisi
nebati tabaklanmis kegi derisidir. Bunlar iginde en bilinenleri de Fas, Ni-
jerya ve Iran derileridir. Koyun derisi, domuz derisi, inek derisi, taklit
keci derisi gibi deriler de ayni1 amag ile kullamilmaktadir. Ancak, taklit
kegi derisi dayanmkl degildir.

Derinin muhafazasinda en énemli fakt6r tabaklama islemidir. Hig-
bir muamele gérmemis deri, iyi olarak muhafaza edilemez, neme karg
oldukca duyarhdir ve kiiflenir. Tabaklama deriyi uysallastirir, 6zellikle
nemli oldugu hallerdeki bakteriyel bozunmalara ve ayrismalara muka-
vim yapar, gerilme kuvveti dahil diger 6zelliklerini de gelistirir. Bununla
beraber, kdgit ve palmiye yapraginda oldugu gibi deri de, siddetli iklim
sartlarindan ve hava kirliliginden etkilenir.

DOKUMALAR

Yazi malzemesi olarak kullanilan dokumalar genellikle pamuk, ke-
ten ve kenevir gibi bitkilerin liflerinden yapilir. Arsiv dokiimanlan igin
ipck ve yiiniin kullanildif gériilmemistir. Seliiloz malzemeden yapilan
dokumalar normal tahribatlara kars: gayet iyi direng g6éstermektedirler.
Ancak bunlar bécekler ve biyolojik unsurlarla kolayca tahrip olabilirler.

MUREKKEPLER

Miirekkep evraklarin en &nemli kismin teskil etmektedir. Insanog-
lunun ilerlemelerini kayit etmek ihtiyacini duydugu andan itibaren mii-
rekkep; kdgit, parsbmen, tirse, palmiye yaprag ve benzeri malzemeler
lizerine yazmak i¢in kullanilmis ve hala da giinliik is hayatina bagh faa-
liyetler ve kayitlarin tutulmasinda vazgegilmez bir malzeme olarak gore-
vini siirdiirmektedir.
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Miirekkep, ‘‘kagit ve benzeri malzemeler tzerine kelime veya ka-
rakter kaydina yarayan ve asagi yukan seklini degistirmeyen sivi”’ sek-
linde tarif edilebilir, Ayrica, siispansiyon degil berrak bir sividir,
harcketlidir fakat dagilmaz, solmayan keskin bir rengi vardir (iyi bir mii-
rekkep igin gerekli &zellik), kokusuz ve diisiik asiditededir.

Karbonlu Miirekkepler

19. yilizyila kadar yazma islemlerinde yaygin bir sekilde kullanilan
karbonlu miirekkep, hél da ince islerde tercih edilmektedir. Biitiin diin-
yada genis bir sekilde, 6zellikle de doguda kullanilmaktadir.

‘‘Hint miirekkebi”’ olarak da bilinen karbonlu miirekkep lamba
isi veya isten yapilir. Miirekkebin boyar maddesi; tutkal, jelatin veya zamk
vasitasi ile su i¢inde siispansiyon halinde tutulur. Boyle bir miirekkep sa-
bittir ve tizerine yazildig1 malzemeye zarar vermez. Hint miirekkebine ben-
zeyen fakat kati halde bulunan miirekkep ise “‘Cin miirekkebi’’ olarak
bilinir. Bunlar karbonlu miirekkeplerdir ve renkleri siyahtir,

Demirli Miirekkep

Karbonlu miirekkepler sabit olmalarina ragmen, 1slak bez ile sili-
nebilir. Bu mahzuru bertaraf etmek igin, parsémen ve tirse doktimanlar
lizerine yazmada kullamlacak demirli miirekkepler gelistirilmistir.

Demirli miirekkepler, demir tuzlar ile (demir siilfat) findik zehi-
rinden elde edilen taninlerin karisimidir. Yeni hazirlanan miirekkebin ren-
gi gok agiktir ve kullamlamaz, fakat bir miiddet (depolanarak) bekletilince
oksitlenerek mavi-siyah rengi meydana gelir. Bdyle hazirlanan miirek-

kep, cokelme temayiilii gdsterir. Cokelmeyi dnlemek igin de zamk gibi
maddeler ilave edilir.

Kégit veya parséSmen iistiine bu tiir miirekkep ile yazildigi zaman,
oksitlenmenin devam ettigi g6zlenmistir. Bu oksitlenme sirasinda miirek-
kep, kagit veya parsémen iizerinde silinmez bir sekilde sabitlesir; silin-
memezlik derecesi ise onun tanin veya demir miktarina baghdir. Bu tiir
yazilar ylizyillar boyu okunakli bir sekilde kalmistir fakat kagidin bilesi-
mindeki kimyasal kalintilar ve 15181n tesiriyle yazilar siyahtan kahveren-
giye déniismiistiir.

Miirekkebin oksitlenmesi asit tesekkiiliine yol agar. Bu tesekkiil
eden asit, miirekkebe ilave edilen hidroklorik ve siilfiirik asit ile birlikte
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miirekkebin akiciligini gelistirir ancak kagit iizerine ters etki yapar. Bazi
hallerde alttaki kAgida gegerek onu da kirletebilir. Birgok arsivde bunun
drnekleri vardir. Tirse elyazmalan bazik yapida oldugu i¢in miirekkebin
bu ters etkisinden zarar gérmezler.

Modern uygulamalarda miirekkebe genellikle mavi renkte uygun
bir boya ilave edilir ve bdylece miirekkep mavi yazar ve zaman gegip ol-
gunlastik¢a veya oksitlendikge renk mavi-siyaha doniigir. Ilave edilen bo-
yanin, yazimin dagilmasina higbir tesiri yoktur veya ¢ok az vardlr fakat
yaziya istenen keskinlikte bir renk verir.

Bu amagla bir¢ok boyalar kullanilmigtir. {1k kullamlan agag kiitii-
gii hiilasasidir. Bu, demirli miirekkebin rengini keskinlestirir ve potas-
yum kromat ile 1s1tildig1 zaman koyu mavi bir ¢ozelti meydana getirir.
Yazildig1 zamanki yesilimsi renk, kuruyunca siyaha doniigiir.

fkinci olarak ¢ivit kullamlmistir. Bu da miirekkebin rengini siddet-
lendirir. Daha sonra civitin yerini anilin boyalar almig ve demirli miirek-
keplerde yaygin olarak kullamilmistir. Miirekkep endiistrisinde en yaygm
kullanilan boyalardan biri de naftalin mavisidir.

Bu miirekkepler asagi yukarn sabit miirekkeplerdir ve demiri, de-
mir (I1) siilfat seklinde ihtiva eder. Demir siilfat orani ise gereken mii-
rekkep tipine goére (sabit kayit miirekkebi, adi yazi miirekkebi,
dolmakalem miirekkebi vb.) degisir. Degisik miirekkeplerin formiilleri
Ek 2’de verilmistir.

Genel olarak her iyi miirekkebin su ¢zelliklere sahip olmasi gere-
kir: (a) Birkag giin igerisinde siyaha déniigebilecek yazi verebilmesi; (b)
Dolmakalemden kolaylikla akarak kagit liflerinin igine niifuz edebilme-
si, ancak kégittan gecip gitmemesi; (¢) Miirekkep kabinda donmamasi
ve kiiflenmemesi; (d) Celik dolmakalemlerde asindiric: etki yapmamasi;
(e) Yapiskan ve ¢abuk kuruyucu &zellikte olmamasi.

MODERN MUREKKEPLER

Dolma Kalem Miirekkebi

Siireklilik gereken belgelerde ¢ok fazla kullanilmakla beraber, muh-
tevalarindaki asitin kalem ucunu tahrip etmesi sebebiyle demirli miirek-
kepler, iyi kalite dolmakalem miirekkebi olarak kullanilamazlar. Bu
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sebeple yerlerini, modern demirli miirekkepler kadar yazma 6zellikleri-
ne sahip ve asitsiz olan sentetik boya ¢ézeltilerine birakmiglardir. Kulla-
nilan boyalar arasinda Black Nigrosine, Fuschine, Brilliant-Orange R,
Naphthal Yellow ve Diamond Green sayilabilir. Béyle miirekkeplerin 151k
dayanikhiklari zayiftir yani siirekli degildirler. Suda veya diger ¢oziicii-
lerde ¢ozlinirler, yani yazi 1slaninca dagilirlar. Bu mahzurlar, kuruyun-
ca liflere yapisacak nitelikte birtakim boyalar ilave edilerek ortadan
kaldinlmigtir. Boyle miirekkepler oldukga baziktir (pH = 12-13) ve 1518a
dayamkhdirlar.

Yuvarlak Ug¢ Miirekkepleri

Yuvarlak uglu kalemlerde, 6zellikle asidite ve kivamlarindan dola-
yi demirli miirekkepler rahat kullanilamazlar. Boyle kalemlerde kullani-
lacak mirekkeplerin formiilleri, imalatgilan tarafindan gizli tutulur ve
genellikle yagh bir ¢6ziicu ile kanstirilan bazik boyalardan vapilirlar,

Ancak, boyle miirekkepler de siirekli degildirler. Bunlar alkol ve
organik ¢oziiciilerde ¢éziindiikleri igin bunlar temizlemek zor degildir.
Kagidin derinligine iyi niifuz etmedikleri igin, ispirto i¢ine batirarak ve-
ya silgi ile silmek miimkiindiir.

Son zamanlarda yapilan miirekkepler ise etkilidirler ve kagit yiize-
yine kolaylkla anlasilabilecek bir tahribat vermeden silgi ile silmek miim-
kiin olmamas: bakimindan siireklidirler.

Matbaa Miirekkepleri

Matbaa miirekkepleri, renk veren maddelerin bir vernik ortam ige-
risinde degisik oranlarda kanstirilmasi ile elde edilen siispansiyonlardir.
Vernik yaginin oram % 70-78 arasinda degisir. Renk maddelerinin orani
ise biiyiik 6l¢iide, gerekli baski karakterine baghdir. Vernik olarak ekse-
riyetle, kaynatilmis keten tohumu yagi kullanilir. Bu yagin ozelligi, kay-
natldigi zaman oksitlenme sonucunda katilasan bir kuruyan yag
olmasidir. Renk verici olarak en yaygin kullamlan maddeler sunlardir:
(a) Siyah renkli miirekkepler igin lamba isi veya amorf karbon, (b) Be-
yaz renkli miirekkepler i¢in berita beyaz, ¢inko oksit, titanyum oksit ve
antimon oksit, (c) Sar1 renkli miirekkepler i¢in krom sarisi ve ¢inko kro-
mat, (d) Kirmizi renkli miirekkepler i¢in zincifre (civa siilfiir), kirmiz
krom ve alizarin, (e) Mavi renkli miirekkepler icin lacivert ve Prusya
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mavisi.
Bu miirekkepler siireklidirler ve iizerinde kullanildiklar k&gidi da-
ha dayamikl yaparlar.

Yaz1 Makinesi (Daktilo) Miirekkepleri

Arsiv koleksiyonlarindaki daktilo ile yazili belgelerin, dzellikle de
kopyalarinin sayist hizla artmakta, matbaa yazisi ve elyazmasi begelerin
sayisini gegmektedir. Daktilo miirekkepleri 1518a, silgiye ve ¢oziiciiye kars:
dayamkhdirlar. Daktilo seritleri, ince ve kopmayan bir dokuma iizerine
yagh bir vasat emdirilerek yapilir. Bu yagh vasat, ¢6ziinmez boyar mad-
de (pigment) veya yagda ¢dziinen boyalar ihtiva eder. Siyah seritlerdeki
siyah pigment genellikle bir karbon formudur ve siirekliligine giivenilir.
Miirekkep, bu yagh vasatin icinde bulundugundan dolayi, kdgida yavas-
¢a niifuz eder. ki giin gibi bir zaman sonra, k&gida zarar vermeden ya-
ziy1 silmek zorlagir.

i1k kullamlan miirekkepler, ispirto veya su igerisindeki kuvvetli ani-
lin ¢ozeltileri idi. Miirekkebin hizh kurumasim 6nlemek igin de az mik-
tarda gliserin ilave edilmisti. Modern daktilo miirekkepleri ise, matbaa
miirekkeplerinin hemen hemen aymisidir ve bunlarda genellikle ¢6ziin-
mez pigmentler kullamlmaktadir.

Karbon Kéigidi1 Miirekkebi

Birkag kopya yaz1 yazmak gerektigi zaman genellikle, arkasina 6zel
hazirlanmis miirekkep tatbik edilmis ipek kagidi kullanilmaktadir. Bu
miirekkep, mum bir vasat ihtiva eder. Bu vasatin iginde de lamba isi ve-
ya mumda ¢&ziinen bir boya bulunur. Miirekkep kalin ve dayamkl bir
kagida tatbik edilir. K4gidin iizerine daktilo tusunun biraktifn karbon
iz, kursun kalem silgisi ile kolayca silinebilir. Siyah olmasi, 151ga daya-
mkhlhgim artinr.

Stensil Cogaltma Miirekkepleri

Cok fazla sayida kopya gerektigi zaman, stensil kopyalama meto-
du kullanilir. Bu maksatla kullanilan miirekkeplerin 6zellikleri vardr.
Bunlarin silindirden kolayca kaymalar, stensil levhalarini ttkamamalar
ve kagitta kolayca kuruyabilmeleri gerekir. Pigmentinin gerek silindir lize-
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rinde gerckse kdgit tizerinde vasattan ayrilmamasi gerekir. Biitiin bu 6zel-
likler ise, uygun akigkanlikta hidro-karbon veya nebati ya da uygun bir
yag kullanilmasi ile miimkiin olur.

YAPISTIRICILAR

Arsiv malzemesinin korunmasinda uygun bir yapistirici kullaml-
masi ¢ok dnemlidir. Yaygin olarak kullanilan yapistiricilar un veya ni-
sasta kolasi ve tutkaldur. Biitiin bunlar cilt yapiminda ve gerekli hallerde
kolay kirilabilir, pargalanmus veya yirtilmis malzemelerin takviyesinde kul-
lanilmaktadir. Her belge koleksiyonunda, bu yapistiricilar kullanmilarak
restorasyon ve cilt yapilmig belgeler bulunur. Bu yapistiricilarin bazilari-
nin formiilleri Ek 3’te verilmistir.

Son yillarda piyasada hazir olarak satilan yapistincilar kullanilmaya
baglanmistir. Bunlarin bilesimlerinin biiyiik kismi bilinmemektedir ve bazi
hallerde bunlarin kullanildigi belgelerde bozulma isaretleri goriilmekte-
dir. Polivinil alkolden dikkatlice hazirlanan karisimlar yeterli miktarda
emniyetli olmakta ve diinyadaki birgok arsiv merkezinde kullanilmaktadir,

SENTETIK MADDELER

Son yillarda, gok pahal olan deri ciltlerin yerine ve bez ciltlerin
korunmasinda sentetik maddelerin kullanilmasi hizla artmaktadir. Bu
maddeler igerisinde en yaygin kullanilanlar polivinil kloriir, vinil kloro
asetat ve polivinil asetattir. Polivinil kloriir zamanla sararip klor ve klo-
riirlere ayrisir ki bu da arsiv malzemesine zarar verir. Vinil asetat nisbe-
ten daha kararhdir ve durumunu daha iyi muhafaza eder. Simdiye kadar
kullanilmis ve halen de kullanilmakta olan diger sentetik malzemeler ara-
sinda; restorasyon igin seliilloz asetat, onarma ve aharlama icin karboksi
metil seliiloz, ¢6ziiniir naylon ve metil seliiloz sayilabilir.




2. BOLUM
TAHRIBAT - SEBEPLERI VE KONTROLU

Tabii ve cevresel sartlara bagh olarak kagit, bircok kaynak tara-
findan saldiriya maruz kalir. Kagidi tahrip eden ve Ozelliklerini bozan
sebepler olarak bilinenler; 1s1, glines 15181, nem, toz ve kirdir. Ayrica ha-
vada bulunan asidik ve diger gazlar, imalat sirasinda ilave cdilen zararh
kimyasallar da kagidin depolanma émriinti ters yonde etkiler.

Kagitta tahribata sebep olan faktdrler ana hatlariyla soyle simifla-
nabilir: (a) Biyolojik faktorler, (b) Fiziksel faktorler ve (¢) Kimyasal fak-
térler. Bu faktérlerin tahribatlan ¢ok yavas baslar ve siirckli kontrol
yapiimadigi takdirde, bu tahribat erken safhasinda larkedilemez.

Arsiv malzemelerinin diger tahrip sebepleri arasinda subasmasi ve
yangin ile, insandan kaynaklanan hirsizhik, hatali kullanma, sabotaj sa-
yilabilir. Bir diger faktor ise, bilgi eksiklii veya modasi gegmis malzeme
ve islem kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hatalh koruma ve restoras-
yondur.

Boyle tahribatlar, biitiin diinyadaki gesitli kuruluslar tarafindan ya-
pilan arastirmalar sonucu gelistirilmekte olan veya halen bilinen modern
ilmi metotlarin kullanilmas: ile bertaraf edilebilirler.

BIYOLOJIK TAHRIBAT

Biyolojik faktorler, genellikle tropikal memleketlerde tahribata se-
bep olurlar. A.B.D. gibi iilkelerde ve soguk iklim bolgelerinde mesele daha
az ciddiyet tasir. Bu demek degildir ki, boyle iilkelerin arsiv ve kiitiipha-
nelerinde biyolojik tahribat yoktur. Arsivleri meydana getiren malzeme-
lerin cogu biyolojik faktdrlerin zararlarma maruz kalirlar. O halde;
mantar, bakteri ve bécekler gibi arsiv malzemesinin tahribatina sebep ol-
dugu gozlenmis birtakim biyolojik faktérlerin istilasina kars: bilgili ol-
mak gerekir.

Mantar

Mantar, en énemli biyolojik faktdrler arasinda yer alir. Mantar ve
bakterilerin ikisine birden ‘‘Mikrobiyolojik etkenler’’ denir.
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Mantar, seliilozun pargalanmasindan bizzat sorumludur. Cogu,
renk tesekkiiliine yol agar ve kagitta genellikle sar1, kahverengi ve siyah
noktalar halinde leke yaparlar. Bazilar ise renksiz koloniler teskil eder-
ler ve bunlar eger ortamda demir, linyin gibi maddeler bulunursa renk
tesekkiiliine sebep olabilirler. Mantarlarin ¢ogu seliilozu pargalar, ciltle-
ri lekeler ve tutkal, zamk ve diger yapistiricilara zarar verirler. Cilt iplik-
leri, deri, parsomen, suni deri ve plastiklere de etki ederler.

Mantar gelisimini etkileyen gevresel faktorler nem, sicaklik, 151k ve
besleyicilerdir. Bunlar icinde en 6nemli iki tanesi nem ve sicakhktir.

Havada her zaman mevcut olan mantar sporlari, donma noktasi-
na yakin bir sicaklikta biiyiiyebilecekleri gibi, 50-55°C sicaklikta da geli-
scbilirler. Fakat yiiksek sicaklik ve nemin aym zamanda mevcut oldugu
haller, meseld 110°C de 15 saniye buhara maruz kalma, mantar ve man-
tar sporlarinin ¢ogunu 6ldiiriir. Donma derecesi ve hatta altindaki bir
sicaklikta sporlar canhliklarini muhafaza ederler ve sicaklik ile diger sart-

lar bliylimeleri i¢in uygun duruma gelir gelmez gelismeye baslarlar. %
70 nisbi nemin altinda hig gelisme olmaz. Nisbi nem bu degerin {istiine
¢iktik¢a duruma gére degisen gelisme hizi goriiliir. Mesela, % 80-90 nis-
bi nemde gelisim oldukga fazladir ve % 95 in tistiinde ise sinirsizdir. Nis-
bi nem ve sicakhik bagintisinin ¢ok &nemli oldugu ve buna gére mantar
¢ogalmasinin optimum sartlarimin degistigi gozlenmistir. Meseld, % 95
nisbi nemde mantar ¢ogalmasi igin gereken optimum sicaklhk 30°C, M
100 de 37,5°C dir. % 70 nisbi nem icin ise sicakhik daha disiiktiir,
24-25°C.

Isik ve karanlik mantar gelisimini etkiler; fakat depolarin 1siklan-
dirma sartlarinda degisiklik yapma sans1 azdir. Giinesin iltra viyole 15181
mantarlar igin 6ldiirticiidiir; ancak bu i1k, kagidi ters yonde etkiler,

Mantar gelisimi, dharlama veya dolgu malzemelerinin mevcudiye-
tinden de etkilenebilir. Mantarin; dekstrin, nisasta ve jelatin ihtiva eden
kagitlar1 un haline getirdigi gozlenmistir. Mantar biiyiimesine tesiri olan
diger besleyiciler ise karbonhidratlar, metal tuzlari, amino asitler, prote-
inler ve azot oksitlerdir.

Depolarda ¢oz az bile olsa bir mantar veya kiif mevcudiyeti; o de-
poda sicaklik ve nemin emniyet sinirlarimin iistiinde oldugunu gosteren
bir ikaz olarak kabul edilmelidir. Genellikle mantar ve kiif, mahzen ve
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havalandirmasi kotii yerler gibi nemli mahallerde iyi gelisir. Mantarin
var oldugu, istila edilmis malzemenin iizerindeki tozumsu kiitleden ko-
layca anlasilabilir.

Mantar gelisimi ok yavas olabilir ve yaptigi tahribatin normal yol-
lar ile anlasilabilmesi igin birkag ay ile 2 yil kadar bir siire gerekir. Renk
degisikligi goriilen alanin bilyiikliigiinden veya rengin koyulugundan ge-
lisme miktarim1 tam olarak anlamak miimkiin olmayabilir; ¢iinkii man-
tarlarin bir kismu ¢ok az renk degisikligi yapar, diger kismi ise gelisimleri
¢ok siirh oldugu halde fazla renk degisimine sebep olur. Mantar tara-
findan salgilanan asit, rengin koyulugunu etkiler, ki bunun i¢in optimum
pH 4,8-5,6 dir. Kag1din seliilozundaki gercek tahribat miktarinin tesbiti,
dayamiklihk kayiplarimin sayisal 8lgiilmesi ile bulunmalidir.

Mantar tesekkiilii sonucunda, kdgidin seliiloz lifleri yumusar ve za-
yiflar, fakat hala elle tutulabilir ve yirtilmadan katlanabilir durumdadur.
Iste asit tahribati ile arasindaki fark budur. Asit tahribatinda kagit cok
kolay kirlabilir bir hal alir ve katlaninca kirilir. Mantar tahribatinda;
nisasta, tutkal, kola ve yapistiricilar bagka maddelere déniisiir ve k@gi-
din 8hén bozulur, yamusar ve kurutma kégit1 gibi emici bir hal alir. So-
nunda lapa haline gelir. Benzer sekilde, mantara maruz kalan deri
gliriimeye baglar ve ciltler dagilir. Mantar, miirekkebi de etkiler; ozellik-
le demirli miirekkeplerin rengi solar. Asir1 hallerde, yazilar tamamen so-
lar ve bdyle yazilar: restore etmek de zorlagir.

Kagitlarin mantara kars: gosterdikleri direng farkhidir. Meseld, ma-
kine imalat: kagitlar, el yapimina oranla mantar saldirisina daha meyil-
lidirler. Bu da muhtemelen imalat sirasindaki kimyasal muamele ve diger
islemlerden ileri gelmektedir. Genel olarak asiditesi pH =5,5-6,0 olan ka-
gitlar kiiflenmeye oldukg¢a direnglidir. Baz1 az nem ¢eken kégitlar, yani
aharh kagitlar ve dzellikle recine ile &h&rlanmis kagitlar, mantar saldiri-
sina kars: direnglidirler.

Bir odadaki yiiksek nem; nem ¢ekici makineler (dehumidifiers) ve-
ya silika jel, susuz kalsiyum kloriir, sénmiis kireg gibi kimyasal madde-
ler kullamilarak da diisiiriilebilir. Nem ¢ekici makineler, kapilarda
otomatik tertibat oldugu ve pencereler kapali oldugu siirece etkilidir. Bun-
lar kullanildig1 zaman kapilar miimkiin oldugu kadar az agilmali ve aspi-
ratdrler (exhaust fans) yardimi ile hava dolagimi temin edilmelidir. Nem
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cekicilerin sicakliga bir tesiri olmaz. Silika jel ve susuz kalsiyum kloriir
de kapal bir odada etkilidir. 25 m* liikk bir hacmin nemini ¢ekimek igin
takribi 3 kg silika jel gereklidir. Silika jelin rengi nem g¢ektikce pembele-
sir, pembelesince tekrar nem gekici hale getirmek icin mavilesinceye ka-
dar firinda sitmak gerekir. Silika jel, cok ufak delikli bez veya plastik
torbalarda odaya dagitilarak kullamilir. Susuz kalsiyum klortr de nem
cekicidir ve etkilidir; fakat nem gektikten sonra eski haline cevirmek (re-
jenera etmek) silika jele oranla zordur. Nem ¢ekmede kullanilabilecek
bir diger kimyasal madde, toprak kaplarda kullanilan sonmiis kirectir.
Ancak bu, nem gektikten sonra bir daha kullamilamaz.

Butin bu tedbirlere ragmen ve hattd havalandirma yapiliyor olsa
dahi, depolarin bazi kisimlarinda mantar tesekkiiliine rastlanabilir. Bu-
nun scbebi, raflardaki ciltlerin ve kitaplarin tavana, duvara veya zemine
yakin ve ¢ok siki bir sekilde depolanmalaridir. Bunun caresi de; kitapla-
r bosaltmak, faniar yardimi ile havanin, durgun kisim kalmiyacak tarz-
da dolasimini temin etmek, mantar istilasina ugrayan kisimlarn temizlemek
ve hava oluklarinda sekil degisikligi yapmakur.

Kégitlar tizerindeki kiiflenme, koruyucular kullanilarak veya man-
tar dldurtictiler ile muamele edilerek ¢nlenebilir. Bu konu ile ilgili bilim-
sel kaynaklardaki deneyler ve bilgiler gostermektedir ki, koruyucu tedbir
alinmamis (muamele gdrmemis) kagitlar, mantar gelisimini desteklemekte
ve bir kere mantar istilasina ugrayan kagit ise basarili bir sekilde eski ha-
line getirilememektedir.

Mikrobiyolojik saldiriya kars: korumak igin ¢ok sayida organik ve
inorganik bilesikler tavsiye edilmekte ve halen kulanilmaktadir. Bunlar
arasinda; aseton, beta naftol, formaldehit, paranitrofenol, pentakloro-
fenol ve sodyum tuzu, borik asit, salisilanilid, onto-fenilfenol, 2-hidroksi-
difenil amin, timol, etilen oksit, kloramin-T vb. sayilabilir.

Nebati tabaklanmis derilerin, krom tabaklannus derilere oranla
mantar gelisimine ve kiiflenmeye kars: daha hassas oldugu gOzlenmistir.
Bu da muhtemelen, tabaklama sirasinda kullanilan kimyasal maddeler-
den kaynaklanmaktadir.

Lekelenme (Foxing)

Eski kadgitlarda gézlenen ve lekelenme (foxing) olarak bilinen yay-
gin bir goriintim, kahverengi beneklenmedir. Bu benekler mantar gelis-
mesine bagh degildir. Bunlar, mantar gelisimine miisait sartlar ortadan
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kaldirilsa bile hasil olabilirler. Boyle lekeler, kagidin icindeki demir saf-
sizlig1 ile mantarin salgiladig organik asitler arasindaki kimyasal davra-
mslarin sonucudurlar. Bu lekelerin gériilmesi veya biiyiimesi igin gereken
nem miktari, mantar gelisiminin gériiniir hale gelmesi igin gerekenden
cok daha azdir. Lekelenmenin siddeti, kagitta mevecut safsizliklara bag-
lidir. 14. yiizyil gibi dnceki devirlere ait, hemen hemen tamamen saf se-
liiloz ihtiva eden kagitlarin, ince liflerden ve makine ile yapilmis 18. veya
19. yiizyil kdgitlarindan daha az lekelendigi gozlenmistir.

Koruyucu Tedbirler

Mantar bulasmasim nlemek igin, restorasyon atdlyelerinde temiz-
ligin temini ve uygun sicakhik ve nisbi nemin saglanmasi gibi 6n tedbirle-
rin alinmasi gerekmektedir.

Mantar tesekkiiliinii kontrol edecek optimum sartlar 20-24°C (*)
sicaklik ve % 45-55 nisbi nemdir. Bu kontrol ancak, havalandirma yapi-
larak temin edilebilir. Eger sicaklik ve nisbi nemi bu limitler arasinda kont-
rol altinda tutmak miimkiin olmuyarsa, o zaman havanin serbest
dolasimini temin etmek ve bdylece nem mevzilenmelerini dnleyerek man-
tar tesekkiiliinii geciktirmek i¢in gayret etmek gerekmektedir. Nem kont-
rolu, ahsap mobilya ve perde kullamlarak da takviye edilebilir, ¢linki
bunlar nem fazla olunca nemi tutar azalinca geri verirler. Bir arsiv kuru-
lusunun her deposunda bulunmas: gereken nem &l¢iimiine yarayan alet
“‘higrometre”’dir. Higrometrenin en az ayda bir saykrometre (psychro-
meter) ile kontrolu yapilmahdir.

Bir mantar ¢ldiiriicti (fungicide) se¢imi su faktorlere baghdir: in-
sana olan zehirli etkisine, kagidin yapisina, uguculuguna, kokusuna, di-
ger kimyasallar ile verdigi reaksiyona, fiyatina ve bulunabilirligine.
Meseld, % S veya daha yiiksek derisimdeki pentaklorofenoliin cilde za-
rarh oldugu fakat % 0,25 derisimde insana zararh olmadif ve tesirli ol-
dugu ispatlanmis ve % 1 lik pentaklorofenol ¢ozeltisi emdirilmis kagitlar
belgeleri sarmak igin kullamlmustir. Ancak pentaklorofenol oldukg¢a ugucu
oldugu icin, ¢tzelti emdirilmis kagitlar ile sarilan belgeler eger sik sik kul-
lanihyor ise, kdgitlarin degistirilmesi gerekir. Genellikle de bu bilesikle-
rin uguculugunun digitk olmas: istenir.

(*) Ginimizde bu deger, genelde 12-18°C olarak kabul gérmektedir.
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Salisilanilid (ticari 1smm »irian) ugucu degildir ve uzun siire dayanir
ve Ozellikle kahverengi benekler ve lekeler igin ¢ok uygun oldugu ispat-
lanmisur. Ancak o da, eger uygun derisimde kullanilmazsa belgelere, el-
yazmalarina ve kitaplara zararli olmaktadir.

Borik asit ve salisilik asitin tesirli olmalari igin, fazla miktarda kul-
lanilmalar gerektiginden kullamimlar simirlhdur.,

Para-nitrofenol tesirlidir. Fakat yiiksek derisimde kullanilirsa ha-
[if yesilimsi bir renk birakir.

Orto-fenil fenol mantar 6ldiiriicii olarak kendini ispatlamistir ve
restorasyon ¢aligsmalarinda kullanilan kolalarda koruyucu olarak kulla-
milmisur. Insana olan zehirli etkisi azdir ve pentaklorofenol gibi orto-
fenil fenol de, degisik tiir mantarlarin tahrip edilmesinde genis bir kulla-
mm alanina sahiptir. Diger maddelerle kimyasal etkilesimi ve parcalan-
masi bakimindan da kararlidir. Suda ¢éziiniir ve baziktir; % 10 luk sulu
¢Ozeltisinin pH’s1 11 dir. Bu ¢dzelti ile emdirilmis ipek ké&gitlari, belgeler
arasina konarak veya onlar sarmak suretiyle kullamlabilir. Bu kagitlar,
ciltlerin ve belgelerin bulundugu raflara serilebilir, belgelerin iistlerine &r-
tilebilir. Uguculugu diisiik oldugu igin, cozelti emdirilmis kagitlar 6-9
ay stire ile degistirilmeden kullanilabilirler. Koruma isleri ile sorumlu la-
boratuvarlarda yapilan testlere dayanarak yapilan tavsiyelere gére bu ¢6-
zelti yazar tarafindan Floransa’da 1969 yilinda kullamlmis ve 1966
sellerinde tahrip olmus ¢ok fazla miktarda belge, mantara kars: bu bile-
sik sayesinde basari ile korunmustur. Orada, % 5 lik ¢Ozeltinin restoras-
yon islerinde kullanilan kolaya ilave edilmesi seklinde kullamilmstir.

Dikkati ¢eken iki mantar 6ldiiriicii de pentaklorofenoliin sodyum
tuzu (Santobrite) ve orto-fenil fenoliin sodyum tuzu (Topane) dur. Bir
digeri de Preventol diir. % 5 lik orto-fenil fenol ¢0zeltisi derilerdeki man-
tarlar1 §ldiirmede basan ile kullamilmistir.

Mantar istilasina ugramis belgelerdeki mantar sporlari, timol
(thymol) dumanina maruz birakilarak Sldiriiliirler. Timol daimi bir ko-
ruma yapmaz fakat, miirekkep, boya ve cilaya tesir etmesi sebebiyle ge-
rekli tedbirler alindigi takdirde tesirli ve kullanimi kolaydir. Kiif lekelerini
azaltmaz fakat kiifiin artmasm etkin bir bicimde dnler. Zehirli degildir
ve temini oldukga kolaydir. Zaman zaman parsémen, tirse, har ve tut-
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kala yumusatma tarzinda tesir eder, fakat timollenmis tozbezi kullammi
bu zarar azaltir.

Timol Fiimigasyonu

Mantar istilasina ugramis belgeler ve kitaplar, hava sizdirmaz bir
oda vaya dolap igerisinde timol buharlarina maruz birakilir. Basit bir do-
lap; 150 cm uzunlugunda, 75 cm genisliginde ve 185 cm yiiksekliginde
(takribi 5 ft x 2,5 ft x 4,5 ft) tahtadan yapilir ve dolabin i¢i boyanmaz
ve cilalanmaz. Kapisinin etrafina yumusak lastik conta kaplanir ve bdy-
lece hava sizdirmazhk saglanir. Dolap, igine ciltsiz kagitlar, kitaplar, el-
yazmalar1, haritalar ve matbu malzemelerin konulabilecegi sekilde yapilir.
Fiimige edilecek malzeme, dolabin zemininden 15 cm kadar yiikseklik-
ten baslayan portatif tel 1zgaralar iizerine ters V seklinde yerlestirilir. Ti-
mol kristallerini ihtiva eden saat caminin altina 40-watt’hk bir elektrik
ampulii yerlestirilir. Yanan ampulden ¢ikan 1s1, saat camindaki timolii
buharlastirir. Giinde bir saatlik bir 1sitma, dolabin icindeki havay: timol
buharlari ile doymus hale getirmeye ve dolaptaki belgeleri sterilize etme-
ye yetecek timoliin buharlagsmasina kafi gelir. 1 m? liik hacim igin tavsi-
ye edilen timol miktar1 20 g dir.

Yeni Delhi’deki Milli Arsiv’de kullamilan 2 dolap $ekil : 1 ve 2’de,
Paris’teki Milli Kiitiiphane’de kullanilan dolap ise $ekil : 3’de goriil-
mektedir.
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Cok kotii durumda olmayan belgeler i¢in normal fimigasyon sii-
resi 48 saattir. Daha ciddi durumlarda, tahribatin miktarina bagh ola-
rak bu siire 6-10 giin arasinda degisebilir. Daha 6nce de belirtildigi gibi,
timol fiimigasyonu parsomen ve tirseyi etkiler. Bu malzemelerden yapil-
mis belgelere olan tahribat, timol kristallerinin oldukga uzun siire 1siilip
daha sonra belgeler tizerinde kristallesmelerinden ya da belgeleri veya cilt-
leri buharlagma noktasina ¢ok yakin koymaktan kaynaklanabilir. Timol
kokusu gidinceye kadar havalandirma vapildifi taktirde, parsémen bel-
gelerin yumusamadigi ve yapiskan hale gelmedigi gézlenmistir. Eger fii-
migasyon gerektigi sekilde yapilirsa, depolarda tekrar mantar tesekkiil
tehlikesi hemen hemen sifira inmektedir.

Ingiltere’de Somerset Record Office’de, takribi olarak uzunlugu
4,5 m, genisligi 1,8 m ve boyu 2,4 m olan oda seklinde bir fiimigasyon
odasi yapilmistir. Bu odanin dis duvar penceresinde kirli havayr disar
atmak igin bir bosaltic1 fan (extractor fan) ve i¢ duvarinda da temiz ha-
vayl oda igine veren bir hava deligi vardir. Fanin kapasitesi, bir saatte

odanin havasimni dért defa degistirebilecek kadardir. Bu oda; kurutma
ve flimigasyon linitesi olarak kullanildig ¢ibi belgelerin kolayca kiiflen-
digi tropikal iilkelerde havalandirma odas: olarak da kullanilabilir,

Eger fimigasyon odasi veya dolabi yok ise, alkol icerisinde % 10
timol ¢ozeltisi emdirilmis ipek kagitlan kitap sayfalan ve tck sayfalar ara-
sina konularak mantar tesekkiiliinii kontrol altina almak miimkiindiir,
Cozelti emdirilmis boyle kagitlar, takribi her 10 sayfada bir konursa, bir-
kag hafta igerisinde kiif tesekkiilii tamamen onlenmis olur. Aym teknik,
papirtislerdeki ktiflenmeyi énlemekte de basar: ile uygulanmstir.

Hatté kiif istilasindaki odalar, alkol igerisinde % 10’luk timol ¢6-
zeltisi sis halinde piiskiirtilmek suretiyle tesirli bir sekilde sterilize edile-
bilirler. Aymi islem, odadaki kiiflii malzemelerdeki kiifii kontrol altina
almakta da kullamlir. fyi netice almak i¢in, odanin biitiin pencere ve ka-
pilari en az 24 saat siire ile kapali tutulmahdir. Eger gerekiyorsa oda,
1 hafta sonra tekrar ilaglanabilir. Pliskiirtme ¢ozeltisine Killopetra (iig
kisim etilen dikloriir, bir kisim karbon tetrakloriir) ilavesi, piiskiirtme-
nin muntazam olmasi icin onun sis haline gelmesini saglar. Muameleden
sonra, kiiflenmis belgelerdeki tiiylt kiif kisimlar temizlenmelidir.
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Etilen Oksit ile Fiimigasyon

60 i yillarin baslarinda mantarlara kars: kullamlabilecek tesirli bir
fiimigasyon teknigi bulma tesebbiisleri yapilmis ve belgeler vakumlu bir
odada % 50 etilen oksit hava karisimina 24 saat siire ile maruz birakildi-
ginda mantarlar tizerinde belirgin bir tahribat etkisi gbzlenmistir. 1960
yilinda Paris Milli Arsivi’'nde bu metodun uygulandigi belgeler miikem-
mel sonug vermistir. Etilen oksit hava karisimi patlayici bir karisim yap-
ma temayiilii gosterdigi igin, ¢cahsmanin dikkatli yliriitiilmesi gerekir.

Depolarin Dezenfeksiyonu

Mantarlara maruz depodaki odalara belgeleri depolamadan énce,
odalarm metil ruhu icinde % 5 lik loril-dimetil-karboksi-metil-amonyum
bromiir ¢ozeltisi piiskiirtmek suretiyle sterilize edilmesi uygun olur. Bu
bilesik, uygulandig1 gesitli arsiv depolarinda tesirli bulunmustur. Kua-
ternari amonyum bilesizi mukozada tahribata sebep olacag igin bu bile-
sik tatbik edilirken maske kullamlmahdir.

Mantara karst malzeme odalarinin sterilizasyonunda basari ile kul-
lanilabilecek bir diger ¢ozelti ise % 80 lik trietilamin diborolaktat deka-
hidrat’dir. Bunun buhar olarak ve her 1 m® hava igin 5 cm* olacak sekilde
kullanilmas: ve muameleden sonra da belgeler {izerindeki etkinliginin
kontrolu gereklidir.

Rusya’daki Lenin Devlet Kiitiphanesi’nde (Lenin State Library),
{iltra viyole ve gama radyosunu kullanarak mantar imhasi tizerinde ¢ali-
silmistir. Ancak boyle bir muamele, iltra viyole 1gifinin seliiloz gibi or-
ganik maddelere zararh olmas: sebebiyle tehlikelidir.

Simdiye kadar sayilan islemlerin, biiytk bir itina ile ve teknik ola-
rak egitilmis kisiler tarafindan tatbik edilmesi gerekir. Kullanilan kim-
yasal maddelerde veya tekniklerdeki herhangi bir degisiklik, kontrol altina
almak yerine durumu daha vahim hale sokabilir.

Yukarida anlatilanlar icerisinden, bu meslekte ¢alisanlarin kulla-
mm ve tecriibelerine dayanarak, asagidaki islemler tavsiye edilmektedir:
(a) Mantara maruz kalmig belge ve kitaplar icin etilen oksit ve hava kari-
simi ile vakum fiimigasyonu veya timol fiimigasyonu, (b) Tamir edilen
belgeler iizerinde mantar bilyiimesinin 6niine gegmek icin topan (O-fenil
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fenoliin sodyum tuzu ile yapilmis mantar éldiiriici kola), (c) Raflara kap-
lamak veya belgeleri sarmak icin topan emdirilmis kagit, (d) Mantara ma-
ruz kalmis depolar igin % 10 luk timol cozeltisi pliskiirtme.

Bocekler (Insects)

Bocekler arsiv malzemesi igin zararhdir ve zellikle tropikal iilke-
ler i¢in muhtemel tehlikedirler. Mutedil bolgelerde problem vardir, an-
cak ciddi boyutlarda degildir. Temizlik saglanarak, depolar muntazam
olarak gézden gegirilerek ve siirekli takip edilerek bocekler kolaylikla
kontrol altina alinabilirler. Bocek istilasina ugradigi tesbit edilen yere bo-
cek Sldiiriiciiler tatbik edilir ve etkilenmis belgeler fiimige edilir.

Giimiigciin, hamam bé&cegi, termit, un kurdu ve ambar kurdu gibi
boceklerin, kagit ve diger seliiloz iiriinlerine zarar verdigi bilinmektedir.
Sik rastlanan ve kagida en fazla zarar verenler kgt gliveleri (silverfish)
ve (firebrats), gesitli cins hamam bocekleri, kitap kurtlari ve termitler (be-
vaz karincalar) dir,

Kagit Giiveleri (Thysanurans)

Kagit glivelerinin; silverfish, fish moths, slikers veya firebrats ola-
rak bilinen ¢esitli tiirleri vardir. Bunlar gece goriilen, koni bigimli, siirat-
li hareket eden ve koyu renkli béceklerdir. Binanin her yerinde bulunurlar,
ancak karanhk koseleri tercih ederler. Bunlar cok fazla iiretkendirler: raf-
lardaki kitaplarin arkalar dolap ve gekmecelerdeki karanlik kisimlar bun-
lann yumurtalarini en fazla koyduklan yerlerdir.

Bu bécekler nisasta ve tutkal: cok severler ve kagt depolarina, ki-
tap ciltlerine, suni ipek ve benzeri malzemelere saldirirlar, Kéagidin per-
dahini kaldirir ve yiizeyden derine dogru yiyerek degerli resim ve baskilarin
seklini bozarlar. Bunlar; fotograflara, etiketlere, kagidin aharina pelur
kagidina, sellofana ve yaglh kagida da zarar verirler.

Hamam Bécekleri (Cockroaches)

Genellikle evlerde yasayan zararhlardir. Bunlar, bircok cins mal-

zemeyi ve genellikle kitap ve mecmualarin yapraklarin, diger kagit mal-
zemeleri, parsémen, deri ve dokumayi yiyen; kahverengi veya kahveren-

gimsi, siyah veya esmer renkli, parlak, diiz viicutlu ve kétii kokan bé-
ceklerdir. Bunlar koyu bir sivi ifraz ederler ve bu sivi, lizerinde gezdikleri
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malzemenin rengini degistirir. Yumurtalarini nem ve sicakligin uygun ol-
duu kirli yerlere birakirlar. Hamam béceklerinin bilinen birgok tiirii mev-

cuttur.
Kitap Kurtlar: (Bookworms)

Hemen hemen her cins malzemenin obur yiyicisi olan kitap kurtla-
n, kagitlarn seliilozunu yiyerek beslenirler. Bunlarla miicadele etmek zor-
dur. Yumurtalarim cilt yiizeylerine yakin yerlere veya yapraklarin ug
kisimlarina birakirlar. Yumurtlamadan sonra ¢ikan larva, kitabi igine dog-
ru yiyerek ilerler, koza (krizalit) dénemi i¢in hazir oldugu zaman yiizeye
tekrar geri déner. Sonunda tamamen gelismis bdcek ortaya cikar.

Kabuk Biti veya Kitap Biti (Psocids veya Booklice)

Bazen kitap kurtlan ile kanstirilan bu agik renkli, ufak bocekler,
ancak ¢ok miktarlarda olduklari zaman ve devamh kullamlan kitaplar-
da farkedilebilirler. Kitap ciltlerindeki tutkal ve nisastay: yiyerck besle-
nirler, fakat ¢ok ufak olduklari igin gok az zarar verirler.

Termr‘rier (Termites)

Termitler tropikal ve yaritropikal iklimlerde iyi gelisirler. Beyaz ve
karinca olmamalarina ragmen sathi benzerlikleri sebebiyle bunlara ba-
zen ‘“‘beyaz karincalar’’ da denir. Bunlar gizlice sokulan b&ceklerdir ve
ahsap dokulan yemeyi ¢ok severler. Kagit depolari, tahta kutular, kitaplar
ve belgeler gibi ahsap orijinli veya seliiloz ihtiva eden her tiirlii malzeme-
ye saldirirlar ve meskenleri, kiitiiphaneleri, ahsap bolmeleri, sehpalan ve
depolar istila ederler. Havaya ¢ikmaktan devamh kagindiklari igin, bii-
yiik bir hasar meydana gelinceye kadar farkedildikleri ¢ok enderdir. Bir-
cok esyaya tesadiifi olarak saldiran termitler bu nesneleri, istedikleri
yiyecege ulasabilme yollarim tikadiklar igin veya kanath eriskinlerin di-
sariya ¢ikma yollarinda bulunduklar igin oyarlar ve zarar verirler.

Koruyucu Tedbirler

Sterilizasyon

Bécek istilasina kars: en iyi ¢are, arsiv malzemesinin bunlara ma-
ruz kalmasim 6nlemektir. Biiyiik ve iyi techizatlanmig arsivlerde, istila-
ya uframis olanlarin yam sira yeni gelen malzemeler de vakumlu
dolaplarda dezenfekte ve sterilize edilirler.
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Vakum Filimigasyonu

Bir vakum fiimigasyon cihazi; 10 m? hacminde gelik bir oda ve ste-
rilizasyon i¢in kullamlacak etilen oksit-karbon dioksit gaz karisiminin de-
polandig: bir akiimiilatérden meydana gelir.

Sterilize edilecek kitaplar ve belgeler, yiik arabalan lizerine veya
cihazin igindeki sabit tablalar tizerine yerlestirilir. Odanin gelik kapis: ka-
paulir ve havasi bosaltilir. Takribi 4,5 kg etoksit gazi (% 10 etilen oksit,
% 90 karbon dioksit karisimi) odaya verilir. Bu karisimin, arsiv malze-
mesine zarar vermeden bdceklere karsi tesirli oldugu bulunmustur. Bir
clektrik pompasi yardimu ile gazin sirkiile edildigi bu odada, mantar isti-
lasina ugramis belgeler ii¢ saat siire ile gaza maruz birakilirlar., Ug saat
sonunda, yumurta, larva ve yetiskin olmak iizere her tiirlii gelisim saf-
hasindaki bdcekler imha edilmis olur. Daha sonra gaz disar atilir ve odaya
temiz hava verilerek vakum kaldirilir. Bu sekilde muamele goren belge-
ler, bécekten arinmis temiz depolarda, herhangi bir bécek istila korkusu
olmaksizin emniyetli olarak muhafaza edilebilirler. Daha 6nce de belir-
tildigi gibi, sdylenilen oranda kullamldig takdirde bu gaz karisimi, ne
parlayicidir ne de insana zarar verir ve emniyetle kullanilabilir.

Formaldehit ile Fiimigasyon

Bu metot, Paris-Milli Kiitiiphane’de (Bibliothéque Nationale) ki-
taplarin, belgelerin ve pastel boya resimlerin fiimigasyonunda kullanil-
mistir. Flimigasyon, takribf 1,20 m x 0,40 m x 1,10 m boyutunda ve
lg¢ sira yuk arabas alabilecek biiyiikliikte bir dolapta yapilmistir. Belge-
ler ve kitaplar yiik arabalarina konulmustur. Kitaplar; her sayfasina ga-
zin nifuz edebilecegi, yan agik bir sekilde yerlestirilmistir. Oda, hava
gecirmez hale getirilmis ve 25 g/m® yogunluk saglanacak sekilde formal-
dehit, ayni miktar su ile birlikte piiskiirtilmistiir. Su piiskiirtiilmesinin
sebebi, deri ve parsémende kirilganligi 6nlemektir. Dolabin iginde 30 °C
lik bir sicakhk saglanmistir. Durumlarina bagh olarak belgeler 24-48 sa-
at siire ile gazla temas ettirilmistir. Birkag giin sonra, flimigasyonun te-
sirli olup olmadif1 kontrol edilmistir.

Etilen dikloriir-Karbon tetra kloriir Fiimigasyonu

Vakum fiimigasyon cihazimin olmadigi ve miktarin az oldugu hal-
lerde bile hava sizdirmaz dolap yapilmasini gerektirmesine ragmen va-
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kum fiimigasyonu; hiz, maliyet ve muamelenin miikemmelligi bakimindan
ideal bir metottur. Kullanilan gaz, ii¢ hacim etilen dikloriir, bir hacim
karbon tetra kloriir karisimidir. Bu karisimin bir litresi, 2 m* hacimdeki
bir dolap igin yeterlidir (Im X 1m X 2m). Belgeler 24 saat siire ile gaza
maruz birakilir ve bu sirada 23,85 °C veya daha yiiksek bir sicaklik te-
mini gerekmektedir. Eger sicaklik 23,85 °C nin altina diiserse, fiimigas-
yon tekrarlanmahdir. Bu metot kullamilarak fiimigasyon; Illinois,
Springfield’deki Illinois Devlet Arsiv Binasi’nda ‘‘Plymeth Fumigation

Vault’’ adi verilen dolapta yapilmistir.
Para-diklorobenzen ile Fiimigasyon

Az sayidaki kitaplar igin basit bir metot, iki hafta miiddetle para-
diklorobenzen fiimigasyonudur. Fiimigasyon, i¢inde delikli raflar bulu-
nan, hava sizdirmaz gelik bir dolapta yapilmistir. Belgeler ve kitaplar raf-
lara yayilmis ve para-diklorobenzen saat cam igerisinde dibe yerles-
tirilmigtir.

Para-diklorobenzen ve killopetra, b&cekleri ve larvalarini 6ldiiriir
fakat yumurtalan 8ldiirmez. Bunun igin fiimige edilen kitap ve belgele-
rin en az bir yil miiddetle takip edilmesi, b6écek goriildiigii takdirde fii-
migasyonun tekrarlanmasi gerekir.

Diger Fiimiganlar

Arsiv malzemeleri iizerinde kullanilabilecek diger fiimiganlar (de-
zenfekte edici maddeler) arasinda karbon tetrakloriir, hidro-siyanik asit
gazl, etilen kloriir-karbon dioksit, metil format ve karbon dioksit sayila-
bilir. Bunlar bécek ve larvalar: 6ldiiriir fakat yumurtalar 6ldiirmez. Bu
sebeple genel kural olarak, fiimige edilen malzemeler {i¢ hafta miiddetle
kapal tutulur, yumurtalardan yavru ¢ikarsa tekrar fiimige edilirler. Bu
fiimiganlar, kdgidin 6zellikleri ve kararlili: tizerinde belirli bir etki yap-
madan Z4 saat igerisinde biitiin depo béceklerini dldiirmede % 100 tesir-
lidirler. Bunlar zehirli maddeler olduklar igin, 6zel olarak egitilmis kisiler
tarafindan, kontrollu sartlar altinda kullamlmalar: ve azami dikkat sar-
fedilmesi gerekmektedir. Fiimigasyon yapilincaya kadar veya gegici bir
tedbir olarak b&cekleri uzaklastirmak maksadiyla, raflarin veya sandik-
larin arkasina petrol bazh pyrethrum (pire kapan) piiskiirtmek, sodyum
floriir, borik asit-nisasta karisimi veya delikli bezler igerisinde naftalin
serpmek tavsiye edilmektedir.
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Flimigasyon yerine bir diger alternatif ise bdcek 8ldiiriiciilerin fin-
secticides) firga ile veya ¢ok ince toz halinde piiskiirtiilmesi seklinde
olabilir.

Eger aninda tedbir alinirsa, depolarda béceklerin kokiinii kurut-
mak miimkin olur. Bécekler; dieldrin (her galon su i¢in % 20 ¢ozelti),
DDT’nin % 5 lik yag ¢ozeltisi, % 2 lik klordan, % 2 lik malation, %
1lik lindan veya sirlan, salisil anilid ihtiva eden 6zel hazirlanmis ¢ozelti
gibi birgok kuvvetli bocek éldiiriiciilerin birinden veya birkagindan etki-
lenirler. Ancak miimkiin oldugu kadar belgeler {izerine yagh sprey kul-
lanmaktan kaginmak gerekir, ¢linkii verdikleri zarar faydasindan coktur.

Raflar, bocek oldiiriicii ihtiva eden lakeler ile fircalanabilir veya
bu lakeler sprey halinde piiskiirtiilebilir. Tesirliligi ispat edilmis lakele-
rin aktif kisimlarinda, ya dieldrin veya kloro-naftalin vardir. Bunlar ki-
tap raflarina adamakilli tatbik edilmeli; oyuklar, catlaklar, raflarin altlan
da dahil olmak {izere higbir yerin unutulmamasina dikkat edilmelidir.

Termit Kontrolu

Depolanan malzemeyi termitlere kars1 korumak i¢in, depolarin ha-
valandirilmanusg, nemli ve ihk olmamas: gerekir. Biitiin bu sartlar aym
zamanda mantar tesekkiiliine ve bunu miiteakip bdcek istilasina da se-
bep olur. Istilaya ugramis belgeler, kitaplar veya diger malzemeler disar-
da soguk havada, direk giines 1s18indan uzakta birakilirsa, termitler bir
siire sonra bunlarn terkederler veya &liirler. Depo malzemelerinin termit-
lere karsi korunmasinda, fiimiganlarin, spreylerin, zehirlerin ve bécek
Oldiiriiciilerin siirekli bir koruyucu etkisi yoktur. Benzen hegzakloriir
(BHC), DTT, klordan, sodyum arsenit, penta-klorofenol ve bakir naf-
tanat gibi bocek oldiiriiciilerin tatbiki, bu malzemelerin depolardan kul-
lamimak tizere gikarildiklarinda gegici korunmalarina vardime: olur. Bu
bocek oldiiriiciiler, termit tiinellerinin yakinina, yuvalarinin tistlerine, yer-
deki veya duvardaki ¢atlak ve oyuklara tatbik edilir. Termitlerin birbir-
leri iizerine yapisma ve kendi 6liilerini yeme temayiillerinden istifade
edilerek oldirtilmeleri yoluna gidilir. Bunun igin yuvalarin veya tiinelle-
rin yakinlarina kafi miktarda kimyasal madde koyulur. Bu amagla; be-
yaz arsenik, DDT tozu, % 1 lik sodyum arsenit sulu ¢dzeltisi, % § lik
DDT ¢ozeltisi ve dieldreks kullamildiginda bagarih sonuglar elde edilmistir.
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Depolarda yeralt termitleri ok fazlalasmssa; gegici bir tedbir ola-
rak, ahsap raf ve dolaplar duvarlardan uzaklastirilir ve bunlar katran veya
katran ruhu (kreozot) ihtiva eden metal levhalar iizerine koyulur. Yer-
lerde ve duvarlardaki biitiin girisler, oyuklar, ¢atlaklar, baglant1 yerleri
cimento veya beton ile sivanarak tikanir. Yagis mevsiminden énce ve sonra
olmak tizere muntazam olarak yilda 2 defa kimyasal madde tatbik edilir.

Ahsap termitlerini imha igin, termitleri en tesirli 6ldiiren maddele-
ri kullanmak lazimdir. Eger termit istilas1 varsa, bunlarn binadan atma-
nin tek yolu hidrosiyanik asit ile fiimigasyondur. Fiimigasyonun 48 saat
siire ile yapilmasi ve miiteakip 48 saatte de iyi bir havalandirma gerektigi
icin bu isin ehil kisiler tarafindan yapilmasi gerekmektedir. Gegici bir ¢6-
ziim ise 24 saat siire ile metil bromiir ile fiimige etmektir.

Termit istilasina maruz kalmis tahtalardaki termitleri (drywood ter-
mites) kontrol altina almanin en mitkemmel yolu, BHC, DDT veya ma-
den ruhunda ¢6ziilmiis klordan ile tahtay: fircalamak veya piiskiirtmektir.
Boyle bir muamele, mevcut istilay: bertaraf ettigi gibi, gelebilecek istila-
y1 da uzun bir siire igin énler. Eger istila ¢ok fazla ise, termitleri 6ldiir-
menin tek yolu, daha 6nce de bahsedildigi gibi, metil bromiir veya
hidrosiyanik asit gaz ile fiimigasyon yapmaktir.

Kemiriciler (Rodents)

Koruma konusunun igerisinde, kemiricilerin kagit ve kagit malze-
melerine saldirmalari, en zor koruma problemlerinden birini olusturur.
Boyle bir istila oldugunda depolanmus malzemenin % 20 si zarar goriir.

Mantar ve bakteri yiyecegini kagidin seliilozundan, yapistiricilar-
dan veya diger organik bilesiklerden saglar. Bdcekler ise kagidi yerken
veya delerken kagidin icindeki zehirli veya zararh maddeler ile temas eder
veya yer. Fareler ve diger kemiriciler ise bunlardan farkh olarak, kagida
mekanik tarzda saldinir ve bu maddeler onun hazim sistemi ile temas et-
meden onlari mekanik olarak kemirirler. Bu durumda kagittaki herhan-
gi bir zehirli madde onlara tesir etmez.

Boyle zararhlarla miicadele etmenin en tesirli yolu, seferber ola-
rak onlari imha etmek veya kemirici giremiyen binalar yapmak ve onlar
defedici malzemeler kullanmaktir.
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Tatminkar bir kemirici zehirinin su 6zellikleri olmahdir: Kullanan
kisiyi zehirlememelidir. Kullanma sartlarinda deri tahribatina ve kirlen-
meye sebep olmamahdir. K&gidin saglamhik, dayanikhlik, esneklik, bak-
teryostatik veya fungistatik 6zelliklerini menfi yénde etkilememelidir.
Nahos bir koku ve tad: olmamahdir. Alsilmus sartlarda kullanmilabilme-
lidir. Normal kullanim ve depolama sartlarinda tesirli olmahdir.

Bu maksat igin birkag yiiz tane kimyasal madde bulunmus, fakat
bu zamana kadar yukaridaki 8zelliklerin hepsini tasiyan tesirli bir bile-
sik kesfedilememistir. Burada dikkate deger bir husus, en tesirli bilesik-
lerin azot ve siilfiir ihtiva edenler oldugu ve kemirici defedicilik ile
fungistatik aktivite arasinda bir baglantinin varoldugunun anlasilmasidir.

Fare defediciler arasinda; depolanan malzemeler civarina serpile-
bilecek naftalin, toz kiikiirt ve kireg, tung yagi, komiir katrani, katran
ruhu, ¢am katrani, bakir oleat, gazyagi ile sitronella agaci, sedir agaci,
pirole agaci ve nane yaglari sayilabilir. Sodyum silikat gibi maddeler, po-
limetil metakrilat rezinler gibi plastikler, ogiitiilmiis tung yag: gibi kuru-
yan yaglar ve bazi sentetik rezinler kagitla birlestikleri zaman kemirci sal-
dinsina kars1 kagida fiziksel diren¢ kazandirirlar.

Genis bir uygulama alani bulmus olan bir kemirici zehiri 3-alfa
asetonilbenzil-4-hidroksi kiimen’dir ve “Warfarin” gibi degisik ticari isim-
lerle piyasada satilmaktadir. Bu ¢ok tesirlidir ve sigan ile farelerin kont-
rol altina alinmalarinda % 0,025 derisimdeki yemler tavsiye edilmektedir
ve bu derisim diger hayvanlara cok az zarar verir veya hi¢ vermez. An-
cak eger fazla miktarda alimirsa sicakkanl hayvanlar igin zehirlidir ve
oldiirtir. Bunun igin Warfarin yemlerinin, biiyiik hayvanlarin giremiye-
cegi ve kemirici istilasindaki yerlere konulmas: tasviye edilir.

Genel amagch kullamilan diger kimyasallar red squill, alfa-naftil tiyo-
tre, ¢inko fosfit, arsenik oksit, strikinin alkaloidi ve kalsiyum siyanat
tozudur ve bu toz aynmi zamanda kemirici zehrin fumiganidir, Talyum siil-
fit ve sodyum floroasetat (Compound 1080) da dahil biitiin bu kimya-
sallar ¢ok zehirlidir ve kullamlirken azamf itina gosterilmelidir. Yalnzca
Ozel egitim gdrmiis kisiler tarafindan ve dikkatli kontrol sartlarinda kul-
laniimaldir,
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FiZIKSEL TAHRIBAT

Fiziksel tahribata sebep olan etkenler 151k, 151 ve nemdir ki bunlar
kagitta fotokimyasal, hidrolitik ve oksitleyici degisikliklere sebep olur-
lar. Fiziksel tahribat; boceklerin, mantarlarin veya kullanim hatalarinin
sebep oldugu tahribattan farkhdir ve ortaya ¢ikan emareler sararma, kolay
kirilabilirlik seklindedir ki bu da neticede belgelerin rahat kullanimina
mani olur. B8yle bir tahribat, kolayca farkedilmeyen kimyasal degisik-
likler sonucu ortaya gikar ki bu sadece malzemenin kimyasal dzellikleri-
ni degil, bunun sonucu onun uzun siire durumunu muhafaza edebilmesini

de etkiler.

Tahribatin mertebesi, kagidin ¢‘alfa-selilloz miktar1’’, “‘bakir in-
disi’’, “‘Bakir amonyum kompleksi ile &lciilen viskozitesi”’, ‘‘katlama da-
yamimt’’, “‘patlama dayammi”’, “‘cekme dayanimi”’mn Slgiilmesi ile tayin
edilebilir. (Ek 1’e bakimz).

Viskozitenin diisiik olmasi ve bakir indisinin yiiksek olmas, tahri-
bati isaret eder ve fiziksel tesirle kagidin yaslanmasinin en iyi 8lglimiinii,
katlama dayanimi testi gdsterir. Bu testlerin yapilma metotlan, kagit ve
kagut iirtinleri i¢in TAPPI ve ASTM standardlarinda teferruath olarak
verilmistir. (Ek 1’e bakimiz).

Isik

Giines 151gina maruz kalan biitiin hayvansal ve bitkisel tabii lifler
yavag yavas dayamkhliklarini kaybederler. Bu tahribatin hizi; 151k sidde-
ti, sicaklik ve ortamin nemi ile degisir. Belgelerin, dokuma ve resimlerin
muhtevasinda bulunan seliiloz ve diger maddeleri, radyasyon enerjisi de

tahrip etmekle beraber tahribatin ve liflerin zayiflamasinin esas sebebi,
giines 151gmin iltra-viyole kismindan kaynaklanmaktadir.

Isik, ister tabii, ister suni olsun tahribat yapar, fakat sunf i1k kay-
naklarinin siddeti diisitk oldugu igin, uzun siireli temas sonucunda tahri-
bat meydana gelecek sekilde renk degisim hizim yavaslatmak mimkiin
olur. Giines 1s1ginin kisa siirede sebep oldugu solmayi, suni 151k ancak
uzun siireli temas sonucunda yapar.

Gazete kagidinin sararmasi ve daha sonra kirilgan hale gelmesi he-
pimizin gdzledigi bir olaydir. Uzun siire, kagidin devamli radyasyon ener-
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jisine maruz kaldiginda sararmamn meydana geldigi kabul edilmisti. ABD
National Bureau of Standards’da yapilan ¢alismalar, bazi cins kagitla-
rin sicaklik 30 °C nin ¢ok iistiinde olmadig1 durumlarda radyasyona ma-
ruz birakildifinda beyazlasugini, aksi halde sarardifini géstermistir. Diger
bir deyisle kagittaki renk deBisikligi, 151k ve 1sinin birlesik tesiriyle orta-
ya gikar. Beyazlasma ve sararma islemleri ayni anda meydana gelir. De-
gisikligin radyasyon enerjisinden mi yoksa sicaklik yiikselmesinden mi
kaynaklandigi, sonugtan belli olur. Yani, efer beyaz bir kagit radyasyo-
na maruz birakilinca sarariyorsa, muhtemelen fotokimyasal reaksiyon-
lar iistiin gelmemis demektir ve fotokimyasal reaksiyonlarin disindaki
reaksiyonlar bas rolii oynamstir. Oysa linyin ihtiva eden kagit, 1s1 olma-
sa dahi hava veya oksijen ortaminda sararir, fakat oksijensiz azot orta-
minda beyazlasir. 100 °C sicaklikta sarartilan veya ¢ok yliksek sicaklikta
kavrularak kahverengilestirilen ve boylece 250 y1llik kagitlara benzetilen
kagitlar, 151k ile beyazlatilmistir.

Mesela iyi kalitedeki kagitlar, sararacagi yerde beyazlasir ve ayn
zamanda kolay kirilabilir bir hal alirlar; halbuki gazete kagidi gibi de-
mir, yeterince saflastirllmamis seliiloz veya recine ahar ihtiva eden 68ii-
tilmiis odun kagitlar: iyi kalite kagitlara oranla menfi yénde etkilenirler.

Seliloz tiriinlerine radyasyonun yaptig: tahribat {izerinde yapilan
¢alismalara gore en bilyiik zarara, 360 mp’dan daha kisa dalga boylarin-
daki iltra-viyole 151m1 sebep olmaktadir ve 500 my’a kadar olan dalga
boylarindaki 1simin yaptig: tahribat farkedilebilecek mertebededir.

Ultra-viyole Isininca zengin giines 15181 ve sunf 151k kaynaklar: dzel-
likle zararhdir. Isik ve tltra-viyole yakini radyasyon, seliilozda dayamk-
hhk kaybina ve oksitlenmeye sebep olur. Tahribat nisbeten hizlidir.
Birtakim reaktifler oksitlenmemis seliiloza higbir tesir yapmadiklar hal-
de, radyasyon sonucu oksitlenen seliiloz bu reaktiflerin etkilerine maruz
kaldiginda zarar gorebilmeye miisait hale gelir. Oksitlenmis seliiloz ayn:
zamanda karanhkta bile daha hizli renk kaybina ugrar,

Serbest rezin ve siilfiirik asitin meveut oldugu hallerde, 15181n pa-
muk, pagavra ve saflastinlmis kagit hamuruna olan etkisi adi kdgida oran-
la daha fazladir. Bu durumdaki belge kdgidinin dezasidifikasyonu gerckir.
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Kagidin giines 15181 etkisine karsi olan direnci, kdgidin cinsine ve
selillozuna bagh olmakla beraber, biitlin kdgitlar bu kaynaktan zarar go-
riirler. Launer ve Wilson'a gore kdgitlarin fotokimyasal dayaniklihig, ima-
lat sirasinda kullamilan malzemenin orijin ve tabiatina baghdir ve
dayaniklilik su sirayla azalir; yeni pagavra, rafine siilfit, eski pagavra,
soda siilfit ve gazete kagidi. Tesadiifen veya kasdi olarak mevcut bulu-
nan rezin, tutkal, sap, demir, linyin veya diger maddelerin 151k tahribati-
na kars1 dayanma giigleri vardir. Isik tahribatina maruz kalan malzemeler
arasinda cilt malzemeleri, serit, ip, parsdémen, gesitli cins plastikler, ya-
pistiricilar, miirekkepler, birgok cins boyalar sayilabilir. Giines 15181mn
sebep oldugu tahribat yirtilma ve gerilme kuvveti kaybindan ziyade kat-
lanma dayamkhilifinda kayba yol agar.

Giines 15151ina kars1 kagidin ideal korunmasi; depolarin penceresiz
olmasi ve gereken hallerde diisiik siddette lambalar ile aydinlatilmas: ile
yapilabilir. Pencereli odalarda pencerelerin opak golgelikler veya kalin
perdeler ile 6rtiilmesi veya kagitlarin kapal dolap, kasa, sandik gibi yer-
lerde muhafazasi gerekir. Degerli dokiimanlarin siirekli teshiri dogru de-
gildir ve Ozel tedbirler alinmadigi miiddetge, siireli teshirler tercih
edilmelidir. Gerek depo gerekse teshir mahallerinde giines 1s181nin kagi-
da direk gelmesine mani olmak i¢in opak camlar ve perdeler kullanilabi-
lir. Ister tabii, ister suni olsun 1siklandirma siddetli olmamaldir. Suni
151k olarak ‘‘solma etkisi’’ bakimindan tungsten ve fliioresan aydinlat-
ma arasinda ¢ok az bir segme sansi vardir. Isik kaynaginin siddeti dnem-
li bir faktdrdiir. Teshir camekénlarinin i¢ aydinlatmalarinda fliioresan
tiipler, daha az 1s1 verdikleri igin tungstenlere tercih edilir. Camekénla-
rin disina jikle (1s1k siddetini ayarlayici diigme) gibi yardimci alet koy-
mak ve liizumuna gore ayarlamak gerekir. Tavandaki aydinlatma siddeti
kontrol edilebilmelidir. Dikey pencerelerden gelen 151k Venetian tipi gii-
nesliklerden gegirilerek odaya verilebilir. Bazi durumlarda pencereler ¢ok
zararh 1sinlar1 gegirmeyen 6zel koruyucu camlar ile kaplanabilir. Bu cam-
lar 151k tayfimin bir kismini keser ve bdylece biitiin aydinlatmay belirli
mertebeye kadar simirlar. Ozel camlar, solmaya olan egilimi azaltir, fa-
kat su da ilave edilmelidir ki hi¢bir cam, boya maddelerinin solmasini
tamamen ¢nleyebilmeye uygun degildir. Seryum ve kobalt oksit ihtiva
eden camlar yazili kdgid iiltra viyoleden kaynaklanan renk kaybina kar-
s1 en iyi koruyan camlardir. Kirmizi, yesil, limon sarisi1, koyu kahveren-
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gi, sar1 veya agik kahverengi renkteki camlar; ¢ift &harh pacavra kagidi,
rezin aharh % 50 pacavra kdgid1 % 50 siilfit kagid1 ve serbest siilfit kagi-
diigin giines 15181ina kars: kismi bir koruma saglar. Bunlardan kahverengi-
sar1 camlar en iyi koruma giicti olanlardir.

Satilan bazi 6zel optik filtrelerin, zararh 15inlan 6nledigi ileri sii-
riilmektedir. Bunlar renksizdir ve onun igin belgeyi gérme bakimindan
menfT etkileri yoktur. Bunlar plastik levhalar halinde elde edilebilirler (ge-
nellikle perspex seklinde) ve bunlarin igine koyulan-6zel kimyasal madde
sayesinde gegirgenlik egrisinin 400 mu bélgesinde keskin bir diisiis olur.
Bu 6zel camlar iginde en tesirli bir tanesi ““Oroglas II UF*’ adiyla bilin-
mektedir. Bir Amerikan firmasi, ayn1 amaa yerine getirmek igin, cama
firga ile siirmek veya spreylemek suretiyle kullanmilacak bir ¢ézelti iiret-
mistir.

Malzemeleri inert (tesirsiz) bir atmosferde muhafaza etmek sure-
tiyle onlari 151k tahribatina karsi koruma yolu da bagan ile kullanilmis-
ur. (NBS Circular No. 595, 181, Preservation of the Declaration of
Independence and the Constitution of the United States). Bu metot dik-
katli kullanilmalidir. Prusya mavisi gibi baz1 maddeler, inert bir atmos-
ferde rediiksiyon (indirgeme) sonucu renklerini kaybederler.

Sicaklik ve Nem

Sartlar miikemmel olsa dahi depolanan kagit zamanla tahrip olur.
Zaman igerisinde 6nce sararma, daha sonra da kolay kirilabilirlik ola-
rak ortaya ¢ikan bu degisiklige ‘‘dogal yaslanma (natural aging)’’ denir.
Bu tahribat sicaklik artigi ile artar ve yiiksek sicakliga maruz kalan kagit
kisa siire bile kalsa sararir ve kirilganlasir. Buna karsilik diisiik sicaklik
yaslanmay1 geciktirir,

Yitksek sicaklifa maruz kalan kagittaki degisiklikler (meseld 100
°C de 72 saat), hizh yaslandirma testi (accelerated ageing test) adi veri-
len test ile tayin edilebilir. Bu test, kdgidin kararhiligim 6l¢gmede ¢ok kul-
lanihr. Kagid1 100 °C sicakhkta 72 saat tutmanin, aym k&gidi normal
depo sartlarinda 25 yil muhafaza etmekle ayni sonucu verdigi anlagilmistir.

4 ve 8 yil siire ile dogal yaslanmaya birakilan 6rnekler ve hizli yas-
landirmaya tabi tutulan 6rneklerden elde edilen verilerin mukayesesi gos-
termistir ki kararhlik, kimyasal safliga baghdir. Katlanma
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dayamkhhklarinin aym olmasi, k&gitlarnin her iki yaslanmada da ayni nisb?
kararlihklarim1 koruduklarin gostermistir. Bir baska deyisle, 8 yillik do-
gal yaslanma ve hizli yaglandirma sonucunda aym tiir kimyasal degisik-
likler olmustur. Alfa seliiloz miktar: yiiksek, bakir indisi yiiksek, asiditesi
orta olan bu érneklerin kargilastirilmasindan Scribner, kararh kagitlarin
seliilozunun da iyi durumda kaldig1 sonucunu g¢ikarmustir.

Pagavradan yapilmug ve iyi kitap kdgidi1 6zelliklerine sahip kdgitlar
lizerinde yapilan 1s1 testleri, boyle kdgitlarin olduke¢a kararh olduklarini
gOstermigtir. Siilfit hamuru ile soda hamuru karisimindan yapilan kagit-
lara ayni testler uygulandifinda, bunlarin saf liflerden yapilanlara oran-
la daha az kararh olduklan gdriilmiistiir. Bu testler aym1 zamanda, liflerin
seliiloz saflif1 ile bunlardan yapilmis aharsiz kagitlarin kararlilifi arasinda
yakin bir iliski oldugunu gdstermistir. Kagit dayamikliligi, dolgu maddesi
miktar arttik¢a azalir. Bu da dolgu maddesinin cinsinden ziyade miktarina

baghdir. Uygun miktarda kullanildifi takdirde bazik olmayan dolgu mad-
desinin kdgidin kararhihina zararh bir etkisi yoktur. Kalsiyum karbo-
nat dolgu maddesinin yaslanmaya kars: koruyucu veya onleyici bir tesiri
vardir. Asidite ise dnemli bir etkendir ve asidite arttikca seliiloza hiicum
artar.

Is1 ve diigitk nem birlestiginde kagit kurur ve kolay kirilabilir hale
gelir; nemli 151 ise kdgid1 balgik haline getirir ve bu durumda kiiflenme
koriiklenir. K&gidi uzun siire iyi sartlarda muhafaza edebilmek igin, or-
ta bir sicaklhik ve orta bir nem miktan gerekir. 20-24 °C sicaklik ve %
55 nemin siirekli temininin, k&gitlarin muhafazas: igin uygun oldugu tesbit
edilmistir. Byle kontrol edilen sartlarda, kotii kalite kdgit bile uzun bir
siire muhafaza edilebilmektedir.

‘Ivlerde veya depolarda her giin istenilen hava sartlarim muhafaza
etmek kolay degildir. Evlerde bulunan hali, perde ve gesitli dokuma mal-
zemeler, buradaki havanin fazla nemini kontrol altina alir ve diizenler.
Nem degismelerinin etkisini en aza indirmek igin, belgeler kagit veya ter-
cihan keten veya pamuklu dokumalarla sarilmahdir.

Fazla nem; dokuyu zayiflatir ve seliiloz, hamur, deri, 4hr gibi mad-
delerle beslenen mikroorganizmalarin artmasina sebep olur. Nemden et-
kilenmis kgitlar incelenip kurutulursa, zarar az olur, fakat eger nemlenme
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devam ederse kagit sararir ve renkli benekler halinde lekelenir ve kiif ice-
riye isler. Meselenin asil kaynagi nem ve durgun hava oldugu i¢in, Biyo-
lojik Tahribat konusunda anlatildifi sekilde uygun tedbirler alinmalidir.

KIMYASAL TAHRIBAT
En iyi depolama sartlarinda dahi seliiloz, asit taratindan yavas ya-

vag saldiriya ugrar, rengi degisir, sertlesir ve kolay kirilir hale gelir. Eger
kagit fazla sicakhk ve nemde muhafaza edilir veya fazla 15132 maruz bi-
rakilirsa, tropikal iilkelerde oldugu gibi, bu degisiklikler olduk¢a hizla-
nir. K&gidin asidik gazlar gibi kimyasal faktdrlerden dolay: tahrip olmasi
ile; 181, 151k, hatali kullanim gibi fiziksel faktérlerden dolay: tahrip olma-
st arasindaki fark, kdgitta meydana gelen reaksiyon tipinin farklihgin-
dan ziyade reaktif sinifimn farkhiligindandir. Bu cins bir tahribat,
biyolojik faktérlerin sebep oldugu bozulmadan farkhdir.

Kagidin kimyasal etkenlerle bozunmasinin sebebi; asidik gazlar, at-
mosferdeki duman, tozlar, miirekkepler veya kagidin imalatinda kulla-
nilan kimyasal maddelerin ters etkileridir.

Atmosferik Kirlilik

Kéagidin kimyasal bozunmasinin ana sebebi atmosferik kirliliktir.
Kirleticiler; karbon oksitler, azot oksitler ve tzellikle de kiikiirt oksitler-
dir. Kagida olan zararin bilyiik bolimiiniin sebebi, 6zellikle endiistriyel
bolgelerde kdmiir ve sivi yakitin yanmasi sonucu atmosferde bulunan kii-
ktirt oksitlerdir. Kiikiirt dioksit gazinin kendisinin kagit ve deri dahil cilt
malzemelerine bir zarar1 yoktur,

Cok kirli ortamlarda bile uygun nemi haiz ve miikemmel ambalaj-
lanmis malzemelere kiikiirt dioksitin bir zarari olmadig ispat edilmistir.
Fakat, kdgit veya deride mevcut ¢ok az demir ve bakir, kiikiirt dioksiti
siilfiirik asit haline katalizlemeye kafi gelmektedir. Kiikiirt dioksit ile,
atmosferde bulunan oksijen ve su buhar arasindaki reaksiyon sonucun-
da da stilfiirik asit meydana gelmektedir. Siilfiirik asit, kdgida son dere-
ce zararhdir. Seliiloz molekiiliinden su molekiiliinii uzaklastirmada veya
seliiloz molekiiliiniin bozunmasi veya pargalanmasina sebep olan oksit-
lenme reaksiyonunda stilfiirik asit katalizér vazifesi gériir.

Kiikiirt dioksitin kdgida olan etkisi ve onun depolama yerlerinin
havasindan uzaklasuinlmasinda azami dikkat gdsterilmelidir.
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“‘Royal Society of Arts’’ komitesinin kadgidin tahribati ile ilgili ola-
rak, aydinlatma gazlarinin her tiirlii kagitta tahribata sebep oldugu sek-
lindeki raporu iizerine 1898 yilinda ilk sistematik ¢alismalara baslanmistir.
Icinde bulundugumuz yiizyilda aymi dogrultuda yapilan ¢alismalar, at-
mosferdeki asidik gazlarin kagit tahribatina énemli dl¢iide katkida bu-
lundugunu ve kolay kirilabilirligin, kagidin icinde ¢ok az miktarda
bulunan metalik safsizliklara atmosferdeki kiikiirt dioksitin etkisinden
meydana geldigini dogrulamistir. Sehirlerde muhafaza edilen kitap yap-
raklarinin, sehir digindakilere oranla daha asidik oldugu gdzlenmistir.
Bu da sehir disindaki atmosferin daha temiz olmasindan ileri gelmektedir.

Biiyiik sehirlerde her zaman rastlanabilen, diisiik derisimdeki kii-
kiirt dioksitin kAgida olan tesirini tespit etmek igin, lif bilesimi farkh pi-
yasadaki bir seri kagit, 2-9 ppm kiikiirt dioksit ihtiva eden, 30 °C sicakhik
ve % 65 nisbi nemi haiz ortamda 240 saat birakilmistir. Her durumda
kagitlarda bariz bir tahribat ve anormal yiiksek asidite gdzlenmistir.

Yapilan diger bir seri testte, iyi kalite yliksek alfa-selilloz muhte-
vali kafiitlarin daha diisiik kalitedekilere oranla daha fazla tahrip oldu-
gu anlasilmistir. Bu da sunu agik¢a géstermektedir kij iyi kalite kagitlar,
kiikiirt dioksite direngli olma garantisi vermemektedir. Ayrica, sehir ha-
vasindaki kiikiirt dioksitli ortama maruz birakilan kagitlar, 10 giin gibi
kisa bir siire igerisinde bariz bir tahribat gdstermistir. Kiikiirt dioksit tah-
ribatinda sicaklik ve nemin énemli bir rol oynadig1 gézlenmigtir. Yiiksek
sicaklik ve nemde, kiikiirt dioksite olan hassaslik artmaktadir.

Bir baska seri testte, kagit drnekleri kiikiirt dioksit buharlarina ma-
ruz birakilmistir. Bunun sonunda, ayni kagidin degisik bolgelerinin farkl
fiziksel sartlar ve kimyasal bilesimler gosterdigi gozlenmistir. Dumana
en fazla maruz kalan uglara yakin kisimlar en fazla etkilenmis ve bura-
larda en diisiik pH degerleri, en yiiksek asidite, en yiiksek suda ¢6ziine-
bilen siilfat miktari, en yiiksek bakir indisi ve en diisiik alfa-seliiloz
muhtevas: tespit edilmistir. Bu deneyler géstermistir ki, alfa-seliiloz mik-
tar1, pH degeri ve katlanabilme dayanikhlig: azaldig1 zaman bakir indisi
artmaktadir. Asiditenin artmasi, tahribatin en nihai gdstergesi olan kat-
lanabilme dayamkhliginin azalmasina sebep olmaktadir. Bu netice, di-
ger calismalarla da dogrulanmigtir.
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En az ii¢ cins kagit ihtiva eden bir el kitabi, 1919 yilindan 1939 yi1-
lina kadar yar agik bir vaziyette Londra atmosferine maruz birakilmus,
bunu takibeden 17 yillik siirede de depoda tutulmustur. Kitabin bir bs-
liimiiniin orta derecede zarar gordiigii, diger iki bslimiin ise adamakilli
kirilgan hale geldigi gozlenmistir. Bu da géstermektedir ki, birbirine nis-
beten benzeyen kdgitlarin atmosferik tahribata dayanikhiliginda biiyiik
farkhiliklar olabilmekte, iyi kalite kagitlarin kotii kalitedekilere oranla
daha az asit emecegi garanti olmamakta ve atmosferik tahribati énleme-
de kapal bir depo ¢ok etkili olmaktadir.

Bir bagka ¢alisma, yapraklarn dis uglarinin en fazla asit emdigini
gOstermistir.

Yukarida anlatilan gozlemler, kitaplarin uglarimin sayfa iglerine
oranla ni¢in daha hizla tahrip oldugunu bize izah etmektedir.

Tozun Etkisi

Fiziksel ve kimyasal bozunmanin kaynaklari olan toz ve pislik (kir) ile,
kiikiirt bilesiklerinin zararh etkisi daha da artar. Toz inert bir madde degildir,
igerisinde asit kdkleri oldugu gibi bazen bozunmayi tesvik edebilen me-
tal iyonlar1 da bulunur. Toz tabakasi nem tutucudur ki nem, atmosfer-
deki kirletici gazlarin kimyasal davramslar igin gereklidir. Cogunlukla
toz nem gekici oldugu i¢in, toz tabakasinin yiizeyinde, tozsuz ortamdaki
nemden daha fazla nem bulunur. O halde belgelerin temiz tutulmas: ge-
rekmektedir.

Bununla beraber sunu da vurgulamak gerekir ki, bu tiir zararli mad-
delerin atmosferden uzaklastirilmasi, kagit tahribatinda sadece azalma
alametleri ile sonuglamir. Aym sartlarda muhafaza edilen degisik kitap-
larda farkl derecede tahribatlar gdzlenmistir. Mesela, 30 ile 50 yillik cilt-
lerin yapraklan gatladifi halde, 17. yiizyildan kalan ve hatti daha eski
ciltlerin yapraklan esnek ve dayanikli kalabilmistir. Bu da sunu acikga
gostermektedir ki, yeni ciltlerin bariz tahribatindan depolama sartlar tek
bagina sorumlu tutulamaz. Bu gergege ragmen, imalatta kagida katilan
maddeler ve kullanilan miirekkepler gibi dier muhtemel tahrip sebeple-
rinin bertaraf edilmesi veya tesbit edilmesi yoniinde ¢ok az dikkat sarfe-
dilmistir.
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Zararh Kimyasal Maddeler

Imalat sirasinda kagdi etkileyen ve onun tahribatindan sorumlu
olan faktorler arasinda hatali pisirme, fazla miktarda sap, regine ahan
kullanma ve beyazlatma isleminden ileri gelen kloriir kalintilar: sayilabi-
lir. Kimyasal agag lifleri arasinda bulunan oksitlenebilen karbonhidrat-
lar da kdgidin kimyasal bozunmasina katkida bulunur.

Az bir miktar bozunma, seliilozun tahribatindan kaynaklanabilir;
fakat mevcut asitin biiyiik kismui, liflerden kloriirlerin yikanma islemin-
den ve dhirlamada sap kullanirken yapilan hatalardan ileri gelmektedir.

Modern kagitlarin sadece 40-50 y1l dayanabildigi depolama sartla-
rinda, ¢ok eski malzemeler sasirtici bir dayamkhlik géstermektedirler.

400 w1l énceki palmiye yapragi, aga¢ kabugu, papiriis, parsémen,
tirse ve hatté el imalati1 kagitlar lizerine yazilmis elyazmalar: hila kiitiip-
hane ve arsivlerimizde mevcuttur. Eski kdgitlarin imalatinda seliiloz lif-
lerinin elde edildigi ana kaynak keten pagavralaridir ve bunlarin ¢ogu da
iyi kalmistir. Birkag arastirici, en dayanikli eski kagitlarin ya ¢ok az asi-
dik (pH 6 veya daha fazla) veya biraz bazik oldugunu bulmustur. Bu &zel-
likler de, pagavralarin kalsiyum ve magnezyum bikarbonath su ile
yikandigi veya hamur hazirlanirken kire¢ kullamildifi zaman bu pacav-
ralarin odun kiilii hiilasasi ile beyazlatilmas: sirasinda biinyeye girebilen
kalsiyum ve magnezyum bilesiklerinin mevcudiyetine atfedilmektedir. Bu
bilesiklerin kaynag! ne olursa olsun, bunlarin kagittaki mevcudiyeti ile
kdgitlarin korunmasi birbirine baghdir; bdyle kdgitlar hidla mevcuttur,
ayni devre ait olup da daha asidik olan kagitlar ise, ya oldukga kirilgan
veya yokolmus durumdadirlar.

17. yilizyilin sonlarindan 6nce &hérlamada potasyum aliiminyum
siilfat (sap) kullanilmasi, k&gidin 8mriiniin kisalmasina yol agan birgok
ilavelerden sadece ilkidir. Sap nisbeten asidik oldugundan, rezini tama-
men ¢Oktiirmek igin gerekli miktardan daha fazlas: kullanilmamalidir.
Ancak tatbikatta higbir zaman durum b&yle degildir. Sapa, kégit yapi-
mindaki birgok meselenin ¢aresi olarak bakildig i¢in, sap miktarini ge-
rekenden fazla koymanmin az koymaktan daha kolaylarina gittigi
gozlenmistir. Mesela kopiik meselesi igin durum bdyledir. Bazi renklerin
olusturulmasinda, en iyi sonug elde edilebilmesi igin de bir miktar fazla
sap koymak gerekir.
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Y ctersiz bir ytkama sonucunda veya beyazlatma islemi sonunda ka-
lan bir miktar kloriir, kdgittaki fazla sapin tahripkar etkisinin artmasina
yardimar olur. Bu yardim muhtemelen, aliiminyum siilfat ve kloriirlerin
verdigi reaksiyondan ve tesekkiil eden aliiminyum kloriirtin nem ve si-
caklik mevcudiyetinde, seliiloza hiicum eden en etkili asitlerden biri olan
hidroklorik asite déniismesinden ileri gelmektedir.

Kégida olan talebin gittikge artan baskisi alunda kagit imalatgilar
zayiflamis pacavralardan, sarimsi ise mavilestirerek veya rengi bozuk ve
genellikle dayaniksiz malzemelerden klorla beyazlatarak faydalanabile-
ceklerini kesfetmislerdir. Bu tiir seliiloz kaynaklar bile talebi kargilama-
ya yetmemistir. 1860 lardan itibaren ot, tahta gibi baska seliiloz kaynaklari
da hammadde olarak ortaya ¢ikmustir. Bunlar igin gerekli kimyasal mu-
ameleler, kagidin siirekliligi agisindan yeni tehlikeler ortaya gikarmistir.
Bu tehlikeler, ya hammaddenin bizzat ihtiva ettigi istenmiyen maddeler-
den veya bu istenmiyen maddeleri uzaklastirmak igin kullanilan kloriir,
sodyum hidroksit, sodyum siilfat, kalsiyum bisiilfit gibi reaktiflerin is-
tenmiyen etki veya kalmtilarindan ileri gelmektedir. Sonug olarak da, 400
yil veya daha 6nce yazilmis veya basilmis olan ve kdgitlari beyaz, saglam
ve esnek bir sekilde kiitiiphanelerimizde mevcut bulunan kitaplarla aym
depolama sartlarimda muhafaza edilen 25-50 yillik kitaplarin kapgitlan tah-
rip olmusg ve kullanilmaz durumdadir.

Miirekkebin Etkisi
Miirekkebin tarihi ge¢misi de, kagitlarin tiretiminde kullanilan za-

rarli kimyasallardan kaynaklanan asiditenin kdgida verdigi zarari dog-
rulayici yondedir.

Orta ¢aglarda karbon miirekkeplerin yerini yavas vavas demirli mii-
rekkepler almistir. Demir siilfatin taninlerle yaptii reaksiyon sonucu bu
miirekkeplerde siilfiirik asit meydana gelmektedir. Ne kadar siilfiirik asit
meydana geldigi ise, kimyasal maddelerin derisimine bagl olarak degi-
sir. Cok asidik miirekkeplerden zarar gérmiis belgelere arsiv ve kiitiip-
hanelerde sik sik rastlanmaktadir. Asit miktan yiiksek miirekkeplerin
genellikle kdgitlar: deldigi, asit miktan diistik olanlarin ise ¢ok az zarar
verdigi veya hi¢ zarar vermedigi gdzlenmistir. Bu da su gergekten ileri
gelmektedir: Kagidin bazikligi baz1 hallerde miirekkebin asidini nétrali-
ze etmektedir. Ayrica kireg muhtevasi yiiksek olan tirse ve parsémen bel-
gelere bu miirekkeplerin verdigi zarar da azdir.
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Bozunma Sebebi Olarak Matbaacihik

Artan ihtiyaglarla birlikte teknolojinin ilerlemesine paralel olarak
artan kagit ve kdgit kullanma talebi, modern kagit ¢caginda matbaacilik
devrini agmistir. Diger taraftan matbaacihikla birlikte kgt dayaniklili-
ginda da gittikge artan bir diisiis kaydedilmistir. Bu da muhtemelen, dii-
siik kalite kdgit imalatinda pagavra yerine saman, halfa otu, odun
hamuru, bambu, keten, suni ipek, pamuk veya bunlarin kargiminin kul-
lanilmasindan ileri gelmektedir.

Koruyucu Tedbirler

Atmosferdeki gazlar, imalatta kullanilan kimyasal maddeler veya
kullanilan miirekkepler gibi kaynaklardan gelen asitler ile zayiflayip
yokolabilen bdyle diisiik kalite kagitlara dikkat ve itina g&sterilmelidir.
Bunlar igin 6ne siiriilen tedbirler arasinda depo ve kiitiiphanelerin hava-
landirilmasi, fazla asitin ndtralize edilmesi sayilabilir. Havalandirma ci-
hazlarindan depo ve kiitiiphanelere verilen havamin alkali gozeltiler ile
yikanmasi gerekir. Zararh kiikiirt bilesiklerinin uzaklastirilmasi igin, yi-
kama suyunun asiditesinin pH = 8,5-9 olmasi tavsiye edilmcktedir.

Notrlestirme

Yukanda anlatilanlar sonucunda, fazla asidite etkin bir sekilde nétr-
lestirildiginde kagidin kararlilifinin gelisecegi ortaya ¢ikmaktadir. Bu yén-
deki ilk ¢calisma William J.Barrow tarafindan yapilmistir. Onun ileri
siirdiigii metot daha sonra, Roger Ellis gibi belge restorasyonunda orto-
doks metodlar destekleyenler tarafindan bile kabul edilmistir. Roger Ellis,
Barrow’un dezasidifikasyon tekniginin hayranlik uyandiran bir gelisme
gibi gériindiigiini 6zellikle belirtmistir. Daha sonra bu hususta, 5. Bo-
limde goriilecegi tizere, birgcok benzer ¢alisma yapilmistir.
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3. BOLUM

ONARIM PRENSIPLERI

Restorasyon merkezlerine onarim igin gelen belgeler; biyolojik, fi-
ziksel veya kimyasal faktorler ile veya bunlann birlesik tesiri ile ya da
su basmas veya yanginlar ile tahrip olmuslardir. Genellikle bu belgeler,
bulunan tek kopyadir ve bunun igin ilim adamlar: ve yéneticiler igin bii-
yiik deger tasir. Diger hususlar bir tarafa atilsa dahi, bu degerleri sebe-
biyle onlar1 korumaya devam etmek gerekir.

Belgelerin onarilmasi, onlar1 kdgit ve kola ile kuvvetlendirmek de-
mek degildir. Onarim isi; gerek belgenin yapisi, gerekse belgeye o ana
kadar tatbik edilmis ¢esitli onarma islemleri ve simdiden sonra yapila-
cak islemler ile ilgili biitiin bilgilere vakif olmay: gerektirir, Bu is yerine
getirilirken isin esasimi kavramadan yapilan ufak bir hata, tamiri mim-
kiin olmayan zararlara ve hatta belgenin tamamen yokolmasina sebep
olabilir. Hatali onarimdan bagka, yanhs bir teknik uygulama, acele ya-

pilan bir ¢alisma, bilesimi iyi bilinmeyen bir malzeme kullanma gibi se-
beplerle tahrip olmus belgelere de sik rastlanmaktadir.

O halde belgeyi onaran kisi ¢esitli belge onarim metotlarini, bun-
larin iyl ve kotii yonlerini bilmelidir. Belgelerin yapildig1 malzemeleri,
onlar1 muhafaza ve restore etmek i¢in kullamlmis veya kullanilacak mal-
zemeleri bilmesi gerekmektedir. Meseld degisik cins kdgit ve miirekkep-
lerin bilesimlerini, kdfidin kesfinden itibaren kullamilan malzemeleri;
parsomen, tirse, deri, dokuma, palmiye yapragi, aga¢ kabugu, tahta, film,
plastik ve yapistiricilar gibi gegmiste kullanilmisg veya halen kullanilan
diger malzemelerin bilesimlerini de bilmelidir. Ayrica biitiin bu malze-
melerin farkli depolama ve kullanma sartlarindaki muhafaza ve daya-
mikhlik kaliteleri ile ilgili fikir sahibi olmalidir.

Onarim isine baslamadan Once, tahribat veya bozunmanin dere-
cesini anlamak igin belgeler tiimiiyle incelenmeli ve bundan sonra, onu
kuvvetlendirmek veya émriinii uzatmak igin gereken muamelenin ne ola-
cagl hakkinda bir karara varilmalidir.

Onarmmin prensipleri, iklime bagh olmaksizin, her yerde aymidir.
Bu prensipler kavrandiktan ve makul seviyede tecriibe de edinildikten son-
ra, karsilasilan 6zel durumlara ¢6ziim bulmak zor degildir. Karsilasilan

50




problemler arasinda tiir bakimindan bir farklilik yoktur fakat derece fark-
Llig1 vardir. Ancak, bdyle bir ¢alisma igin, segilen onarim tiirii ile ilgili
dogru bilgi ve tecriibe gerekir.

INCELEME

Malzemenin Yapisi

Restoratériin (onarimi yapacak kisi), belgenin kégit olup olmadig:
hakkinda, eger kagit ise cinsi ile ilgili fikri olmahdir. Parsémen, palmiye
yaprag1, agac kabugu gibi lizerinde ¢ahstif1 diger malzemelerin de ne ve
hangi cins oldugundan emin olmalidir. Eger belge ciltli ise; rengi, cildin
cinsi, birlestirilme tarzi, kag bdliim oldugu vb. hususlarda notlar alin-
malidir.

Tahribatin Derecesi

Belgenin incelenmesi sonucunda: Belgenin sararma ve kirlilik du-
rumu; bdcek, mantar veya su tahribatina veya bunlarin kagina maruz
kaldig1; aharlama malzemesinin durumu; pargalara ayrilmis olup olma-
di1 veya dokunuldugunda pargalanip parcalanmadigi; bazi kisimlarinin
eksik olup olmadigi; kath olup olmadif: ve agildifinda kat yerlerinden
kirilmadan agihip agilamayacag vs. ortaya gikacaktr. Biitiin bu husus-
lardaki gdzlemler hakkinda teferruath notlar ainmahdir. Eger belge ciltli
ise, cilt yerlerinin agilmasi, sirtimin egrilmesi veya kapaklarn ayrilmasi
hakkinda notlar ahnmahdir. Eger belgenin grafik, harita veya miihiir gi-
bi ilave kistmlar varsa, bunlarin bulunduklarn sartlar da kaydedilmeli-
dir. Mesela miihiir varsa kirik, ¢atlak veya kurumus olup olmadig: veya
tizerindeki herhangi bir yazinin silinip silinmedigi dikkatlice incelenerek
kaydadilmelidir. Ayrica miihiiriin rengi ve miihiir tamamen kayip bile
olsa onun belgeye tutturulma tarz ile ilgili notlar ainmalidir. Harita ve-
ya grafik ekleri oldugu hallerde; onlarin ne durumda bulundugu, sonra-
dan gordiigii tahribat, miirekkep ve renginin ugup ugmadig: veya halen
de ugmakta olup olmadi1, kendine veya birlikte oldugu belgelere zarar
vermeden katlamp katlanamayacag: hususlan dikkatlice tespit edilmelidir.

Miirekkebin Cinsi

Malzemenin cinsi ve tahribat derecesi incelendikten sonra, sira mii-
rekkebin suda ¢ziiniip ¢oziinmediginin tesbitine gelir. Bunu yapmak igin
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yazi iizerine bir damla su damlatilir ve kdgit bunu emince kurutma kag-
diile kurutulur. Eger miirekkep suda ¢6ziiniiyorsa kurutma kagid: iize-
rinde leke birakir. Renkli belgelerde ¢ok dikkatli davranmak gerekir ¢linki
renklerdeki dagilma, goriiniisii mahvedebilir. Miirekkep ile ilgili olarak
ayrica, solup solmadig veya koyu ¢izgilerin oldugu yerde kagid yakip
yakmadigy, liflerin igine kadar isleyip islemedigi ve kagidin arkasina ge-
¢ip gegmedigi hakkinda da tespit yapilmahdir. Liflerin icine niifuz edip
arkaya gegmis ise, kullamlan mirekkep asidik yapida demektir.

Asidite

Kégidin asiditesi, belgenin ¢ok ufak bir kisminin suda ¢Oziilerek
elde edilen ¢ozeltinin pH 1nin 6lgiilmesi ile tayin edilebilir. pH 1n 6,2 ve-
ya daha disiik olmasi, belgenin asidik yapida oldugunu gosterir ve res-

torasyondan once mutlaka dezasidifiye edilmesi gerekir (5. Boliime
bakiniz).

Numaralama

Ister yaprak yaprak, ister ciltli halde olsun belgelerin numaralari
kontrol edilmelidir. Eger herhangi bir yanlighk varsa, her sayfanin alt
sag KOsesine veya ortasina tekrar numara verilir. Yeni numaralamanin
baslangicina ve sonuna bariz bir isaret koyulmalidir. Bu isaret genellikle
ilk saymmn altina koyulan bir gizgi veya ilk ve son kelimelerin etrafina
gizilen bir daire veya baska bir sekil tarzinda olur. Numaralamanin, o
serinin amblem kelimesine gére yapilmasi kolaylik saglar. Kinlmis say-
falarin parcalarinm, ilgili oldugu sayfamin alt numaras: verilmek sure-
tiyle dikkatlice isaretlenmesini temin igin itina gosterilmelidir. Bu 3463,
346b, 346¢ yp. seklinde olabilir ve béylece yanhs yerlestirme meselesi or-
tadan kalkar. Bir seri veya cildin sonundaki en son sayfanin numarasi-
nin alti daima ¢izilmeli ve numaranin altina veya sonuna ““son’’ kelimesi
asafidaki tarzda yazilmaldir:

345

Son

Eger belgelerin, kendileri ile birlikte zarar gelmeden saklanabilme-

si miimkiin olmayan, harita, grafik gibi biiyiik ebatta sayfalar varsa, bun-
larin yerine bos kagitlar koyulmali ve bu bos kagitlarda da alinan
sayfalarin nerede muhafaza edildigi belirtilmelidir. Bu sekilde olan say-
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falarin sayisi fazla degil ve katlanabilecek durumdaysa, katlama yerleri-
nin yaziya gelmemesini temin igin itina gdsterilmelidir. Katlama, dipten
baslayarak veya diger kenardan baslayarak yapilmali, ¢ifte katlamadan
sakinilmahdir, ¢iinkii gifte kat belgeyi zayiflatir.

ONARIM PRENSIPLERI

Yukarida anlatilan incelemelerden sonra, belgeyi kuvvetlendirici,
depolamaya ve kullanmaya dayanikhlifini artirici restorasyon isleminin
secilmesi gerekir. Ancak bu ise baslamadan 6nce asagidaki onarim pren-
siplerinin hatirlanmasi faydal olacaktir. Belgenin orijinalligi her halii-
kérda bozulmamali, onarim diizgiin ve muntazam olmalidir. Restorator,
belgenin orijinal gériiniim ve sartlarini miimkiin oldugu kadar koruma-
I, kagit veya diger cins belgelerin daha fazla bozunmasini ve yirtilmasini
onlemek icin gerekli ise ancak o zaman onlari onarmalidir. Miihiirler ise,
¢ok kétii kirilmislar veya bazi pargalan kaybolmus ise restorasyona alin-
mahdir. Fakat onlar1 yeniden yapmak igin tesebbiis edilmemelidir. Ciin-
kit bu onlarin gegerliligini ortadan kaldirir. Bozulan kenarlar atilmak
lizere kesilip diizeltilmemelidir. Ciinkii kesip atmak onlarin orijinallikle-
rini bozar. Ayn sebepten dolayi, kuvvetlendirmek maksadiyla veya kiri-
sikliklar1 diizeltmek igin belgenin sadece bir boliimiine yama
yapilmamalidir. B8yle bir ¢alisma, ¢irkin bir gériiniim vermekten baska
belgeye de zarar verir.

O halde iyi durumda ve gartlarda olan belgeleri sadece onarmig ol-
mak i¢in bu isleme girilmemelidir. Mukavemeti bir kez bozuldugu za-
man, genis ¢aph bir restorasyon gerekir. Bu durumda kullanilacak takviye
malzemesinin mukavemeti belgenin mukavemeti demektir, bir baska de-
yisle onarilan belgenin korunma kalitesi restorasyonda kullanilan mal-
zemenin kalitesine baghdir.

Belgenin muhafazasi ve uygun depolanmasi igin gerekmedigi siire-
ce ciltlerde, sayfalar birbirinden ayrilmamali ve siralar1 bozulmamalidir.
Cok agr ciltlerin kullamilmas: zordur ve belgeye zarar verebilecek parga-
lanmalara miitemayildirler. Boyle ciltler, uygun muhafaza edilebilme,
emniyetli kullanma ve depolama agisindan uygun bdliimler halinde ayn-
lip tekrar ciltlenebilir.
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Onarimin derecesi ve sekli (tabiat) belirgin olmalidir. Bir belgenin
bir par¢asi kayipsa veya belgede biiyiik delikler varsa, restoratdr dnce
kayip kismi veya delikleri aymi cinste yeni malzeme ile doldurmalidir. Me-
seld kagit belgeler kagt ile, parsémen belgeler parsémen ile doldurulma-
hdir. Kullanilan kdgit veya belgenin dokusunun, belgeninki ile aym yénde
olmasi igin itina gésterilmelidir. Bu, nemlenince uzarken veya kuruyun-
ca kisalirken belge ile malzemenin tamamen ayni davranmasini saglar.

Bosluklari doldurmak igin kullanilan kagit veya parsémenin, bel-
ge ile uyumlu olsun diye, hi¢ bir zaman ayni rengi tutturmaya ¢alisilma-
malidir. Boyle bir renk tutturma, taklide varir ve belgenin orijinalligini
zedeler ve arsiv malzemeleri onariminin ana prensibine ters diiser. O halde
onarimin sekli ve derecesi agik bir sekilde belirgin olmalidir.

Tek tarafi yazili belgelerin arkasi, kendisi ile aymi cinste malzeme
ile kaplanabilir. Her iki tarafi da yazih belgeler ise, ipek kagid1 veya pa-
¢avra kagidi ve yapistiricr kullanilarak onanlabilir; veya seliiloz asetat
tabakasi ile ipek veya pagavra kagidinin 1s1 ve basing altinda veya aseton
gibi ¢6ziicii yardimi ile birlestirilmesi ile onarilabilir. Bu son metot, ori-
- Jinal ile ayni 6zelliklere sahip homojen bir belge meydana gelmesini, nem
ve sicaklik degismeleri ile zaman ve kullanim etkilerine uyumunu saglar.
Boyle bir onarim yapildiginin belirgin olmas: i¢in de belgenin 4 kenarin-
da 2 mm lik bir kenar birakilir.

Yazi hi¢ bir zaman zedelenmemeli veya bozulmamahidir. Higbir za-
man, yok olan yazilarin yerine yenilerini yazmaya tesebbiis edilmemeli-
dir. Eger yazilar solmugsa, iistiinden gidilmek suretiyle veya canlandirmak
igin tavsiye edilen birtakim kimyasal metotlar uygulanarak bu soluk ya-
zilar parlatilmamalidir. Zaman gegtikge bdyle kimyasal maddeler kagid
zayiflatir ve genellikle de tamamen yokolmasina sebep olur. Eger solmus
yazilar demir ihtiva ediyorsa, gerekli hallerde iiltra-viyole veya infra-red
1isinlar ile bunlan okumak (desifre etmek) veya resmini ¢ekmek miim-
kiindiir.

Ustiine yazildig1 malzemenin bozunmasi ile gittik¢e kaybolan ya-
z1y1 sabitlestirmek gerekir. Bunun i¢in muhtevas: bilinen ve kdgit veya
diger belge malzemelerine zarar vermeyen yapistiricilar ve maddeler kul-
lanilir.

Belge veya miirekkepte mevcut asidite, 5. Boliimde anlatilan me-
totlar kullanilarak nétralize edilmelidir. Suda ¢oziinen renklerde ve mii-
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rekkeplerde biiyiik itina gdsterilmelidir. Bunlar, esit hacimlerde aseton
ve amil asetat icindeki % 5 lik seliiloz asetat ¢dzeltisi ile veya % 5 lik
¢oziinebilir naylon ¢ozeltisi ile boyamak suretiyle koruma altina alinir.
Bu caligma, itina ile ve egitilmis personel tarafindan gdzetim altinda ya-
pilmalidir.

Uygulanan islem geri donebilir olmahdir. Yapilan biitiin onarim-
lar, sadece belgenin mukavemetini artiric1 dzellik tasiyan degil, ayni za-
manda restoratdriin belgeyi lizumu halinde eski durumuna koyabilmesine
(geri ddnebilmesine) uygun islemler uygulanarak yapilmahdir. Zamana
dayanikli ve gegmiste basari ile uygulanmis, geri donebilirlik ozelligi ta-
styan bir gok onarim iglemi vardir. Bununla beraber, yavas olmasi ve ¢ok
zaman almasi sebebiyle bu islemler ¢ok fazla miktardaki belgelere uygu-
lanmamistir. Restorasyon isini hizlandirmak icin daha yeni teknikler ge-
listirilmistir.

Bui yeni teknikler ise {izerinde iyice arastinhp ¢alisilmazsa ve dikkatli tatbik
edilmezse belgenin mukavemetini artiracak yerde ona zarar verir. Bu tek-
niklerin iyi ve kétii yonleri 6. Bolimde anlatilmustir.

Bir belge tektir ve restoratdr ona gok az zarar verebilecek ve geri
doniilebileceginden emin oldugu islemleri segmelidir. Segilen islem hig-
bir sekilde belgenin kullanilabilirligini azaltmamahdir. Bu azaltma, ya-
zilarin kararmasi, miirekkebin bozulmasi veya belge malzemesinin tahrip
olmasi veya zayiflamasindan ileri gelebilir. Yanls bir restorasyon meto-
du uzun siire belgeyi kuvvetli tutacag yerde ona zarar verir. O halde uy-
gunlugu ispatlanmis, restorasyon sirasinda veya daha sonra kolayca geri
déniilebilen bir metot kullanmak gerekmektedir.

Secilen metot, en diisiik masraf ile en yiiksek takviyeyi saglamali-
dir. Diinyanin her tarafindaki arsivler, koruma ¢alismalari i¢in para bulma
problemi ile kars: karstyadir. Ciinkii restorasyon gerektiren malzeme mik-
tar1 ok fazladir ve koruma, pahali ve en iyi malzeme kullanmayi gerek-
tirir. O halde, en yiiksek dayamikhilifn yani uzun &miir ve siirekliligi
saghyacak ve aym zamanda ekonomik olan metotlan kullanmak gere-
kir. Pahal1 bir cihaz gerektirmeyen, uygulamasi kolay ve en iyi korumayi
sagladig ispatlanmis en ucuz malzemeler kullanan bdyle bir metot, ¢6-
ziicli laminasyonu (Solvent Lamination) dur. Ancak bu metotta, takvi-
yeye ihtivaci olan belge miktari ile orantili olarak restorasyon caligmalarini
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hizlandirmak miimkiin olmaz. Diger taraftan, siirekliligi ¢cok dnemli bel-
gelere tek tek muamele edilebilme imkam saglar. Bir belgenin restoras-
yon maliyeti 10 sentten daha azdir. Ayni etkinlikteki diger metotlar
6. Boliimde anlatilmigstir.

Onarimda kullanilan malzemeler dayanikli ve siirekli olmalidir. [yi
onarilmig bir belge, hassas malzemelerin ve iyi bir san’at erbabinin iri-
niidir. O ancak, kullanilan biitiin malzemeler belgeye uygun ve ayni za-
manda dayanikli oldugu takdirde saglam kalabilir. Meseld, su emici bir
kagit, deri vb.nin {izerine su emmiyen bir malzeme kullanildig1 zaman,
mekanik bir dengesizlige sebep olur ki bu da belgeye faydadan ¢ok zarar
verir. Eger kullanilan yapistinicilar, iplikler veya difer malzemeler en iyi
kalite degilse, benzer sonuglar meydana gelir. O halde malzemelerin uy-
gunlugu, dayamkhlik i¢in 8nemli bir faktérdir.

Ne yazik ki ananevi malzemeler, fiyatlarinin yitksekligi sebebiyle
giintimiizde ¢ok az kullanilmaktadir ve makine yapimi modern malze-
meler ise, mekanisazyondan énceki el yapimi olanlar kadar dayanikli de-
gildir. Ayrica modern teknolojinin hizli ilerlemesiyle, etkin ve kagida
higbir zarari olmadig: ileri siiriilen bir¢ok sentetik elyaf ve malzemeler
tretilmistir. Ancak sayisiz yerde kullanilan bu malzemeler, arzu edilenin
tam tersi etkilere sahip olabilmektedirler. Tek emin yol, bunlarin igeri-
sinde ilm1 olarak incelenip de kullanulabilecek nitelikte bulunanlarin kul-
lamlmasidir, Bu sebepledir ki bir arsiv kurulusu, malzemeleri test ettirmek
icin ya kendi biinyesinde bir laboratuvara sahip olmali veya bir labora-
tuvar ile miinasebet kurmali ve b8ylece problemlerini buraya g6tiiriip tav-
siyeler alabilmelidir. O halde restoratér sadece, uzun siireli testler
sonucunda davranisi tespit edilmis malzemeler kullanmali; denenmemis
metotlar yerine, test edilerek emin olunmus ve faydalilifi ispat edilmis
ananevi metotlara giivenmelidir.
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4. BOLUM
TEMIZLEME, YIKAMA VE DUZLESTIRME

Uzerinde bir siirii toz birikmis, kalem isaretleri olan veya kirlen-
mis, beneklenmis veya lekelenmis ve katlanmig halde bulunan bir belge-
ye temizleme, yikama ve diizlestirme islemlerini uygulamak gerekir.

Bu teknikler, insiyatifin yam sira, belgenin yapildifi malzeme hak-
kinda da bilgi gerektirir. Islemleri uygulamadan 6nce restoratdriin, bu
muamelelere belgenin dayanabilme kapasitesi hakkinda kesin bir fikri ol-
malidir.

TEMIZLEME
Fircalar ve Basin¢ch Hava

Kagid1 temizlemenin esas yolu, firga ile hafifge fircalamaktir. Bu,
zaman alicidir fakat etkili bir yoldur ve her haliikdrda belgeye bir zarar
vermez. Bu isi, ev tipi elektrik siipiirgelerinin ucuna firga takip yaparak
hizlandirmak ve boylece belgelerin tozunu etkili bir bigimde almak miim-
kiin olabilir.

Bununla beraber, eger temizlenmeye muhtag belge sayisi gok fazla
ise, basin¢h hava kullanmak hizh ve iyi sonug verir. Hava, 3-4 kg/cm?
basingta tutulan 300-350 litre kapasiteli bir kompresér yardimi ile sagla-
nir. Basing kontrollii bir iifleme tabancasi ile hava, belgelere zarar ver-
miyecek sekilde ciltlerin ve belge tomarlarinin kenarlarina ve uglarina
tiflenir. Hava hi¢ bir zaman biitiin basinci ile belgelere tatbik edilmez.
Basing kontrol edilerek, kolay kirilabilir belgeler bile bu yolla tesirli bir
sekilde temizlenebilir. Bu igslem, 6zel olarak tasarimlanmis ‘‘hava ile te-
mizleme sistemi’’ kullanilarak yapilir. Bu sistem, iiflenen tozlari ¢eken
bir emme fam ile baglantihdir. Uflenen hava yardimi ile ¢ikan tozlar,
calisan kisiye gelmiyecek sekilde fan tarafindan gekilir. Tozlar, icinde toz-
lar1 tutacak seliiloz filtresi olan bir odaciga gelir. Tozu filtre tarafindan
tutulan hava, tozsuz olarak sisteme geri déner. Filtre, vibrasyon ile te-
mizlenir ve odacikta toplanan tozlar, istenirse daha sonra analiz edilebilir.

Hava ile temizleme sistemi pahali oldugu icin ¢ok fazla miktarda
arsiv belgesi olan ve stirekli yeni belge gelen arsiv kuruluslarinda kulla-
milir. Daha az belgesi olanlarin kullanacag hava ile temizleme iinitesin-
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de; bir komprestr, buna bagl bir iifleme borusu, havay: kontrol edecek
bir vana, aspirattre bagh bir ¢eker ocak bulunur. Emilen tozlar aspira-
tdr ile ¢ekilir ve bina disina atilir. Bu durumda toz tutucu filtre kullan-
ma ihtiyaci ortadan kalkar.

Silgiler

Yizey kiri, suni kirlenmeler, kalem ve parmak izlerini ortadan kal-
dirmak i¢in yumusak lastikler veya sponge rubber, art gum, sabun, kne-
aded erasers, sentetik silgi gibi asindirmayan cinste silgiler kullanilabilir.
Kneaded erasers, toz ve kalem izlerinin silinmesinde muhtemelen en tah-
ripsiz olarak bu isi yapandir. Sentetik silgilerle, kirint1 ¢ikarmalarina rag-
men ¢alismak kolaydir. Bunlar, biitiin plastik malzemelerde oldugu gibi,
belge kdgidinda bulunabilecek diger rezinlere de tesir edebildikleri igin
dikkatli kullanilmalidirlar. Bununla beraber, matbu belgelerde emniyet-
li olarak kullanilabilirler.

Sik kullanmilan ve tavsiye edilen bir malzeme de bread crumbs (ek-
mek kirntisi)dir. Bu malzeme kagidi iyi temizler, fakat kirintilari iyi te-
mizlenmezse kagitta leke birakabilir. Bu sebeple yazar, uzun siire tecriibe
edilmis ve kullanish oldugu ispatlanmis metotlarin kullanilmasinin daha
uygun ve emniyetli olacagina inanmaktadir.

Yukarida bahsedilen silgilere ilave olarak, kuru temizleme sanayii
igerisinde kullanilan birgok malzeme de tavsiye edilmektedir. Mesela
“Opaline’’ kuru temizleme torbalar1 ve sabunlar gibi. Opaline kuru te-
mizleme torbasi, iginde lastik ve toz silgi sabunu bulunan gézenekli bir
torbadir. Yapismamis kalin toz tabakasini temizlemek igin bu torba te-
mizlenecek yiizey tizerinde nazikge ovularak gezdirilir. Bunun hareketi,
silgininkinden daha sert degildir ve 6zellikle belge yiizeyine iyice niifuz
etmis ¢ok ince pargaciklari degil, serbest toz pargaciklarim temizlemek
igin kullanigh bir malzemedir. Torba yiizeyi kirlendigi zaman silkelene-
rek temizlenir ve bdylece tozlar dokiilerek temiz bir yiizey kalir. Yeni mal-
zemeler arasinda bir digeri, boya ve madeni esya satan diikkanlarda
bulunan ve teneke kutularda satilan duvar kfgidi temizleyicileridir. Mev-
cut birkag cins arasinda ““Absorene’’ in, genis ve tozlu yiizeyler icin el-
verisli oldugu ispatlanmistir. Kullanilmasi ve tesiri kneaded eraser’a
benzer.
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Biitiin bu silgi cinsi malzemeler, dikkatlice kullamildiklar: ve iyice
temizlendikleri miiddetce kdfida hicbir zarar vermezler. American Li-
brary Association’in bu malzemeler ile temizlenen kégitlar iizerinde yap-
t1g1 mikroskopik incelemeler ve hizh yaglandirma testleri sonucunda; kul-
lanilan silgilerin, Opaline torbalarinin ve Absorene duvar kagidi
temizleyicilerinin kgt iizerinde emniyetle kullanilabilecegi anlagilmigtir.

Kullanma Teknigi

Yukarida bahsedilen silgiler ile temizlenecek kdgidin zayif ve ko-
lay kirilabilir olmamasi ve sikica tutulmasi gerekir. Daha sonra silgi or-
tadan kenarlara dogru tek yonde tatbik edilir ve bdylece kirisma ve
yirtilmaya sebep olacak hareketlerden sakinilir. Temizleme isi bittikten
sonra, ¢ok ufak kirintilar dahi kégit lizerinden uzaklastinilir. Aksi tak-
dirde, kagit tahrip olabilir.

Bu islem; yiizey kiri, kalem izi ve toz lekelerini uzaklagtirmak igin
uygundur. Daha inatgi lekeler ise yikama veya ¢dziicli muamelesi ile uzak-
lastirilabilir. Ancak belgeyi byle bir muameleye tabi tutmak igin biitiin
igne, klips ve bantlarin gikarilmasi gerekir. Aslinda belge béyle bir mua-
mele g&rmese dahi bu tiir seylerin ¢ikarilmasi iyi olur, glinkii aksi halde
bunlarin lekeleri kalir. Lastik bantlann tahribat1 kahverengi lekeler sek-
lindedir ve paslanmis klips ve igneleri gitkarmak gok zorlasir ve pas leke-
leri birakirlar. Bu tiir lekeler ise gok zor cikar ve genellikle bunlar
cikarilirken belge zarar goriir.

YIKAMA

Yikama, eski kégitlar icin iyi bir islemdir ve selilloz molekiiliinde-
ki kopmus hidrojen baglarinin bazilarini yeniden olusturarak, kuru ve
kolay kirilabilen kadgidin mekanik dayamiklihgim artirdifi gézlenmistir.
Temiz ve tercihan destile su ile yapilan basit bir yikama; koyu renkli,
coziinebilen maddelerin ve bazi serbest asitlerin kdgt tizerinden uzaklas-
masina yardime: olur. Aym zamanda su lekelerini azaltir, kinsikliklarin
ve burusukluklarin ortadan kalkmasini saglar. Ancak, suyun yiizey kiri-
ni ““sabitlestirme’’ egilimi de vardir ve onun igin yikamadan 6nce yuka-
rida anlatilan tekniklerin birisi ile kirlerin temizlenmesi gerekir.

Baz miirekkepler de sudan menfi etkilenir ve bunlarin bir 6n mu-
ameleye tabi tutulmas: gerekir. O halde ilk adim, suyun belge yazisina
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olan etkisinin tespitidir. Bunun igin, belgenin bir k&sesindeki yaziya bir
damla su damlatilir ve kdgidin suyu emmesi beklenir. Daha sonra bura-
ya kurutma kégidi1 bastirilir. Eger kurutma kagidi lekelenirse, miirekkep
suda ¢oziiniiyor demektir. Btyle bir belgenin ise, bir koruyucu g¢ozelti
(aseton igerisinde seliiloz asetat ¢tzeltisi) igerisine batirilip kurutulmas:
ve sonra yitkanmasi gerekir. Matbaa miirekkepleri ve demirli miirekkep-
ler sudan etkilenmezler ve akma tehlikesi olmadan yikanabilirler. Ancak
diger cins miirekkepler akmaya egilimlidir ve bunlarin yukarida anlatil-
dif1 gibi veya % 5 lik ¢6ziiniir naylon g¢ézeltisi ile koruma altina alinma-

lar1 gerekir.
Teknik . S
Su ile yikamak i¢in, fotograf ¢caligmalarindakine benzer, belgeyi igi-

ne alabilecek biiyiikliikte sirh bir tepsi kullanmak uygun olur. Tepsi asa-
g1 yukar yarisina kadar su ile doldurulur. Kagidi, direk suya batirmak
yerine, ya plastik bir 1zgara veya bu yoksa bir yagh kagit tizerine koya-
rak desteklemek uygun olur. Kolay kirilabilen veya parc¢alanmis olanlan
ise, tahribati 6nlemek veya pargalar kaybetmemek igin alttan ve iistten
desteklemek gerekir. Kagitlar biiyiik bir itina ile ele alinmahdir. Bu se-
kilde desteklenmis kagitlar bir kenarindan yavas yavas kaydirilarak ve
tamami islanincaya kadar suya batirilir. Bu sekilde on tane kagit birlikte
baunlabilir. Tepsi yavasca birkag defa sallanir ve 30 ile 60 dakika kadar
bekletilir. Bu siire sonunda tepsi hafifge silkelenir ve sayfalar teker teker
destekleri ile birlikte gikarlarak sulan siiziilmek tizere bos bir tepsiye yer-
lestirilir. Daha sonra bunlar temiz su ile yikanir ve cam bir ylizey iizerin-
de ve temiz kurutma kagitlar arasina dikkatlice konularak kurutulur.
Kalan suyu uzaklastirmak i¢in hafif bir basing uygulanir. Gerekirse ku-
rutma kagitlar1 degistirilir. Kagitlar hafif bir hava cereyaninda yavas ya-
vag kurumaya birakilir ve nihayet yeni kurutma kagitlan arasinda ve hafif
bir basing altinda tamamen kurutulur. Bu sirada fazla basing uygulama-
maya Ozen gdstermek lazimdur, ¢iinkii bu durumda kurursa kagidin muh-
telif yerlerinde birbirinden farkl: ézellikler meydana gelebilir. Kurutma
isi en son olarak kagitlarin sicak mengene arasindan gegirilmesi veya iitii-
lenmesi suretiyle tamamlanir, Belgeye 151 direkt olarak tatbik edilmez,
kurutma kagidi kullamlir. Yikama ve kurutma isi bdylece tamamlandik-
tan sonra, yazilara uygulanan koruyucu ¢ikarilir. Bunu ¢tkarmak igin ase-
tona batirilmis pamuk tampon yapilir. Yikama tepsisinden bir seri kagit
cikanldiktan sonra, 2.seri konulur ve islem boylece siirekli olarak yapi-
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Termostatik 1sitmah yika-
ma havuzu icinde, yiizen,
platformlarda yikama
(Resim : Millf Kiitiiphane,
Floransa)

Su ihtiva eden tepsi icinde
yikama

(Resim : Milli Kiitiiphane,
Floransa)




Hipoklorit ile leke agartma (Resim : Milli Kiitiiphane, Floransa)
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Katls belgelerin nemlendirilmesi igin “‘Pettiloger”
(Resim : ABD Milli Argivi, Washington)

Belgelerin basingh hava ile temizlenmesi i¢in hava ile temizleme dhazlan
(Resim : ABD Milli Arsivi, Washington)




labilir, Her yeni seriyi koyarken suyun degistirilmesinde fayda vardir.
Tutkal ve dhar uzaklastirmak igin yikama ilik su ile yapilabilir. Diisiik
pH h kagitlarin asiditesini diigiirmek igin de dezasidifikasyon yapilmasi
uygun olur (5. Béliime bakimz).

Bu sekilde yapilan yikama, gerek kdgidin kirli gériinlimiinii bozan
gerekse erken tahrip olmasina sebep olan tutkal, 8har ve diger suda ¢8-
ziinebilen maddelerin uzaklagmasini saglar.

Genel olarak, sert aharlanmis diizgiin kagitlar, 1slandiklar zaman
belli miktarda mukavemetlerini muhafaza ettikleri i¢in yikanmalar da-
ha kolaydir ve kirleri kolayca gikar. Yumusak ve agir kagitlar ise, 1sla-
ninca zayif ve gevrek olduklan i¢in yikanmalar zordur ve lekeleri inatla
birakmazlar. Ancak, bir miktar dikkat sarfederek bu is de miikemmel
olarak basarilabilir.

Su Basmasindan Tahrip Olmus Belgeler

Su basmasindan tahrip olmus ¢amurlu belgeler, iginde su ve %0,05
preventol (1) (mantar 8ldiiriicii) karisimi bulunan, termostatik 1s1 kont-
rollu paslanmaz gelik kiivetlerde yikanir. Cozelti takribi 40 °C sicaklikta
tutulur. Kagitlar gelik kdsebentler iizerinde duran tahta levhalar iizerin-
de yikanir. Bu tahta levhalar, yikama sirasinda belgelerin belirli sirada
su altinda tutulmasinda da kullanilir.

Yikanacak kagitlar, islaklifa mukavim kégitlar arasina konulur.
Rezin dharh bu kagitlar, kuru mukavemetini yas iken de muhafaza etme
dzelliine sahiptir ve kagitlara destek saglar. Her kdgit ayr1 ayr1 yikanmir
ve lizerine yapigsmis kir ve ¢amuru temizlemek i¢in cok yumusak firgalar
kullamilir. K&gidin kirismasini ve yirtilmasim dnlemek igin fir¢alama di-
sariya dogru yapilir. Bastirmadan kaginmak gerekir ve ilk firgalama ne-
ticesinde kalan ¢amur pargaciklarim temizlemek igin nazikge fircalama
isine tekrar tekrar iyice temizleninceye kadar devam edilir. Bir kagit te-
mizlendikten sonra ikinci kdgida gegilir.

Y:ikama isleminden sonra kagitlar, mantar &ldiiriicii preventol (%
0,5) banyosunda takribi 30 dakika bekletilir ve daha sonra fazla suyu
atmak i¢in basing uygulanir.

(1) Preventol, Bayer firmas: tarafindan Oretilen Ono fenil fenoldn ticari ismidir. Orto fcr[il fenoliin sm_i-
yum tuzu ise “Imperial Chemical Industries” firmas) tarafindan “Topane’ ticari ismi altinda Oretil-
mektedir.

65




Kagittan kir ve gamuru temizleyip yikamak igin genellikle sabun
coOzeltisi tavsiye edilir. Sabun bir kimyasal bilesik oldugu i¢in davranis
da kendine &zgiidiir. Bu sebeple bilesimi ve kimyasal davrams: bilinme-
yen bir sabunla yikama isinden kaginmak gerekir. Diger taraftan, Lissa-
pol N gibi deterjanlarin k&gida higbir zararh etkisi yoktur ve emniyetli
olarak kullamilabilir. Béyle muamele goren kigitlarin, daha sonra selii-
lozun bozulmasina sebep olabilecek herhangi bir bilesik kalmamasi igin
akan su altinda tamamen yikanmalar gerekir. Floransa’da su basmasin-
dan zarar g6rmiis belgeler Lissapo! N (" 5) ile basarili bir sekilde yikan-
mistir.

Yikama isi, elektrikle isitilan ve termostatik olarak 1s1s1 kontrol edi-
len 6zel hazirlanmig yitkama banyolar igerisinde ilik (30°C) Lissapo! N
(% 5) ¢ozeltisi ile yapilmigtir. Kagitlar, suya dayamkli ve rezin harh
“overlay kagid1”’ arasinda 30 dakika kadar bu banyoya koyulmustur.
Yikama islemi sirasinda, yumugayan ¢amurlar, yaumusak firca ile nazik-
¢e temizlenmis ve daha sonra yikama ikinci bir 30 dakika siire ile akan
su altinda yapilmistir. Bu sekilde yikanan levhalar, kurutma arabalarina
yerlestirilmek {izere yapilmis tahta gergeveli plastik kurutma 1zgaralar:
lizerine yayilarak yerlestirilmistir. Daha sonra, kurutma arabalar kurutma
firinlarina konulmugtur. Kurutma firinlarinda sicakhk takribi 38 °C de
tutulmug ve raflar arasina filtre edilmis hava iiflenmistir. Belgelerin su-
yu ile nemlenen sicak hava, firinin tepesinden disariya atilmistir. Boyle-
ce hava ile kuruyan belgeler; alinmug, birlestirilmis, aralarina mumlu kagit
konularak basing tatbik edilmistir.

Yikamada Alinacak Tedbirler

Yikama sirasinda gerckli itina gosterilmedigi taktirde yikama, bel-
geye faydadan gok zarar verir. Zarar vermemesi igin ise birtakim tedbir-
ler almak gerekir. Bunlar ; (a) Belge miirekkebi suda ¢oziinliyorsa
korunmasl, renkli miirekkep ve gizimlerin ise mutlaka korunmas: gere-
kir, (b) Yikanmas: gereken biitiin belgelerin, 1slaninca yirtilmamas: ve
emniyetli olarak ele alinabilmesi igin, desteklenmesi gerekir, (c) Kurut-
ma ve presleme dikkatli olarak yapilmahdir. Belgenin her yerinde esit ol-
mayan kurutma ve presleme islemi belgede sekil bozulmasina sebep olur.
Nemli bir belge eger fazla preslenirse, tabii bozukluklar ortadan kalkar,
diiz fakat orijinalinin aynisi olmayan bir gériiniim alir. Fazla presleme
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Szellikle baski resim, resim ve miihiirlerde ebad bozulmasina yol acar.
Kurutma kagitlan ile ve diizgiinliigii temin edecek bir basing uygulana-
rak yapilan kurutma en iyi metottur. Kurutma kégitlarin1 degistirme ve
basinc yavas yavas azaltma kagidin kurudukea tabii olarak eski halini
almasini saglar , (d) Yikama isinin kismi yapilmamasi 1dzimdir, ¢linkii
bu lekelenmeye, gayrimuntazam kirismalara ve kivrilmalara sebep olur.
Kagit biitiiniiyle yikanmahdir. Yiizeyi kaplanmis ve sirh kdgitlarin hig-
bir zaman su ile yikanmamasi ldzimdir; ciinkii su, ylizeyi ¢ozer ve bu tiir
kagidi mahveder.

Son zamanlarda, kagitlarin yikanmasinda enzim kullaniimas: ko-
nusu ortaya atilmistir. Enzimler; tutkal, nisasta ve diger yapistiricilar,
suda ¢dziinen bilesiklere geviren kompleks organik maddelerdir. Bunlar
ancak; sicaklik, su saflif1 ve pH sartlan kontrol altinda tutulabildigi miid-
detce etkilidir ve bu bakimdan kullanimlari sinirhdir. Ayrica, enzimlerin
kagida olan etkileri ile ilgili de ¢ok az sey bilinmektedir. Bu hususta da-
ha fazla bilgi elde edilinceye kadar, kdgidin yikanmasinda ve lekelerin
cikariimasinda enzimleri kullanmamak daha uygun olacaktir.

Lekelerin Organik Coziiciiler ile Cikarilmasi

Yikama ve ondan sonra ahérlama, lekelerin ¢ikarilmasi ve kolay
kirilabilen kdg1din saglamlagtiriimasi igin genellikle yeterli olur. Daha inat-
¢1 lekelerin gikarilmasinda ise, kullanilmasi uygun olan organik ¢oziicii-
ler tercih edilmelidir. Bunlari suda oldugu gibi biitiin belgeye tatbik etmek
gerekmez, ¢linkii bunlar su gibi kagitta yiizey genislemesine sebep olmaz-
lar. Temizlenmesi gereken kisimlara, tiiysiiz pamuklu bezi segilen ¢dzii-
cilye batirarak tatbik etmek yeterli olur.

Ancak, lekeleri ¢ikarmada kullanilan birtakim ¢&ziiciiler matbaa
ve renkli miirekkepleri etkileyerek onlarin akmasina, yeni ve beklenme-
yen lekelerin ortaya ¢ikmasina sebep olurlar. O halde segilen ¢dziiciiniin
miirekkebe tesir edip etmeyeceginin denenmesi gerekir. Bu ig, miirekke-
bin suya olan davraniginin test edilmesi isine benzer sekilde yapilir. Ara-
daki fark, 1 damla su damlatmak yerine, ¢6ziicliye batirilmis pamuklu
bez ile yazimin bir késesini hafifce ovmak ve sonra kurutma kagid ile
preslemektir. Kurutma kagidi lekelenirse, miirekkep ¢dziiciide ¢oziilityor
demektir. Siyah daktilo miirekkepleri ve karbon kopyalar1 béyle ¢bzii-
ciilerden etkilenirler ve bunlarin belge temizlenmeden &nce mutlaka ko-
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ruyucu muamelesi gérmeleri gerekir. Koruyucu muamelesine bir érnek,
nigasta ile kolalamaktir; fakat b6yle belgelerin temizlenmesinin her za-
man titizlikle yapilmasi gerekir.

Bagarili bir temizleme, lekeleri ¢ikaracak uygun bir ¢dziicii segil-
mesi ile miimkiin olur. Yag, boya ve yapigkan bant lekeleri benzen veya
karbon tetra kloriir veya ikisinin karisimi ile ¢ikarilabilir. Lake lekeleri
aseton ile; selloteyp ve mum lekeleri benzen-toluen kanisimu ile; sellak
ve kiif lekeleri alkol ile gikarilabilir. Bu ¢6Ziiciilerin herbirinin 8zellikleri
farklidir ve bu 6zelliklere bagh olarak da &zel amaclarla kullamlirlar. .

Degisik lekelerin ve belgelerin takviyesinde kullanilan yapistirici-
larin biraktif1 kalintilarin gikarilmasinda kullanilan ¢Sziiciiler Tablo 1°de
verilmistir. Bu tablo en uygun g¢éziiciiniin segiminde rehber olarak kulla-
nilabilir.

En kullanish bulunan ¢éziiciiler hegzan, toluen, aseton ve piridin’-
dir. Hegzan ve toluen; gres, yag ve mum lekelerini ¢ikarmada tesirlidir.
Bu iki ¢6ziiciiniin karisimi, basinca hassas bantlarin ¢ikarilmasinda etki-
lidir. Aseton, cesitli cinste ldke, plastik ve cilalarin cikarilmasinda;
piridin ise hayvani ve nebati yaglarin ve rezin lekelerinin gikartilmasinda
etkili bulunmustur. Ancak piridinin etkisi siddetli oldugu ig¢in dikkatli
kullamilmahdur.

Cozlicii veya ¢oziicli karigimlanim kullanmak, belirli miktar deney,
uygulama ve ¢8ziiciiler hakkinda bilgi gerektirir. Belgeye herhangi bir
zarar gelmesinden ve sert muameleden sakinma hususlarinda dikkatli dav-
ranilmalidir.

Leke Cikarma Teknigi

Lekesi ¢ikarilacak kagit, beyaz bir kurutma kagidi izerine ve leke-
si kurutma kagidina gelecek sekilde yayilir. Segilen ¢oziicliye batirilan
pamuk, lekeli kismin iizerine tampon yapulir. Coziici lekeyi yumusata-
rak kurutma kagidina gegmesini saglar. Sonra lekeli kagit baska bir ku-
rutma kagidina alinarak, leke kurutma kagidinda iz birakmayincaya kadar
islem tekrarlamir. Kagit ters gevrilir ve aym muameleye tabi tutulur. Bu-
nun sebebi, lekenin yayilmasini 8nlemek ve belge iizerinde temizleme ge-
rektiren yeni bir leke hasil olmasina mani olmaktir. B&yle temizlenen belge

kurumaya birakilir. Bu muameleden sonra iitiileme veya diizlestirme yap-
mak gerekmez.
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TABLO 1

Leke Coziicii
1. Boya Alkol ve benzen karigimi veya piridin ve su
ile yikama veya terebentin
2. Lake ve Cila  Aseton veya metil ruhu veya piridin veya eski
cilalar icin seyreltik amonyak ¢tzeltisi
3. Sellak Hegzan veya toluen veya benzen toluen ka-
rigimi
4. Nebati yag Hegzan veya toluen veya karbon-tetrakloriir
veya benzen
Hayvani yag Alkol veya petrol eteri veya piridin
6. Mum Petrol veya hegzan veya toluen
Makine yag Hegzan veya toluen veya petrol (beyaz) veya
nafta
Rezinler Alkol veya piridin
Yapiskan bant Karbon-tetrakloriir veya benzen
10. Selloteyp Hegzan-toluen karigim: veya benzen-toluen
karisimi
11. Duco cement Aseton
12. Rubber cement Benzen-toluen karigimi
13. Tutkal Ihk su
14. Kola Su
15. Katran Benzen, petrol, piridin, karbon-tetrakloriir
16. Kif Etil alkol veya benzen
17. Cay veya kahve Potasyum perborat
18. Pas % 5 ogzalik asit (zayif kagitlar igin tavsiye
edilmez)
19. Camur Su veya amonyak
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Eski miihtir mumlarinin ¢ikarilmasinda biraz farkh bir teknik uy-
gulamak gerekir. Once belge, iki 1slak kurutma kégid1 arasinda preslen-
mek suretiyle nemlendirilir. Mum, keskin bir bicak ile dikkatlice kazinir
ve daha sonra kalan kirintilari temizlemek icin belge iki temiz ve beyaz
kurutma kagdi arasinda 1sitilmus {itii ile preslenir.

Yirtik belgelerin tamiratinda bilingsizce kullanilan seloteypleri (ba-
sinca hassas bantlari), belgeye zarar vermeden ¢ikarmak zordur. Ancak,
bunun i¢in asagidaki muamele tavsiye edilmektedir.

Miirekkebinin suda ¢6éziinmediginden emin olduktan sonra, belge
ilk dnce suya batrilir. Eger bant kivrilir ve kirigirsa, ciombiz yardimu ile
sokiillir ve kalan yapiskan kalintis1 benzen veya trikloretilen ile silinir.
Ancak, eger belgeyi suya batirmak miimkiin olmuyorsa veya batirma bir
sonug vermediyse, bantin uglari ve bantin bulundugu yerler, kagidin ar-
ka yliziinden benzen veya trikloretilen ile muamele edilir. Yapilan bu mu-
amele sonunda, bant ¢ikanlabilir fakat lekesi ¢ikmaz. Lekenin yogunlugu,
yukarida belirtilen ¢6ziiciilerden biri (benzen veya trikloretilen) ile azal-
ulabilir, fakat bu islemin de faydas olmazsa, lekeyi ¢ikarmak icin fazla
birsey yapilamaz.

Baz lekeler, miimkiin olan en iyi ¢6ziiciiler ¢ok dikkatli ¢alisilsa
bile ¢tkmamakta direnirler. Boyle lekeler, eger belgelerin ebadlan uygunsa,
soksile cihazinda ¢éziicii muamelesine tabi tutularak ¢ikarulabilir. Bu ci-
hazda belge tekrar tekrar yeni destillenmis sicak ¢oziicii ile yikanir ve boy-
lece lekelerin kalintilar bile temizlenir. Bu islem mekanik bir islem degildir
ve tamamen kimyasal olan bu muamelenin havalandirma tertibat1 ¢ok
iyl olan bir yerde yapilmas: gerekir.

Leke gikarilmasinda kullanilan biitiin organik ¢Oziiciiler (Tablo 1’e
bakiniz), ¢abuk alev alirlar ve belirli mertebede de zehirlidirler. Bu ba-
kimdan dikkatle kullanilmalari, temizleme islemlerinin ¢iplak alevden
uzakta ve ¢ok iyi havalandirmasi olan bir yerde veya fan yardimi ile ha-
vast siirekli temizlenen bir ceker ocakta yapilmasi gerekir.

Diger Lekeler

Eski belgelerde rastlanan lekeler genelde, kiif lekeleridir (foxing)
veya miirekkepten ileri gelirler. Foxing, kiiflenme sonucunda meydana
gelen, uzun siire nemli yerlerde muhafaza edilen belgeler iizerinde kah-
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verengi renkte benekli bir sekilde goriilen lekelerdir. Bu lekelerin oldugu
kisimlar, belgenin diger yerlerine oranla daha asidiktir. Coziicli muame-
lesi ile bunlari cikarmak zordur ve miirekkep ve diger lekelerde oldugu
gibi, ““beyazlatma’’ ile gikarilabilir.

Beyazlatma

Beyazlatma, biraz siddetli bir iglemdir. Kagidi zayiflatma, belge-
nin iizerindeki yazilar soldurma egilimindedir. Ancak, karbonlu miirek-
kepler bu islemden etkilenmezler. Bu itibarla, lekeli belgeye benzer yapida
birkag kagit iizerinde beyazlatma maddesini denemek uygun olur. Fa-
kat, yine de sonug ile ilgili tam bir fikir vermez. Eger arsiv belgelerinin
kéagitlan ok iyi durumdaysa ve leke, kabul edilemeyecek kadar vahimse
o0 zaman beyazlatma islemi uygulanir. Degilse leke oldugu gibi birakilir.

Maalesef, leke cikaran beyazlatma islemlerinin birgogu kégidi za-
yiflatir. Bu bakimdan bu islemlerin; kolay kirilabilen, ince veya zayif ké-
gitlara, kotii kalitede kagitlara tatbiki tavsiye edilmez ve ancak faydasinin
zararindan fazla olacag hallerde kullamilmalari uygun olur.

Hidrojen Peroksit

Eter iginde hidrojen peroksit eriyigi, oldukca hafif bir beyazlatma
maddesidir ve bu bakimdan digerlerinden &nce bu denenmelidir. Eriyik,
esit miktarda eter ve hidrojen peroksitin cam kapakl bir sisede karigti-
rilmas: ile elde edilir. Sise bir miktar calkalandifi takdirde karisma mim-
kiin olur, aksi halde hidrojen eter ile karigmaz. Kanstinildiktan sonra
bekletilince, iki tabakaya ayrihr: Ustte eter tabakasi, altta hidrojen pe-
roksit tabakasi. Eter tabakasinin i¢inde, beyazlatmaya kafi gelecek mik-
tarda hidrojen peroksit vardir ve bu tabaka pamuklu bir bez yardimi ile
lekeye tatbik edilebilir.

Kloramin-T

Kloramin-T, hava ile temas edince pargalanan beyaz bir tozdur.
Genellikle % 2 lik ¢ozelti seklinde kulamlir. Bu ¢dzelti, 113,5 g tozun
5,6 litre su iginde ¢dziilmesi ile hazirlamir. Cozelti, diizgiin ve ince bir
fira ile beyazlatilacak yiizeye siirtiliir. Bu sekilde muamele géren kagit,
kurutma kagitlar: arasina yerlestirilir, lizerine tahta levha kapatilip pres-
lenir. Takribi yarim saat sonra kagit cikarilir ve eger leke afarmamigsa,
istenilen goriiniim elde edilinceye kadar beyazlatma isi tekrarlanir.
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Kloramin-T, kiif lekelerini ¢ikarmada etkilidir ve bu amag i¢in ilk
defa Dr. H.J. Plenderleith tarafindan &nerilmistir. Kagit lizerinde ¢ok
hafif bir davranis gosterir ve higbir tahkipkar kalinti birakmaz. Ancak
beyazlatilan kagidin en az 15 dakika akan su alunda yikanmasi gerekir
¢linkii kuruyan kalintilarin aktivitesi devam eder ve temas ettigi kagitla-
r1 beyazlatr. Eger beyazlatma kalintilan renkli belgelerde kalirsa, bun-
lara zarar verir.

Kloramin-T’ye benzeyen bir diger kimyasal da Halazone’dur. Bu,
tablet halindedir ve 100 cm® suya 5 adet tablet konularak hazirlanan ¢6-
zelti Kloramin-T kadar etkilidir.

Hipokloritler

Hipokloritler beyazlatic1 olarak 19. yiizyilda kullanilmistir. O za-
manlar yaygin olarak kullanilan beyazlatici, toz seklindeki kalsiyum hi-
poklorittir. Gliniimiizde bunun yerini sodyum hipoklorit almustir. Sodyum
hipoklorit, klorlanmis soda veya javel suyu olarak da bilinir.

Sodyum hipoklorit ile beyazlatma isi ii¢ kademede yapilir. 11k banyo
% 5 lik sodyum hipoklorit ¢ézeltisi ile derisik hidroklorik asitin % 5 ve
% 0,5 oranlarinda karistirilmast ile hazirlanir. {kinci banyo 0,5 ml deri-
sik hidroklorik asit ve 2.700 ml su ihtiva eder. Uglincii banyoda ise 9 lit-
re su icerisinde 2 ml derisik amonyak vardur. Beyazlatilacak kagit sira
ile li¢ banyoya da daldirihr. Her banyoda kalma siiresi ise lekenin tabia-
tina ve yogunluguna baghdir. Tipik bir beyazlatma isleminde, ilk ban-
yoda 5 dakika, ikinci banyoda 5 dakika, tgciincii banyoda 15 dakika
bekletilir. Daha sonra da 20 dakika kadar akan su altinda tutulur.

Bir baska teknik, daha giiclii beyazlatici kullanilan tekniktir. Bun-
da % 10 luk sodyum hipoklorit ¢&zeltisi hazirlanir. Bu ¢ozeltinin % 5
1 bir banyoya konulur ve belge bunun igine batnilir. Eger bu ¢ozeltiye
batinlinca belgenin kagidi yumusamigsa belge, 1.150 ml su ve 5 m! deri-
sik hidroklorik asit ihtiva eden banyoya aktarilir, Daha sonra belge bu
banyodan ¢ikarilir ve icerisinde % 2 lik sodyum tiyosiilfat ¢ozeltisi olan
banyoya batirilir. Sodyum tiyosiilfat, klor kalintilarimi bertaraf eder ve
sonunda kimyasal kalintilarin her zerresini temizlemek maksadiyla akan
su altinda yikanir.
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Sodyum klorit ve Klor dioksit

Sodyum klorit ve klor dioksit ile yapilan beyazlatma islemi,
Kloramin-T’den daha basittir. Gettens tarafindan gelistirilen bu metot,
sodyum kloritten elde edilen klor dioksit gazimin beyazlatic1 $zellifine
dayanmaktadir. Ug gesit muamele metodu asagida anlatilmistir.

Birinci metotta, 113 g sodyum klorit 5.600 ml su iginde ¢dziilmek
suretiyle % 2 lik sodyum klorit ¢6zeltisi hazirlanir. Bu ¢ozelti 140 ml %
40 ik formaldehit ile kanistinthr. Beyazlatilacak kagit, lekenin koyulu-
guna bagh olarak 15 dakika ile 1 saat arasinda bir siire bu ¢ozeltide bek-
letilir. Destek yardimi ile bu ¢6zeltiden gikarilir ve kalintilar: temizlemek
icin en az 15 dakika akan su altinda yikanir. Bu sekilde muamele gbren
belgelerde diger beyazlaticilarin sebep oldugu parlaklik elde edilmez. Y-
kanmadan sonra, kurutma kagitlan arasinda ve hafif bir basing altinda
kurutulur ve gerektigi zaman kurutma kagitlar1 degistirilir.

Beyazlatma islemi sirasinda, sodyum klorit ile formaldehitin etki-
lesiminin neticesi olarak klor dioksit gaz1 ¢ikar. Bu gazin etkileyici ko-
kusu sebebiyle, beyazlatma isinin kapali ve gdzetleme pencereli bir geker
ocak i¢inde yapilmasi tavsiye edilir. Bu islem saglam kagitlarin beyazla-
tilmalari igin uygundur.

[kinci metot, klor dioksit sulu ¢dzeltisi ile yapilan beyazlatmadir.
Gaz, sodyum klorit ve siilfiirik asitin gaz jeneratdriinde etkilesimi ile el-
de edilir veya tiipler iginde hazir olarak satin alinir. Elde edilen veya sa-
tin alinan klor dioksit gazi sudan gegirilerek ¢dzeltiye gegmesi saglanir.
Muamele gdrecek malzeme, cam veya plastik 1zgara destegi ile ve 15 da-
dika siireyle bu ¢tzeltiye batinlir. Daha sonra akan su altinda yikanir.

Resim ve ¢izim ihtiva eden ve en az miktarda ¢tzeltiye batirma ge-
rektiren malzemeler igin bu metot daha uygundur. Birinci metotta oldu-
gu gibi bunun da geker ocakta yapilmas: gerekir.

Tamami batirilamayan matbu malzemeler ve ne birinci ne de ikin-
ci metodun kullanilabilecegi durumlarda tatbik edilmek iizere ligiincii bir
metot gelistirilmistir. Bu ii¢lincii metotta klor gaz1 daha 8nce anlatildigi
sekilde elde edilir. Fakat sudan gegirilecegi yerde, hava sizdirmaz bir or-
tamda belge yiizeyi ile direkt temas ettirilir. Beyazlatilacak belge once
siinger ile nemlendirilir ve ¢ceker ocak gibi kapali ve islemi takip edebile-
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cek bir gdzetleme penceresi olan bir odaciga konulur. Beyazlatma islemi
sirasinda, gaz ile lekenin etkilesim iriinleri belge ylizeyine ¢éker ve bun-
larin silinmesi gerekir. Bu yapilmazsa leke eski rengine déner.

Potasyum Permanganat

Bu islemde iki banyo kullamilir. Biri, lekeyi yiikseltgeyecek olan po-
tasyum permanganat banyosu; ikincisi, yiikseltgenme sonucu meydana
gelecek bilesikleri renksiz veya ¢6ziiniir bilesiklere indirgeyecek indirge-
me banyosudur. Daha sonra su ile yikama islemi gelir.

Islem basittir. Beyazlatilacak kagit takribi bes dakika siire ile po-
tasyum permanganat ¢ozeltisine batirihr. Cézeltinin derisimi, leke yogun-
luguna bagh olarak % 0,5 ile % 5 arasinda degisir. Cozeltiye ¢ok az
miktarda orto-fosforik asit ilavesiyle permanganatin davrams: hizlandi-
rilir. Cok az miktardaki orto-fosforik asitin k&gida hicbir zarar verme-
digi gozlenmistir.

Bes dakika sonra kagit, permanganat banyosundan ¢ikarilir ve mey-
dana gelen kahverengi lekeler indirgenmek iizere ikinci banyoya batiri-
lir. Tkinci banyo hazirlanirken denenmis ve kullamilmas: tavsiye edilen
birgok ¢ozelti mevcuttur. Bunlar arasinda siilfiirik asit, potasyum bisiil-
fit, ogzalik asit, sodyum siilfit, sodyum hidro- siilfit ve sitrik asit sayila-
bilir. Ancak hepsinin, kagidin fiziksel dayamkliligim azalttig: anlasilmistir.
Bu yonden ogzalik asit en kuvvetli olanidir ve higbir sart altinda kagit
belgelerde kullanilmamaldir.

Ké&gida en az zararh oldugu ve ilk banyodan gelen kahverengi le-
keleri etkili bir sekilde indirgedigi tesbit edilen ¢ozelti, su icerisindeki %o
5 lik sodyum hidro silfit ¢ozeltisidir. Bes dakikalik indirgeme islemin-
den sonra belge 5 dakika akan su altinda yikanir ve seyreltik sulu amon-
yak cozeltisine batiriir, Daha sonra 15 dakika, akan su altinda son
yikamasi yapilir. Bu metodun, kdgit belgelerin ve sanat ¢alismalarinin
beyazlatilmasinda olduk¢a emniyetli oldugu ispatlanmistir.

Minogue, potasyum permanganath beyazlatma metodunda bir de-
gisiklik yapmistir. Bu degisiklik yapilmis metotta; bir kisim potasyum
permanganat, 16 kisim su olmak lizere potasyum permanganat banyosu
hazirlanir. Beyazlatilacak kagit, énce su banyosuna ve daha sonra 15 sa-
niye potasyum permanganat banyosuna batirilir. Sonra 10 dakika, akan
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su altinda yikanir. Permanganatin etkisi ile kdgit, muntazam bir kahve-
rengi renk alir. Daha sonra sodyum metabisiilfit ¢ozeltisine (bir kisim
sodyum metabisiilfit, 16 kisim su) batirilir ve burada rengi beyaza d&-
ner. Eger leke kalmissa, islem tekrarlamir. Bdylece beyazlatilan kégit son
olarak, en az 15 dakika akan su altinda yikanir ve kurutulur. Daha son-
ra belgeye gerekli krem rengini vermek igin, kalsiyam karbonat ve yel-
low ochre kanigim serpilir.

Beyazlatma islemi sonunda iyice zayiflayan kdgidin daha sonra par-
¢alanmasini 8nlemek igin, 6. B8liimde anlatilan metotlardan biri ile res-
tore etmek gerekir.

Miirekkep Lekeleri

Miirekkep lekelerini diger lekelerden ayn diisiinmek gerekir, ¢iin-
kit miirekkep lekesini ¢ikarmak icin yapilan bir muamele, sadece kdgid
zayiflatmakla kalmaz yaziy1 da etkiler. Demirli miirekkep lekeleri % 3
liik ogzalik asit ¢tzeltisi ile, suda ¢tziinen miirekkeplerin lekeleri ise sod-
yum hipoklorit ile beyazlatilabilir. Byle muamele géren kagitlarin iyice
yikanmalar gerekir, aksi takdirde kagit menfi ybnde etkilenir. Karbon
ve Hint miirekkepleri beyazlatma isleminden hig etkilenmezler.

Yukarida anlatilan degisik islemler, miirekkep lekelerinin beyazla-
tilmasinda asagidaki sira ile uygulanabilir :

1. Kloramin-T en az siddetli olan beyazlaticidir ve kullamilmasi
uygundur.

2. Eger Kloramin-T etkili olmamissa, sodyum klorit ve klor di-
oksit’li metotlardan biri kullamlmaldir. Metodu uygulayan kisiye zarar
gelmemesi igin ¢eker ocak gerekir.

3. Geker ocak yoksa, potasyum permanganat-sodyum hidro siil-
fit metodu kullamilmalidir.

4. Kuvvetli kdgitlar iizerine, uzman kisiler tarafindan tatbik edil-
diginde iyi sonuglar vermesine ragmen, miimkiin oldugu miiddetge hid-
roklorit kullanimindan kaginmak gerekir. Ciinkii bunlar seliilozu parcalar.

Hidrokloritlerin seliilozu parcaladifi yoniindeki itirazlara ramen,
hidrokloritlerle muamele edilen matbu malzemelerde fiili bir zarar go-
rillmemistir. 1966 Floransa selinde zarar goren belgeler {izerinde hipo-
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kloritler ¢ok fazla kullanilmis ve biiyiik bagar1 saglanmistir. % 10 ve hatta
daha kuvvetli ¢ozeltiler gerek kagit gerek baskilar iizerinde kullanmilmis
ve farkedilir bir zarar olmamistir; ancak, muamele géren kitap ve belge-
lerin iyi ve kuvvetli kdgid1 oldugunu da belirtmek gerekir. Kabul gérmiis
bu metot asagida anlatilmistir.

Kagitlar, yikamada kulamlan kagitlar gibi 1slaklik mukavemeti fazla
kgt levhalar arasina konulur. Ilik su banyosuna batirilir ve bylece ka-
git liflerinin gevsemesi saglanir. Bunlar teker teker beyazlatma banyosu-
na yerlestirilir ve burada 30 saniye ile 5 dakika arasinda bir siire, lekeler -
gikincaya kadar bekletilir.

Gozeltinin derigimi, lekenin yogunluguna bagh olarak % 3 ile %
10 sodyum hipoklorit ihtiva edecek sekilde ayarlanir.

Beyazlatmadan sonra, kagitlar 30 dakika siireyle anti-klor ¢ozelti-
sine (sodyum tiyosiilfat) batiriir. Daha sonra, en az dért saat miiddetle
akan su altinda kalmak tizere ¢alkalama banyosuna alimr.

Beyazlatma islemi sirasinda dikkatli davranilmal ve asagidaki ted-
birler gézard: edilmemelidir.

— Muamele gdren malzeme, akan su altinda tamamen yikanmak
suretiyle beyazlatma nihai tritinleri ve kimyasal kalintilar uzaklastiril-
malidir.

— Belgeler beyazlatma ¢dzeltisine batirilmadan énce veya yikama
sirasinda, ya cam tabaka veya plastik 1zgara kullanarak desteklenmeli-

dir. Bu destek yerine, 1slakhik mukavemeti fazla kagitlar da kullanilabilir.
— Beyazlatma, havalandirmasi ¢ok iyi olan bir odada yapilmali-

dir. Klor gibi nahos kokulu gazlar ile yapilan calismalar ¢eker ocaklarda
yapiimahdir,

— Belgenin beyazlatilacak kisminin disinda kalan yerleri, ‘‘aseton
icerisinde seliiloz asetat ¢ozeltisi’’ ile boyanmali veya iizerine aseton sii-
riilerek nemlendirilen seliiloz asetat tabakasi yapistirilarak kaplanmali-
dir. Bu boya ve tabaka, beyazlatma islemi bittikten sonra kolayca

¢gikarilabilir. _ ‘
— Muamelesi siyah-beyaz resimlerden farkli olan resimlerde, mii-

rekkep renk bilgisinin olmas: gerekir.

— Sonuncu olarak da, arsiv belgelerinin tartisilmaz $nemi ve mu-
amelenin tabiati sebebiyle ¢aliyma, sadece ilmf egitim g&érmiis kisiler ne-
zaretinde yapilmalidir.
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DUZLESTIRME

Diizlestirme; katlama yerlerinin, kirisikliklarin ve kivoimlarin gi-
derilmesi demektir ve belgelerin asil restorasyonundan 8nce gelir. Kath
belgeler dnceden diizlestirilmez ve fazlaca kullanilirsa kat yerlerinden ki-
rilmaya miisaittirler. Katli belgenin her agilip kapanmasi kat yerlerini za-
yiflatir ve neticede kirilirlar. Kirilma olunca da tek gare ¢ok pahali bir
islem olan restorasyondur.

Katli belgelerin ¢oguna, uygun sekilde diizlestirildikleri takdirde,
teferruath bir restorasyon yapmak gerekmez. Bunlar etiketlenip kullani-
lir ve yillar boyu emniyetli olarak muhafaza edilebilirler. Diizlestirme is-
lemi basittir. Kagit dikkatlice agilir ve tahta gergeveli plastik 1zgara iizerine
miimkiin oldugu kadar diiz bir sekilde yayilir. Her gergeve dort tane ka-
g1d1 alabilecek biiyiikliiktedir. Bu gercevelerin 15 ile 20 tanesi tekerlekli
el arabalarina yiiklenir. Bu el arabasi da nemlendirme odasina yerlestiri-
lir. Nemlendirme odasi; 2,4 m ye 3 m boyutundadir ve *‘Pettifogers’’ (oda-
ya nem veren alet) veya baska c¢esit mekanik bir nemlendirici ile
donatilmistir. Odada % 90-95 nisbi nem temin edilir. Yayilmis haldeki
belgeler nemli havadan, her taraflarina aymi miktarda nem gekerler. Bel-
geler tamamen nemlenince, ¢gikarilirlar. Her biri kurutma kégitlar: arasi-
na konulur ve biitiin kat yerleri, kinsikliklar ve burusukluklar geginceye
kadar iitiilenirler. Utii, evlerde kullanilanlar gibi olabilir, ancak itiiniin
kagit ile direkt temas etmemesi i¢cin azami dikkat sarfedilmelidir. Nem-
lendirmeyi sadece kat yerlerinde yapmamak 1azimdir, ¢linkii kuruyan su
belgede leke birakir. Belgenin biitiinii, muntazam bir sekilde nemlendi-
rilmelidir.

Eger nemlendirme cihazi yoksa, her belge plastik 1zgara izerinde
desteklenerek, yikamada oldugu sekilde su banyosuna batirilip sonra diiz-
lestirilir. Siiphesiz bu, ¢ok zaman alir.

Yikanan veya beyazlatilan ya da diizlestirilen belgelerin ¢oguna ye-
niden aharlama disinda baska bir muamele yapmak gerekmez. Yeniden
aharlama, belgenin emniyetli olarak kullanilabilmesi i¢in onun mukave-
metini artirict bir iglemdir. Restorasyon isleminin en son basamag &har-
lamadir ve artik belgeye yapilacak baska bir muamele olmadig zaman
veya belge manuel olarak restore edilip kuvvetlendirildikten sonra yapi-
lir. Aharlama teknigi, 6. Boliimde ‘‘Restorasyon’’ konusu igerisinde an-

latilmigtir.
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5. BOLUM
DEZASIDIFIKASYON (ASITTEN ARINDIRMA)

Kégit tahribatinin ana sebebi, iiretimde kullanilan malzemelerden
ve atmosferik kirlilikten kaynaklanan asiditedir. Bu tahribat, kdgidin ana
maddesi olan seliilozun hidrolitik davranigt sonucu meydana gelir ve tahrip
olmus kadgidin bir par¢asinin su ekstrakti igerisindeki hidrojen iyon kon-
santrasyonu ile dlgiiliir. pH ne kadar diisiikse, tahribat o kadar fazla olur.
Bu ayni zamanda kagidin dayamkliliginin azalmasi ve esnekliginin kay-
bolmasi seklinde ortaya ¢ikar. Kagidin dayamkhhig “yirtilma dayanimi
testi’” ile, esnekligi ise ‘‘katlama dayanimu testi’’ ile 8lgiiliir. BSyle tah-
rip olmus ké&gitlarin asitten arindirilmasi, onlann tahribat hizini yavaglatir.

1940 I yillarin basinda Barrow, tahribata, kdgit imalatinda kulla-
nilan malzemelerden gelen asiditenin, atmosfer kirliliginden gelenden daha
fazla etkisi oldugunu ve belgelerin asitten arindirilmasi gerektigini ileri
sirmiigtiir. 1969 yilinda bu mesele Smith tarafindan ele alinip incelen-
mistir. Ayrica diinyamn her tarafindaki birgok arastirici, asidite ve asit-
ten arindirma konusundaki mevcut bilgilere yenilerini eklemistir.

Smith, kdgidin bozulmadan saglam olarak kalabilmesi icin gere-
ken pH degerinin zaman iginde degistigini gzlemistir. 20. ylizyilin bas-
larinda dayamikh kitap kagitlarinda pH =4 degeri (sicak su ekstrakti)
gerekiyordu. 1928 yilinda bu say1 4,7 veya tercihan daha yliksek olarak
tespit edilmistir. 1935 yilinda, diisiik pH’nin kagitta erken tahribata se-
bep oldugu sdylenmis ve iyi kalite kitap kagid1 igin bu deger en disiik
5’e yiikseltilmistir. 1937 yihinda Grant, bu sayiy1 6’ya yiikseltilmis ve da-
yanikh kagitlar icin sicak su ekstraktinda pH = 6 dan daha diisiik olma-
masi gerektigini gozlemistir. 1959 yiinda Lewis, yaptifi testlere dayanarak
iyi sartlardaki kagitlarin pH lariun 6,3 ve 6,5 oldugunu bildirmistir. Daha
sonra Barrow; en kararh kagitlarin pH degerlerinin takribi 7 (soguk
ekstraksiyon), en az kararh olanlarin pH degerlerinin 5 olarak gorildiugini
ve en uzun sireli koruma igin takribi 7 pH 1n olmas: gerektigini sdyle-
mistir. Smith, en kabul edilebilir pH degerinin 7, yani nétr oldugunu ile-
ri slirmiistiir. 14. yiizyildan 19.yiizyila kadarki kagitlar iizerinde yaptigi
bir degerlendirmede Kathpalia (Giris BSliimiine bakiniz), pH s1 6,7 nin
tizerinde olan kégitlarin miilkemmel durumda, pH s1 6,2 — 6,7 arasinda
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olan kagitlarn iyi durumda oldugu ve biitiin bu kagitlarin hepsinde kiif
lekeleri olmadigini belirtmisgtir.

Simdi ¢ok iyi biliniyor ki, pH =4 degeri kagitlar i¢in ¢ok asidiktir
ve bu sartlar altinda onlar kolayca kirlabilir duruma gelirler. Su da bi-
linmektedir ki, kdgidin mantara direngli olmasi i¢in biraz asidik olmasi
gerekmektedir. Barrow 1959 yilinda kimyasal odun hamurundan pH=9
olan bir cesit kagt gelistirmistir. Yapilan testlere dayanarak bu kégidin
takribi 300 y1l dayanmas: beklenmektedir. Bdylece su ortaya ¢ikiyor ki
7, siirekli kagitlar igin en uygun degerdir ve béyle kdgitlar i¢in standart
teskil etmelidir.

Yukarida bahsedilen ¢alismalarin sonucunda, kagidin serbest asi-
dinin tahripkar davramigini etkin bir sekilde nétralize edecek bir¢ok me-
tot gelistirilmistir. Geligtirilen bu degisik metotlar ‘‘yas metotlar”’, ‘‘’kuru
metotlar’’ olarak iki sinifta toplanabilir.

YAS METOTLAR

Yas metotlar, Toronto-Ontario Research Foundation’da Otto Schi-
erholtz’un yaptiga kesfe dayanmaktadir ve 1936 yilinda patent almigtir.
Bu teknik; kdgidin baryum, kalsiyum veya stronsiyum’un bikarbonat veya
hidroksit ¢zeltisine batirilmasi veya piiskiirtiilmesini ihtiva eder. Batir-
ma siiresi 5 saniyeden takribi 2 dakikaya kadar degisir. Daha sonra, 1s-
lak kagit kurutulur. Sonunda, bu metallerin karbonatlar: k&gt tizerine
gOker.

Bu bilesiklerin nétrlestirme giiciinii artirmak igin Schierholtz, hid-
roksitleri karbonatlara gevirmek ve karbonat eriyiginin kagitlar izerine
¢8kmesini temin etmek igin karbon dioksit ile muamele etmeyi Snermis-
tir. Basing altinda karbon dioksit gazi gegirmek suretiyle daha derisik bi-
karbonat ¢Ozeltisi hazirlanabilecegini belirterek, bu metotla muamele
goren kagidin pH degerinin 6,5 dan fazla olmas: gerektifini ve gazete
k&mdi cinsinde kagitlarin kararl hale getirilmesi i¢in agirhk yiizdesi 2 ye
kadarlik bir ¢6kme icabettigini de tavsiye etmistir. Onun teklifine uygun
bir muamele ile sap-regine ahérh kagitlarin daha uzun siire dayanabilir
hale gelecegini iddia etmistir.

Ondan sonra gelistirilen ve genis ¢capta kullanilan metotlarin bazi-

lar1 Schierholtz’un kesfinden faydalanmistir. Bunlardan kullanighlii
ispatlanmis ve bahse deger olanlar asagida anlatilmistir.
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ki Cozelti Kullanilan Metot

Kalsiyum hidroksit ve Kalsiyum bikarbonat

Bu metotda, muamele gorecek belge her iki ¢ozeltide de yirmiser
dakika bekletilir. % 0,15 kalsiyum hidroksit ihtiva eden ilk cozelti kagi-
din asitini nétralize eder. % 0,15 kalsiyum bikarbonat ihtiva eden ikinci
cozeltiise, fazla kalsiyum hidroksiti kalsiyam karbonata cevirir ki bu da
muamele sirasinda ince ¢kelekler halinde kagit iizerine goker. Coken
kalsiyum karbonat asit saldirisina kars: tampon vazifesi gérerek belgeyi,
tahripkar davramiglara karsi korur.

Kalsiyum Hidroksit

Bu ¢dzeltiyi hazirlamak igin, 454 g yiiksek saflikta kalsiyum oksit
sirh bir kap veya cam siseye konulur ve iizerine 2.280 ml su ilave edilir.
Su, kalsiyam hidroksit ile reaksiyona girer ve reaksiyon sonucu biiyiik
bir 1s1 agiga gikar. Takribi 10 dakika sonra, ¢Ozelti kanistirilir ve 23 litre
hacimdeki siseye bosaltilir. Sise su ile doldurulur, tahta veya cam ¢ubuk
ile kanigtirilir ve igindeki pargaciklarin ¢6kmesi icin dinlendirmeye bira-
kilir. Cozelti berraklaginca siiziiliir ve sulu kistm atilir. Sise tekrar su ile
doldurulur, kanstirilir ve tekrar pargaciklar ¢dkmek iizere dinlendirme-
ye birakilir. Bu ¢8zelti takribi % 0,15 kalsiyum hidroksit ihtiva eder. Sii-
ziiliir ve dezasidifikasyonda kullamilir. Sise ayni sekilde 3 defa doldurulup,
kanistirilir, elde edilen berrak ¢ozelti dezasidifikasyonda kullamilir.

1.C6zelti ol & 2.Cozelti

Sekil : 4 Barrow usulii dezasidifikasyon




Kalsiyvum Bikarbonat

Bu ¢6zeltiyi hazirlamak icin, 454 g kalsiyum karbonat, 23 litrelik
sise icerisinde su ile karistiriir. Daha sonra sise su ile doldurulur ve igeri-
sinden 15-20 dakika karbon dioksit gazi gegirilir. Meydana gelen bikar-
bonat ¢dzeltisi siit gibidir ve derisimi takribi % 0,15 tir. Bu ¢ozelti, ilk
¢Ozeltiden farkli olarak her seferinde sise bosaltilarak taze olarak ha-
zirlanir.

Teknik

3 adet sirh tepsi veya kiivet Sekil : 4’de goriildiigii gibi hazirlanir.
Birinci kiivet ilk ¢ozelti (kalsiyum hidroksit) ile yarisina kadar dolduru-
lur. Uglincii kiivet de benzer sekilde yarisina kadar ikinci ¢dzelti (kalsi-
yum bikarbonat) ile doldurulur. Ikinci kiivet ise bos birakihr. 10 luk
gruplar halinde belgeler, bronz tel 1zgara veya plastik tel 1zgaralar arasi-
na konularak desteklenir ve ilk kiivete yerlestirilir. Burada 20 dakika ka-
lirlar. Belgeler destekleri yardimi ile buradan alinir ve ikinci kiivette iki
dakika kadar bekletilip fazla kalsiyum hidroksitlerinin stiziilmesi sagla-
nir. Daha sonra iigiincii kiivete konulan belgeler 20 dakika da burada
bekletilirler. Her iki ¢&zeltinin etkilesimi sonucunda belgenin yiizeyine
kalsiyum bikarbonat ¢oker. 20 dakikanin sonunda, 10 luk belge grubu
tigiincii kiivetten gikanlhip, fazla kalsiyum bikarbonat stiziilmek tiizere ikin-
ci kiivete yerlestirilirler. Bu sirada yeni bir grup belge birinci kiivete yer-
lestirilerek aymi islemler tekrarlanir (Sekil : 4’e bakimz).

Bu sekilde muamele goren belgeler, destekleri ile birlikte Se-
kil : S’teki gibi kurutma raflarina serilirler. Kuruduktan sonra da ku-
rutma kagitlar arasinda preslenirler. Fazla tahrip olmus veya kirilmus
belgeler kurutma kagitlar arasina ¢ok dikkatlice yerlestirilir ve ¢ok dii-
siik bir basing uygulanir.

Yapilan yaslandirma testlerine dayal arastirmalar gdstermistir ki;
kalsiyum hidroksit ve bikarbonat, kagidin asiditesinin bertaraf edilme-
sinde ve onu kararli hale getirmede etkilidir. Bu ¢6zeltilere batirilma ne-
ticesinde ¢tken bir miktar kalsiyum karbonatin kdgida higbir zararh etkisi
yoktur.

Bununla beraber bu metoda iki itiraz gelmistir. Birincisi, parcala-
ra ayrilan fazla tahrip olmus belgelerin ¢zeltiye sokulma mukavemeti-
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nin ¢ok zayif olacagi; ikincisi ise kimyasal islemlerin planlandigi gibi gitme
garantisinin olmadifidir.

Bu itirazlari detayh olarak inccleyen Werner, bronz tel agi kulla-
mldig takdirde ¢ok kotii tahrip olmus belgeleri bile daha fazla tahrip
ctmeden bu ¢ozeltilerle muamele etmenin miimkiin oldugu sonucuna var-
mistir. Dezasidifikasyonun kontrolsuz olmadigi ve bu sekilde muamele
goren belgelerin pH simin takribi 7,3 oldugunu miidafaa etmistir. Diger
taraftan Langwell, metodun belirsiz oldugunu ileri stirmiistiir. Langwell’e
gore, pH degerinin 8’1 gegmeyecegi veya bazik tahribat ihtimalinin yok
edildigi ispat edilememistir. Kathpalia tarafindan yapilan bir ¢alisma ise,
bu metodun her tiirlii belge iizerinde tatbik edilemiyecegi ve asitten arin-
dirilan kagitlarda pH nin 9,2 ye kadar yikseldigini gdstermistir. Buna
karsilik Barrow, 9,2 olarak isaret edilen yiiksek bazikligin kagida hicbir
tahripkdr etki yapmadigini iddia etmistir. Barrow yaptifi ¢calismalarda
bu sayiy1 diisiirmiis ve ““asitten arindirilan kagit genellikle 8,5 veya bu-
nun ¢ok az istiinde bir pH degerine sahip olmaktadir’’ scklinde bir ifa-
de kullanmistir. Bu durumda su acik olarak ortaya gitkmaktadir ki, bu
metodun reaksiyon mckanizmas: ile ilgili teferruath bir galisma gerck-
mektedir.

Bununla beraber, metodun faydalilig ispatlanmistir. Metot 25 yil-
dan fazla bir siiredir kullanilmaktadir ve higbir menfi reaksiyon farke-
dilmemis ve yazilmamustir. Fakat kagitlar iki ¢ozeltiye batirip gitkarmak
hem uzun ve hem de pahali bir islem oldugu icin veni dezasidifikasyon
mectotlar gelistirilmistir,

Kalsiyum ve Magnezyum Karbonatlar

Iyi korunmus eski kagitlarda, muhtemelen orijinal karbonat ve fos-
fat scklindeki kalsiyum ve magnezyum bilesiklerinin birarada bulundu-
gu anlasilmistir. Bu bilesiklerin seliiloza zararsiz oldugu asikardir. Yapilan
deneyler, kalsiyum ve magnezyum bikarbonat ¢ozeltileri ile muamelenin
kagitlara kararli olma imkani tanidigini gdstermistir. Bu metodun cizel-
tisini hazirlamak igin, 1,5-2 g kalsiyum karbonat ve 15-20 g magnez-
yum karbonat karisimi igerisinden 2 saat siire ile karbon dioksit gazi
gegirilir. Boylece kalsiyum karbonatin, takribi onda biri bikarbonata cev-
rilir. Coziinmeyen pargaciklar ¢Sktiikten sonra, berrak ¢ozelti siiziliir
ve kullanilir,
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Sekil : 5 Dezasidifikasyon tepsisi ve
kurutma raflan
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Teknik

Muamele gérecek kagitlar takribi 20 saat (tercihan biitiin gece) bu
¢ozeltiye baurilir ve daha sonra havada kurutulur. Kararsiz olan bikar-
bonat karisimi, hava ile temas edince karbonatlara ¢evrilir ve ince par-
caciklar halinde kdgidin yiizeyine ¢oker.

Bu metot etkin bir sekilde kagittaki asiti ndtralize ederek onu ba-
zik yapar ve hizli yaslandirma testlerine tabi tutulduktan sonra dahi ba-
zikligini muhafaza eder. Deneyler gostermistir ki, bu sekilde muamele
géren kagitlar, muamele gbrmeyenlere oranla on defa daha kararl kal-
maktadir. Metodun menfi y&nii, kagitlar: biitiin gece ¢Ozeltide bekletme
mecburiyetidir ve belki de bu sebepledir ki metot, arsiv kuruluslarinda
kullamilmamaktadir.

Tek Cozelti Kullamlan Metot
Magnezyum Bikarbonat

4 g magnezyum karbonat, 23 litrelik cam kaba konur ve sonra
kap su ile doldurulur. Basing altindaki karbon dioksit (Sekil : 6), ¢ozelti
stit gdriiniimiinden berrak beyaz bir renk alincaya kadar ¢ézelti icerisin-
den gegirilir. Magnezyum karbonat suda az ¢Oziiniir. Karbon dioksitin
etkisi ile magnezyum karbonat, magnezyum bikarbonata gevrilir, mag-
nezyum bikarbonat ise suda ¢6ziiniir. Bu sekilde hazirlanan berrak mag-
nezyum bikarbonat ¢ézeltisi hemen kullamilir.

Teknik

Cozelti tepsi veya kiivete bosaltilir. Plastik 1zgaralar ile destekle-
nen belgeler teker teker ¢ézelti igine yerlestirilir. Plastik 1zgaralar kagit-
lar aras: destegi saglar. Kagitlar ¢ozeltide 30 dakika kadar bekletilir. Bu
stire gegtikten sonra ¢ozeltiden gikartilir ve havada kurumaya birakilir.
Kararli olmayan magnezyum bikarbonat magnezyum karbonata dénii-
siir ve karbon dioksit gaz1 agiga cikar.

Bazik magnezyum bikarbonat ¢ézeltisinin rengi, kagidin asidine
yaptif1 nétrlestirme sonucunda, berrak beyaz iken 6nce acik sar1 sonra
kehribar rengine déniisiir. Cézeltinin rengi kehribar rengine doniisiir do-
nismez, ¢ozelti atilmali ve yeni kagit serisinde kullanmak iizere taze ¢O-
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Sekil : 6 Magnezyum bikarbonat i' |H:
¢ozeltisinin haznrdamg ; :

zelti hazirlanmahdir. Cézeltinin kiivetteki yiikseklik ve miktarina bagh
olarak bir veya daha fazla kagit ayni1 zamanda dezasidifiye edilebilir; an-
cak, kagitlarin siki bir sekilde iist iiste konulmamasi ve ¢dzeltinin kagi-
din her tarafindan serbestge dolasabilmesi ldzimdir. Bu metot ile kdgidin
asiditesi etkin bir sekilde nétralize edilebilir.

Dezasidifikasyonda magnezyum karbonatin kullanimi ilk defa United
National Archives’da 1957 yiiinda Gear tarafindan gerceklestirilmistir.
Asag yukari aym tarihlerde, modern kitap kdgitlarimin kararhlik prob-
lemi iizerinde calisan Barrow iki ¢ézeltili dezasidifikasyon bdliimiinde an-
latilmis olan kalsiyum ve magnezyum bikarbonat karisimini denemistir.
Daha sonra Barrow, Gear’inkine benzer bir teknik kullanarak, dezasidi-
fikasyon islemini tek ¢ozeltide (magnezyum bikarbonat) yapmustir. Bu
islem, kagitlan teker teker doygun magnezyum bikarbonat ¢6zeltisine ba-
tirma seklinde olmustur.

Tek ¢ozelti ile yapilan dezasidifikasyon, kdgidin kararh hale geti-
rilmesinde etkin bir metottur. Barrow’a gére bu metodun tatbiki, genel-
likle yeni kitaplarda bulunan nisbeten saglam kégitlar ile simirhdir. Ug
yil sonra Barrow fikrini, ‘‘Bu metot ile dezasidifikasyon yapmak igin,
sadece nisbeten iyi sartlarda olan kagitlar uygundur’’ seklinde ifade et-
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mistir. Bu metodun kullanimindan kaynaklanan menfi bir etki heniiz kay-
dedilmemistir.

Magnezyum Bikarbonat Cézeltisi Piiskiirtiilerek Yapilan
Dezasidifikasyon

Barrow; kirilgan kagitlar, haritalar ve ciltli kitaplar {izerine deri-
sik magnezyum bikarbonat ¢&zeltisi piiskiirterek onlari dezasidifiye et-
me metodunu denemistir. Piiskiirtme ¢Ozeltisini, 25 g magnezyum
karbonati 1 litre suda ¢6ziip, 2 saat veya daha uzun siire bu ¢6zeltiden
karbon dioksit gaz1 gecirmek suretiyle hazirlamistir.

Teknik

Bu metotta magnezyum bikarbonat ¢Ozeltisi, belgenin her iki yii-
ziine de esit olarak, boyacilarin kullandig tipte bir elektrikli piiskiirtiicii
ile pliskiirtiiliir. Islem sirasinda, havada hasil olan asili haldeki beyaz toz
zamanla etrafa ¢oker. Bu bakimdan bu isin geker ocak veya laboratuvar
tipi bir kapali ocakta yapilmasi gerekir. Bdylece muamele gdren belge-
ler, puskiirtiilen ¢6zeltinin buharlasmasimi nlemek ve igeriye niifuz et-
mesini saglamak igin aliiminyum levha ile 6rtiilii halde bir gece bekletilir.
Bu teknigin uygulandig: 8rnekler tizerinde yapilan testler, dezasidifikas-
yonun tatminkér oldugunu géstermistir.

Magnezyum bikarbonat piiskiirtme metodu, ¢dzeltisine batirma me-
toduna oranla daha az tesirlidir; ciinki, ¢ozeltiye batrildifinda ¢dzelti
seltiloz liflerinin en igine kadar niifuz eder. Ayrica pliskiirtme, belge ka-
Sidinda burusmalara sebep olur; daha fazla ¢&zelti plskiirtiilirse burus-
malar da artar, % 10-25 etil alkol ilave edilirse, kurutma sirasinda bu
burusmalar azalir. Barrow piiskiirtmenin ¢Ozeltiye batirmadaki kadar ka-
rarhlik saglamadigini, fakat daha izl ve ekonomik oldugunu belirtmis-
tir. Piiskiirtme, haritalar ve yazil belgeler veya tiiylenen resimler igin
kullanighdir. Fakat, belgenin sadece miirekkepsiz tarafina pliskiirtiip,
magnezyum bikarbonat ¢ozeltisinin diger yerlere gegmesini beklemek, bel-
genin her tarafinda dezasidifiye edilip edilememesi gibi bir meseleyi do-
gurur. Piskiirtme de batirma kadar problemlidir ve genel uygulamalar
igin uygun degildir. Ashnda bu teknigi kabul etmis yegane kurulus Bar-
row Arastirma Laboratuvari’dir.
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Kire¢ Suyu

Bu metotta, belgeler doymus kalsiyum hidroksit igerisine batinlr.
Doymus kalsiyum hidroksit ¢ozeltisi ise, iki gozeltili dezasidifikasyon ko-
nusunda anlatildigi sekilde, kireg (kalsiyum oksit) ten hazirlanir. Zamanla,
havanin tesiriyle kalsiyum hidroksit kalsiyum karbonata cevrilir. Bu me-
tot; Londra’daki Public Record Office’de kullamldig: sekilde ve cok az
asidik olan kagitlara sadece ilk yardim muamelesi olarak kullamlmaya

uygundur.

Inhibitorler

Dezasidifikasyonda inhibitdr kullaniimasi Langwell tarafindan or-
taya atilmistir. Muamele, sulu ¢6zeltiye batirma seklinde yapilir. Inhibi-
tér ¢ozeltisi ise; disodyum pirofosfat (42 g), potasyum ferrosiyanat
(5 g) ve yr1kama sodasi (14 g) karigiminin 4,5 litre su icinde ¢ozillmesi ile
hazirlanir. Potasyum ferrosiyanat kristallerinin ¢oziilmesi zor oldugu igin,
bu kristallerin dnceden ¢ok ince toz haline getirilmesi 1dzimdir. Karisima
yikama sodasi ilavesi ile kagicdin, demir varsa yesilimsi bir renk veya ba-
kir varsa pembemsi bir renk almasi onlenir.

Teknik

Cozelti bir tepsi veya kiivete bosaltilir. Asitten arindirilacak kagit-
lar teker teker gozeltiye batirihir; bu islem sirasinda bir sonraki kagit ¢o-
zeltiye batirlmadan énce, bir dnceki belgenin her tarafinin ¢ozelti ile temas
etmis olmasina dzen gosterilir. Ayrica en son batinilan kagidi drtecek mik-
tarda ¢ozelti olmasina dikkat edilir. Islak kagit toman g¢ikarilarak cam
bir levha iizerine konur ve bir silindir yardimu ile fazla ¢ozelti uzaklasti-
ribr. Daha sonra kagitlar teker teker alimip kurutulur.

Ihik ¢ozelti kullanmak suretiyle veya birkag damla iyi kalite noni-
yonik emiilsiyonlastirici ilave edilerek, batirma hiz1 artirilabilir.

Cozeltinin asiditesi notr litmus kagidi ile dlgiiliir. Taze hazirlan-
mis ¢ozeltide litmus kagidinin rengi mordur; gozelti asidik oldugunda renk
kirmiziya cevrilir. Bu durumda cozelti atilir ve yenisi hazirlanir.

Bu metot; kolay kirilabilen, parcalanmis veya 1slaninca ele alina-
miyacak kadar zayif kagitlar i¢in uygun degildir. Suda ¢oziinen miirek-
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keple yazilmis belgeler igin de uygun degildir. O halde, bu islemi tatbik
etmeden 6nce miirekkebin ¢oziinirligiiniin test edilmesi gerekir. Mev-
cut bilgiler 1s181nda su ortaya gikmaktadir ki, higbir kurulus bu metodu
kullanmamaktadir ve muhtemelen bunun i¢in de metot akademik sevi-
vede kalmistir.

Bu konu ile ilgili bilimsel kaynaklardaki diger metotlar, Rus aras-
tincalarin kullandigi, pH tamponlu borat ve fosfat ¢ozeltileri kullanilan
metotlardir.

Degerlendirme

Yukarida anlatilan yas metotlar kagidin; (a) Serbest asitini notr-
lestirerek, (b) Bunu miiteakip, tekrar asitlenmesine kars1 tampon olustu-
racak tuz tesekkiil ettirerek kararh hale gelmesini miimkiin kilarlar. Bu
islemler aymi zamanda tahribat sonucunda olusan zararl iriinlerin ¢o-
gunun ¢éziinmesine ve ilk 1slanma ve bunu miiteakip basing altinda ku-
rumanin sonucu olarak da lifler aras1 baglarin saflamlasmasina yardima
olurlar.

Diger taraftan, bu islemlerin menfi yonleri de vardir. Islak ve za-
vif kdgit, ele alininca kolayca tahrip olur. Bu bakimdan y6ntemlerin tat-
biki, bilyiik 6l¢iide maharet gerektirir.

Belgelerin hepsini yas metotlarla dezasidifiye etmek miimkiin ol-
maz. Meseld, miirekkep akabilir ve parcalanmis kisimlar kaybedilebilir.
Bazi hallerde 1slatma, bir miktar renk kaybina sebep olabilir. Bazen de
kagidin, su ile 1slatilmasi sirasinda agirhgin iki kati su emmesi sonucu
genislemesi ve kurutma sirasinda biiziismesi neticesinde burusukluklar
hasil olur; 1slanma sirasinda liflerin gevsemesi sonucunda, genellikle ka-
linhkta da bir miktar artis olur. Sonuncu olarak da, bu muamelelerde
her belge tek tek islem gordiigi igin pahali ve zaman alicidir.

Ancak biitiin bu itirazlar, metotlarin tesirliliginin ispat: ile orta-
dan kalkmaktadir. Dezasidifikasyon metodu olarak en yaygin kullani-
lanlar: (i) Kalsiyum hidroksit ve kalsiyum bikarbonat ¢dzeltisi ve (ii)
Magnezyum bikarbonat ¢ozeltisidir.

SUSUZ DEZASIDIFIKASYON

Mevcut tekniklerin gelistirilmesi, dezasidifikasyon isleminin hizlan-
dirilmasi, ciltli belgelere tatbik edilebilir hale getirilmesi ve islemlerin ma-
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liyetinin diisiiriilmesi konularinda olduk¢a fazla arastirma yapilmistir.
Bu miinasebetle birgok arastirici, organik ¢tziicii ihtiva eden dezasidifi-
kasyon ¢ozeltisi kullanilarak, su kullammindan ileri gelen menfi husus-
larin bertaraf edilebilecegini ileri stirmiistiir. 1968 yilinda International
Institute for Conservation of Historic and Artistic Works isimli enstitii-
niin kagit meseleleri ile ilgili komitesi ‘‘kdgit, pigment ve degisik ortam-
lara zararli olmayacak susuz bir dezasidifikasyon metodunun gelistirilmesi
gerektigi’’ seklinde benzer dileklerini ifade etmistir. Bilimsel kaynaklar-
da birgok susuz dezasidifikasyon metodundan stz edilmektedir. Fakat
bunlarin kullanimi genellikle laboratuvardaki kiigiik caph dezasidifikas-
yon islemleri ile sinirhidir; ¢ogunlukla deneysel amaghdir ve sulu metot-
larin aksine higbiri genel amagla kullanilmak iizere heniiz
benimsenmemistir. Bunlarin asagida kisa bir &zeti verilmistir.

Susuz dezasidifikasyon muameleleri; bir dezasidifikasyon ajani ve
organik ¢oziicii ihtiva eden susuz bir ¢ozelti kullanilmasi ile gergeklesti-
rilir. Organik ¢éziicli kullanmanin avantaji, sivi olarak bu ¢dziiciilerin
genis bir sicakhk aralifinda kullanilabilmeye miisait olmalar1 ve istenen
¢alisma ihtiyaglarini ve tzelliklerini elde edebilecek sekilde karistirilabil-
meleridir. Bu g¢éziiciiler oda sicaklifinda bile kolayca buharlagabilirler
ve bdylece kurutma ve kuruma sonucunda burusukluklarin olusmas: di-
ye bir problem olmaz.

Diger taraftan biitiin bu organik ¢6ziiciiler ya pahalidirlar veya par-
layabilme &zelligine sahiptirler. Bazilari da zehirli ve saghga zararhdir;
digerleri ise kagidin iizerindeki miirekkep ve boyalar ¢tzer veya soldu-
rurlar. Magnezyum asetat, baryum hidroksit, siklohegzilamin ve bunun
karbonat ve asetati ve magnezyum metoksit bu-yénleriyle incelenmistir.

Magnezyum Asetat

Magnezyum asetatin kagidi asitten arindirdigi ve kagidin siireklili-
gini gelistirdigi goriilmistir. 1959 yilinda Wilson ve Forshee, seliiloz kap-
lama filmlerinde (tabakalarinda) asit inhibitér olarak magnezyum asetat
kullanilmasini tavsiye etmistir. Magnezyum asetat, metil ve etil alkolde
¢oziiniir ve % 95 lik metil ruhu igindeki % 2 lik ¢dzeltisinin tatminkar
dezasidifikasyon etkisi yaptif1 gdzlenmistir. Muamele edilecek belgeler
ya ¢ozelti igerisine batinilir, ya da ¢ozelti ile firgalanir veya piiskiirtiiliir.
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Piiskiirtme, makul bir emniyet ¢ergevesinde ciltli belgelere yapilir. An-
cak Barrow, yaptig piiskiirtme ile dezasidifikasyon testleri sirasinda ve
muhtemelen de aldi gayri muntazam neticelere dayanarak magnezyum
asetaty, etkin olmadigim ileri siirerek bertaraf etmistir,

Baryum Hidroksit

British Museum Laboratuvari’ndan Baynes-Cope; kolay kirilabi-
len ve sulu islemler ile korkusuzca muamele edilemeyecek belgelerin ve-
ya suda ¢dziinen miirekkeple yazilmis belgelerin asitini gidermek igin,
metil alkol i¢inde baryum hidroksit ¢ézeltisi kullanma metodunu gelis-
tirmistir. 1,86 g baryum hidroksit oktahidrat 100 ml metil alkol iginde
¢oziilerek %o 1 lik baryum hidroksit ¢6zeltisi hazirlanmis ve bu g¢ézelti
kagit kolay kirilabilir durumda ise fircalama veya puskiirtme yolu ile,
diger belgeleri ¢dzeltiye batirma suretiyle tatbik edilmistir. Muamele go-
ren belgeler, havada kurumak iizere asilmigtir. Havadaki karbon dioksit
ile baryum hidroksit, baryum karbonata gevrilmistir.

Bu islem uygulanirken, su hususlar1 géz éntinde bulundurmak ge-
rekir: (a) Kullanilan derisimde zehirlilik meselesi s6z konusu olmamakla
beraber, baryum ve baryum bilesiklerinin ¢ogu zehirlidir; (b) Metil alkol
buharlar1 hem zehirli hem de patlayicidir; (c) Yuvarlak uglu dolmaka-
lem miirekkepleri de dahil bir¢ok renkli miirekkep metil alkol igerisinde
¢Ozlindir.

Baynes-Cope’un belirttigi gibi, bu metodun kullamimi yas metot-
larin kullamlamadif tek belgelerin dezasidifikasyonu ile, yani suda ¢o-
ziinen miirekkeplerle yazilmis ve tirse belgelerle sinirhidir. Hindistan’da
National Museum’da bu metot denenmis, Baynes-Cope’un tavsiye ettigi
0% 1 lik g¢ozelti yerine % 0,5 lik ¢ozelti ile basarili sonuglar alinmstir;
ancak miize tarafindan herhangi bir test sonucu yayimlanmamistir.

Magnezyum Metoksit

Metil alkol iginde % 5 lik (agirlik) magnezyum metoksit, piyasa-
dan satin alinabilecegi gibi laboratuvarda da hazirlanabilir. Metanol ige-
risindeki magnezyum metoksit ¢tzeltileri % 8 (agirlhik) konsantrasyona
kadar kararhdir, % 8 ile % 11 arasi yari-kararhdir. Asitten arindinilacak
kagitlar ¢ozeltiye batirilir, 1slanincaya kadar birkag saniye kanistinilir ve
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sonra ¢ikarilarak kurumak iizere asilir, pH 10 a yiikselir. Kuruma sira-
sinda bir miktar burusma olur, fakat sulu metotlardaki kurumalardaki-
lerden ¢ok daha azdir. Magnezyum metoksit hemen havanin nemi ile
reaksiyona girer ve magnezyum hidroksit olusur, bu da dayamklilik verir.

Bu metodun ortadan kaldirilmis baz1 dezavantajlar: vardir. Smith’in
gdriisiine gore, kadgidin havadan emdigi nem ile magnezyum metoksitin
verdigi ani reaksiyon, kalin bir magnezyum jeli meydana getirir ki bu
da muamelenin her tarafta aym: olmasim 8nler. Kagit kabarir ve kuru-
yunca burusur. Miirekkepler, boya malzemeleri ve diger renkli malze-
meler ¢oziiniirler veya menfi etkilenirler. Ancak biitiin bu problemler,
muamele siiresi ve sartlar1 kontrol altina alinarak ¢dziimlenebilir. Mag-
nezyum metoksit ve onun reaksiyon iiriinlerinin kagit stirekliligine hig-
bir zararh etkisi yoktur.

Diisiik sicaklikta otoklav igerisinde magnezyum metoksit kullani-
larak kitaplarin dezasidifikasyonu da denenmistir.

KURU METOTLAR

Birtakim asikar avantajlar getirmesi sebebiyle, gaz ve buhar orta-
m1 da belgelerin asitten arindirilmasinda kullanilmigtir. Meseld, bu or-
tamda belgenin 1slatilmasi gerekmez, gaz veya buharlarin belgeye niifuzu
daha muntazam ve miikemmeldir.

Amonyak

Ucuz, emniyetli ve kullaniminin kolay olmasi bakimindan kullani-
lan ilk gaz amonyak olmustur. Amonyak, suda ¢6ziinen miirekkeplerle
yazilmis, boya ve renk kullamlmis belgelerin asitten arindirilmasinda kul-
lanilmaya uygundur.

Asitten arindinilmasi gereken belge ve kitaplar, hava sizdirmaz bir
dolapta seyreltik amonyak (1:10) ile muamele edilmiglerdir. 24 ile 62 sa-
at arasinda degisen bir temas siiresinden sonra kagitlarin asiditesinin
amonyak buharlari tarafindan bertaraf edildigi gézlenmistir. Bu mua-
mele kdgidin ne dayamiklilifini ne de suda g¢tziinen miirekkepleri etkile-
mis, pH degeri 6,8 ile 7,2 arasinda bir degere yiikselmistir. Kagidin
yiizeyinde herhangi bir reaksiyon bilegiginin ¢kelegi kalmamigtir.

91




Bu metot Yeni Delhi-National Museum’da ve Rusya’da kullanil-
mistir. Barrow, boyle muamele géren kagitlarin 24 saat igerisinde asidik
duruma gegtigini, 54 giin sonra da muamele edilmeden 6nceki durumla-
rina dondiiklerini belirtmistir. Buna kargilik Kathpalia, bu metot ile 1957
lerde asitten arindirilan kagitlarda halen menfi yonde bir etki gériilme-
digini ve 13 yildan fazla bir siire gegtigi halde pH’'nin 7,1 den 6,5 e diis-
tugini gdzlemlemistir. Bu iki bulgu arasindaki farklhilik, Kathpalia’nin
Onerdigi 24-36 saat siireli muameleye karsi, Barrow’un Srneklerinin 18
saat muamele gérmelerinden ileri gelmektedir. Her haliikarda muamele
edilen kadgitlarda renklerin degismedigi gozlenmistir. Kirli olmayan bir
atmosferde muhafaza edildikleri takdirde, bu metot ile muamele gdren
belgelerin iyi bir sekilde durumlarim koruyacaklarimi kabul etmek ma-
kul gdriinmektedir.

Buhar Fazi Dezasidifikasyonu

Bu metot ile dezasidifikasyon igin siklohegzilamin karbonat kulla-
mimistir. Siklohegzilamin karbonat, bazik olmaktan ziyade asidik olan,
suda ve metil alkol gibi organik ¢&ziiciilerde ¢6ziinen, kuru beyaz bir toz-
dur. Dezasidifikasyon maddesi olarak asidik olmas: dikkate alinmazsa,
buharlaginca muhtemelen bazik siklohegzilamine déniisiir ki, bunun so-
nucu dezasidifikasyon i¢in uygun oldugu ortaya gikar.

Siklohegzilamin karbonat emdirilmis k4git levhalar; kalin yaprak-
I veya kaplama kagith kitaplarda yirmibes sayfada bir, gdzenekli kagi-
da basilmis kitaplarda ise 50 sayfada bir olmak iizere kitaplarin sayfalar
arasma koyularak kullamlmistic. Bu emdirilmis levhalar, kutulara ko-
yulan el yazmalari ile de kullanilabilirler. Kullanilan levhalarin, muame-
le gorecek kagitlardan biraz biiyiik olmalar gerekir.

Bu sekilde aralarina ¢ozelti emdirilmis levhalarin koyuldugu bel-
geler hava sizdirmaz bir dolaba veya sikica kapatilmis plastik torbalara
konur. Normal olarak dezasidifikasyon islemi iki hafta siirer ve sonra
levhalar ¢ikarlarak kagitlarin pH si 8lgilir.

Langwell, bir kutuda bulunan 2 Ib agirhigindaki tek sayfalarin de-
zasidifikasyonu igin 10 g siklohegzilamin karbonat 8nermektedir. Bu de-
mektir ki, asitten arindirilmas: gereken ¢ok fazla belgeye sahip biiyiik
bir argiv koleksiyonuna, ¢ok fazla miktarda kimyasal madde gerekmek-
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tedir. Rus arastiricilar, ¢cahisanlar igin gerekli tedbirler alinmasi sarti ile,
kullanilabilecek en yiiksek konsantrasyonun 1 m*igin 0,001 g’1 asmama-
s1 gerektigini bulmuglardir (yani buradaki milyonda bir, Langwell’in ner-
digi binde bir ile geliskilidir). Siklohegzilamin gibi siklohegzilamin
karbonat da tehlikeli 6zelliklere sahiptir ve yiiksek konsantrasyonda olursa
saglik igin tehlike arzeder. Kuvvetli bazikligi sebebiyle, deri tahribat1 yap-
masinin yani sira solunum sisteminde de tahribata sebep olur. Buharlan
uzun siireli teneffiis etmekten kacinmak ve elleri lastik eldiven ile koru-
mak gerekir. Metodun dikkatle kullanilmas: ve havalandirmali mahal-
lerde muhafaza edilen belgelere bu metodun tatbik edilmemesi gerekir.

Barrow Arastirma Laboratuvarinda yiiriitiilen ¢alismalar gdster-
mistir ki; siklohegzilamin karbonat ile muamele, uygun dezasidifikasyo-
nu saglar ve asidik olan ve olmayan kagitlarin kabul edilebilir fiziksel
ozelliklerini muhafaza edebilme siirelerini uzatir. Bununla beraber bu mu-
amele, recine ahdrin tahrip olmasina, parlaklifin azalmasina ve asidik
kagitlarin sararmasina sebep olur. Laboratuvarlar; siklohegzilamin kar-
bonatin nahos kokusu ve siklohegzilamini veya onunla muamele edilmis
kitap veya belgeleri kullanacak kisilere olacak zararh etkiden sakinmak
icin alinmas: gereken tedbirler ile ilgili olarak dikkat ¢ekmektedirler.

Arsiv malzemesi denenmis islem ve metotlarin yan sira her belge-
ye kendine 06zgii muamele yapilmasini da gerektirir. Sadece kullanilabi-
lir oldugu ve higbir zarar gérmeyecegi ispat edilmis metotlar etkili olarak
kabul edilebilir. Degisik arsivler tarafindan benimsenerek kullanimi onay-
lanmis yegane dezasidifikasyon islemleri sunlardir: (a) ki ¢dzeltili metot
(kalsiyum hidroksit ve kalsiyum bikarbonat) ile yapilan dezasidifikasyon;
(b) Tek ¢ozelti (magnezyum bikarbonat) ile yapilan dezasidifikasyon; (c)
Amonyak ile yapilan dezasidifikasyon (Muhtemelen yanlis yapilan de-
nemeler sonucu bazi sorunlar olmasina ragmen, zararsiz ve kullanish ol-
dugu ispatlanmistir).

Diger dezasidifikasyon metotlar1 akademik ilgi alaninda kalmistir
ve hala gelisme agamasindadirlar. Bunlar igerisinde en fazla timit vade-
deni, susuz ¢oziicii iginde magnezyum metoksit metodu gibi gdziik-
mektedir.

Simdiye kadar bahsi gegmemis olan bir sonuncu metot; tizerinde
daha fazla calisilmaya degecek nitelikte enteresan ve limit verici gelisme-
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ler gosteren, dezasidifikasyon ve dayanikhilik artirma islemlerinin birles-
tirildigi metottur. Bu metot, 1965 yiinda Washington State University,
College of Engineering boliimiinde gelistirilmistir. Metotta; asitten arin-
dirilacak kagida, karboksi metil seliilozun (CMC) sodyum tuzu ¢ézeltisi
emdirilmistir. Bu g¢bzeltinin kdgidi hem dezasidifiye ettigi hem de kat-
lanma dayanmikhlifim artirdig: gézlenmistir. Bu muamelenin sonunda, 1s1
ile yaslandirma yapilsa dahi kdgit, notr 6zelligini muhafaza etmistir; an-
cak kat1 bir hal almigtir. Daha sonra karboksi metil seliiloza, buharlas-
mayan plastiklestirici (meseld bir miktar 1slaklifa mukavim rezin)
ilavesinin kdgidin esneklik kazanmasina yardimea oldugu gézlenmistir.
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6. BOLUM
RESTORASYON

Temizlenen, yikanan veya asitten arindirilan ve diizlestirilen bel-
gelerin mekanik dayamkliiim artirmak i¢in goguna, yeniden dhérlama
veya ufak onarimlardan sonra yeniden aharlama yapilmasi gerekir. Sa-
rarmis veya kolay kinilabilir hale gelmis veya ileri derece tahrip olmusg
belgelere ise daha derinlemesine onarimlar yapmak gerekir. Boyle belge-
lerin takviye edilip giiglendirilmesinde kullamlacak bir¢ok islem vardir.
Bunlar: (a) Ipek kagidi ile onarim; (b) Pagavra kagidi ile onarim; (¢) Mon-
te etme; (d) Ustiine yapistirma; (¢) Makine laminasyonu; (f) Coziicii la-
minasyonudur. Biitiin bu islemlerin birtakim dezavantaj ve sinirlamalari
vardir. Bu itibarla kullanimlari da belgenin tabiatina, belgenin yapildig
malzemeye ve tahribatin derecesine baghdir. Takviye etme isi oldukga
fazla maharet gerektirir ve bu isin kalitesi de onaracak kisinin (restora-
toriin) bilgi ve tecriitbesine baghdir.

Ipek kagidi veya pagavra ile onarim, monte etme ve {istiine yapis-
tirma gibi eskiden beri kullamilan islemler, dogu ve batidaki birgok arsiv
merkezlerinde halen degerini muhafaza edip kullamlmaktadir. Ancak,
makine ve ¢dziicli laminasyonu gibi modern tekniklerin geligmesi ile kul-
lanmimlari nisbeten azalmistir. Bu ananevi metotlar, laminasyon miimkiin
olmayan veya istenmeyen durumlarda kullanilmaktadir.

UFAK ONARIMLAR

Ufak onarimlar, iizerlerinde az bir tahribat veya yirtik olan belge-
lerin iizerinde yapilmaktadir. Sentetik kola (polivinil asetat) seklindeki
bir yapistirici, aseton igerisinde seliiloz asetat ¢ozeltisi veya unlu kola yirtik
kisma siiriiliir ve ipek kagidi yirtik kisma yapistirilarak preslenir. Ayni
islem kagidin 6biir yliziine de yapilir. Kola kurudugu zaman ipek kagi-
dinin fazla yerleri kazinir. Bu teknik ile yirtik kisim giiclendirilir veya
kagittaki bosluklar doldurulur. Bir baska yol olarak, polivinil asetat em-
dirilmis ipek kagitlar da kullanilabilir. Bu kagitlar su sekilde hazirlanir:

Su ve etillendirilmis (veya metillendirilmis) alkol emiilsiyonundan
birer kistm alinip hizla karistirilmak suretiyle plastiklestirilmis polivinil
asetat emiilsiyon (Tixicote VJC 555 gibi) seyreltik ¢ozeltisi hazirlanir. Bir
tabaka ipek kagidi cam levha iizerine yayilir ve bu ¢dzelti firca ile siiriil-
mek veya piiskiirtiilmek suretiyle ipek kagidi iizerine tatbik edilir. Daha
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sonra ipek kagidi kurumaya birakilir. Kuruduktan sonra cam levha ve
ipek k@gidi suya batirihr. Birkag dakika sonra kagit camin tizerinden s1y-
rilir ve asilarak tekrar kurutulur. Onarim icin gerektigi zaman, ipek ka-
gid1 bir kenan urtilli birakilmak suretiyle istenilen biiyiikliikte kesilir.
Belgenin yirtik kismina koyulur ve tizeri silikon kagidi ile ortiiliip 1hk iitil
ile preslenir. Kagidin emdigi yapistiricl, 1s1 karsisinda yumusar ve ipek
kdgidinin belgeye sikica tutunmasim saglar.

Yazar, Floransa’da emdirilmis ipek kdgidi ile calisma firsatini bul-
mustur. Burada emdirilmis kagit hazirlama teknigi yukarida anlatilan-
dan biraz daha farkhdir. Emiilsiyon camin tizerine miisavi olarak siiriiliir
ve ipek kdgidi onun tizerine hassas bir sekilde yerlestirilir. Herhangi bir
hava kabaraigi oldugunda, kabarcagin tizerine pamuk ile bastirilmak su-
retiyle ipek kagidimin ¢6zelti ile tam temas: saglanir. fpek kagidinin etra-
findaki fazla emiilsiyon nemli bir pamuk pargasi veya ince bir siinger ile
alimir,

Ipek kagidi kurudugu zaman yiizeyi sert bir paralin mumu ile ovulur
ve sonra kalsiyum karbonat ile hafifce pudralanir. Ipek kagidi, bir kése-
si spatiil yardimi ile cam tizerinden kazinmak suretiyle kaldinilr. Ipek
kagidinin yapistirici ile kaplanmus yiizil ince bir sekilde sirlanmistir ve
problemsiz olarak belgeye tatbik edilebilir. Bu sekilde hazirlanan ipek
kagid: tabakalarini depolamak icin aralarina silikon kagidi veya mumlu
kagit koymak lazimdir.

Yiruk veya bir kismi eksik kagitlarin onarimi yukanda anlatldig
gibi yapilir. Is1, takribi 90°C deki havya vasitasi ile tatbik edilir.

Ufak onarimlar, bir belgenin sadece bir yirtigl veya tamire muhtag
ufak bir b&liimii varsa bunlarin dayanikliliklarini artirmak igin uygun
olur. Halbuki bir belgenin birgok yerine bu sekilde yama yapilirsa bu,
kagidin émriinii menfi yénde etkileyecegi gibi, onarim gdrmiis belgeye
¢ok garip bir gériiniim de verir. Ayrica eski belgelerde, belgenin bir kis-
mini onarir, mukavemetini artirirsaniz diger kisimlar zayif kalir. Bu da
genellikle zayif kisim ile kuvvetli kismin birlesim yerinde kirilmalara se-
bep olur. Bir baska husus ise, bir belgenin birgok yerini yamamanin, ka-
8id1 butiintiyle takviye etmekten daha uzun zaman almasidir. O halde
ufak onarim yapma isini en aza indirmek gerekir.
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AHARLAMA

Temizleme, yikama, asitten arindirma, vb. 6n muamelelerden ge-
¢en belgelerin ¢oguna dharlama disinda baska bir muamele yapmak ge-
rekmez. Aharlama, belgelerin emniyetli olarak kullamilabilmeleri igin
gerekli dayaniklili1 verir. Ahdrlama, restorasyon igleminin son basama-
sidir ve restorasyon gerektirmeyen ve fakat saglamlastirmaya ihtiyac olan
belgelere veya alisilagelmis islemlerle restore edilmis belgelere tatbik edilir.

Ahéarlamadan ¢nce, belgenin miirekkebinin akmadigindan emin ol-
mak igin test yapmak gerekmektedir. Polivinil alkol emiilsiyonu veya ase-
ton iginde seliiloz asetat ¢6zeltisi tatbik edilmek suretiyle, miirekkebi suda
¢dziinen yazilarin koruma altina alinmasi [azimdir. Bu sekildeki belgeler
veya renkli yazis1 olan belgeler, ayr1 ayri dharlanmalidir.

Ahéirlama Metotlan

Tutkal ve su ile % 2,5 luk bir ¢ozelti hazirlanir. Cozelti 43-45°C
desitilir ve muamele gdrecek sayfalar plastik telli 1zgaralar ile destekle-
nerek sicak dhardan gegirilir. Daha sonra buradan g¢ikarilarak fazla ahar
siiziilmek tizere tepsiye alimir ve kurutulmak iizere asilir.

Diger bir dhar ¢otzeltisi jelatinden yapilandir. 30 g en iyi kalite je-
latin 1 litre su iginde ¢oziiliir. Cozelti, jelatinin kavrulup kahverengiles-
mesini Onlemek i¢in ¢cok yavas olarak ve berrak bir hal alincaya kadar
1sitilir. Cozelti bir bezden siiziiliir ve 43-45°C siciklikta sicak olarak kul-
lanilir.

Bu metotta birgok sayfa ayni zamanda kiivete yerlestirilir. Kiivet-
ten gikarildiktan sonra tahta levhalar arasinda preslenerek fazla ahar sii-
ziiliir. Daha sonra sayfalar teker teker alimir kurumak iizere yayilir veya
asilir. Sayfalarin birbirine yapigmamas: igin dikkat edilmelidir. Sayfalar
kuruduktan sonra ya mengeneden gegirilir veya litiilenir.

Londra’daki Public Record Office’de, parsémen pargalarindan je-
latin dharda oldugu gibi bir ahar ¢zeltisi hazirlanmis ve alisilagelmis me-
totlar ile restore edilmis belgelere firga ile siiriilmek suretiyle tatbik
edilmistir.

Yukarida anlatilan metotlar ile aharlama, kdgidi sertlestirir ve su
ile lekelenme egilimini azaltir. Eger yapraklarin yiizeyinde kir, kalem izi
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vb. seyler varsa bu yapraklarin dharlamadan 6nce temizlenmeleri gere-
kir (4. Boliim); aksi halde bunlar sabitlesir.

Kiifli kagitlar da aharlanabilir. Ancak daha o6nce, mantarlar 6l-
diirmek igin timol ile muamele edilmeleri gerekir (2. Bsliim). Ahar ban-
yosuna batirmadan &nce kagitlar, alkol icinde % 1,5 luk timol ¢&zeltisi
ile muamele edilir. Bu én muamelede kagit iizerine ¢6ken timoliin Ahar-
lama sirasinda bularlasmasini 8nlemek i¢in, 8har banyosunun sicakligi-
mn 43°C nin altinda tutulmas: gerekir.

Sentetik Aharlar

Ahir olarak birgok sentetik bilesik kullanilir. Bunlar arasinda asa-
gidakiler sayilabilir;

Metil seliiloz (ticari ismi Glutofix). Bu bilesigin ¢6zeltisi onarilmis
ve onarilmamis fakat yitkanmis ve asitten arindirilmig yapraklara firca
kullanilarak tatbik edilir.

Onarim ¢alismalarinda oldugu kadar aharlama igin de kullanish
oldugu ispat edilmis bir diger malzeme ¢6ziinebilir naylondur (ticarf is-
mi Calaton). 15 g ¢6ziinebilir naylon tozu 1 litre alkol icerisinde 40°C
lik bir su banyosu tizerinde ¢6ziiliir. Aharlanacak belgeler bu ¢6zeltiye
batirihr. Bu islem sirasinda alkol buharlar ¢ikt1g1 igin, bu isin ya bir ge-
ker ocak igerisinde veya gok iyi havalandirmasi olan bir odada yapilmas
gerekir. Bu islem yapilirken ortamda giplak alev bulunmamalidr.

ONARIM METOTLARI
ipek Kagidi ile Onarim (Tissue Repair)

Onarilacak belge, 8nce camh bir masanuriizerine veya terilen (pol-
yester) bez destegindeki perspex veya alkdthene levha iizerine yayilir ve
suya batirilan siinger yardimu ile her tarafi esit olarak nemlendirilir. Bel-
geden biraz daha biiyiik bir ipek k&gidi ince bir kola ile (Ek 3) belgenin
lizerine tatbik edilir. Once kola siiriiliip arkasindan ipek kégidi yavas yavas
yapistinlirsa, kingmalar ve hava kabarciklan onlenmis olur veya kola ipek
kagidi tizerine siiriilebilir. Her haliikarda sonug aymdir. Belge, baska bir
alkathene veya terilen bez yardimi ile arkas: gevrilir ve arkasina da aym
islem uygulanir. Daha sonra belge kurumak iizere plastik 1zgara {izerine
serilir. EBer terilen bez kullanilmissa levha destekle beraber kaldirilir ve
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kurumaya birakilir. Sonunda ipek kagidinin her tarafinda kiiciik bir ke-

nar birakilarak kesilir ve preslenir.
Pagavra Kagidi ile Onarim (Silking)

Pacavra kagidi ile onarim islemi, ipek kdgidi ile onarima benzer;
farki, pagavra kagidinin belgeden biraz daha kiigiik kesilmesi ve kola-
min, pacavra kagid: belgenin {izerine koyulduktan sonra tistten tatbik edil-
mesidir. Belgenin arka yiiziine de aym islem yapilir. Pagavra kagid
kenarlarindan tarazlanmaya miitemayildir. Bunun igin belgenin dort ke-
narina el-yapimi kagit gevrilir.

Pacgavra kagidi, tarazlanabilecegi ve yirtilabilecegi i¢in, hicbir za-
man biiyiik deliklerin tizerinde kullanilmaz. B&yle durumlarda delikler
dnce doldurulur veya delikten biraz daha biiyiik ipek kagidi veya el-yapimi
kagit ile yamanir. Cok kaliteli bir onarim yapabilmek oldukga fazla ma-
haret ister.

Monte Etme (Mounting)

Tek tarafi yazih belgelerin, koyu unlu kola (Ek 3) kullanarak el-
yapimi kégitlar iizerine yapistirilmak suretiyle dayanikliliklar artinilir,
Planlar ve diger ¢ok biiyiik kdgitlan katlayip muhafaza etmek onlara zarar
verebilecegi igin, bunlar uygun bdliimler halinde kesilip, béliimler ara-
sinda dar arahklar birakmak suretiyle keten bezi veya kagit {izerine ya-
pistirihirlar. Birakilan araliklar, onarilan kisimlarin istenilen biiyiikliikte
katlanabilmelerini miimkiin kilar.

Ustiine Yapistirma (Inlaying)

Zayif halde bulunan ve nisbeten kiigiik ebattaki sayfalara lstiine
yapistirma, yani dzel el-yapimi kagit levhalar {izerine monte etme tekni-
gi uygulanir. Bu metot; genellikle kitap sayfalari icin, ara sira da elle tu-
tulmiyacak kadar kolay kirilabilen ve bozunmaya ugramis gayri
muntazam belgeler i¢in kullanihir.

El-yapimu kagit tabaka gerekli buyiikliikte kesilir. Belgenin sekli
kagit tizerine gikarilir ve bu seklin etrafinda 3 mm kenar birakilarak ka-
gt kesilir. Belge isaretlenen yere koyulur yani kenarlara kola siiriilerek
yapastirilir, diizeltilir ve iki mumlu kagit veya silikonlu kagit arasina ko-
nulup preslenir. Kirilmaya ¢ok miisait belgeler, iistiine yapistirma islemi
yapilmadan 8nce pagavra ve ipek kégdi ile onariimahdir.
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Bu metot ile onarim géren belgeler tamamen kurumadan 6nce pres-
lenmelidir. Bunun igin belgeler silikonlu veya mumlu kagitlar arasina yer-
lestirilip, kuruyuncaya kadar fazla olmamak sartiyla hafif bir basing
altinda preslenir. Miihiirlii belgeler higbir zaman prese koyulmaz, onla-
rin baska bir yolla nazikge preslenmeleri gerekir. Preslenmis belgeler, her
tarafinda 2 mm lik bir kenar birakilarak kesilir. Orijinal belgenin her-
hangi bir yerinin kesilmemesi igin azam?i dikkat sarfedilmelidir.

Sekil : 7 Laminasyon: sayfalann diizenlenmesi

Laminasyon

Bu islem, asitten arindirilmis belgenin 23 mikronluk (0,00088 ing)
seliiloz asetat filmi ve ipek kagid ile sicak kaplanmasi demektir. Sicak
kaplama, ya buhar 1sitmah diiz hidrolik preslerde veya elektrik 1sitmali
merdaneli preslerde yapilir.

Asagidaki malzemeler, verilen sira ile biraraya getirilerek bir
“‘sandvi¢’’ veya ‘‘zarf”’ hazirlamir: Ipek kagidi, seliiloz asetat film; bel-
ge; selilloz asetat film ve ipek kagidi.

Ciltli belgenin asitten arindinilmis sayfalari, ayni bélimiin 1. ile 8.;
2.ile 7.; 3. ile 6. ve 4, ile 5. sayfalar1 arasinda 5 cm lik bosluk kalacak
sekilde yerlegtirilir. Bu ayarlama $ekil : 7°de goriildiigii gibi basamak sek-
lindedir.

Bdylece 8 tek sayfadan, 4 tane ¢iftli sayfa elde edilir. Bunlar igige
yerlestirilerek ortalarindan katlandigi zaman bir bslim meydana gelir.
Bu is, bir sonraki 8 sayfa grubu i¢in de yapihr ve bdylece cilt tamamla-
nincaya kadar devam edilir. Laminasyonda (ipek kagidindan meydana
gelmis) bosluk kismi, belgelerin biraraya getirilip dosyalanacag: dip bs-
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limiine gelir ve bu igse uygun mukavemete de sahiptir. Ciltlenecekleri za-
man bu kisimlar, mislin bez veya kagit kif igine koyularak kuvvet-
lendirilir.

Belge ciftleri ile yukarida anlatilan sandvi¢ hazirlanirken, belgele-
rin bitiin kink dokiik pargalan asetat film iizerine dikkatlice ve dogru
yerlerine ilistirilir ve bu is icin asetona batirlmis pamuklu bez veya firga
kullanihir. Her sandvig, prese koyulmadan once iki Taflon
(tetrafliioroetilen-rezin kaplanmus sentetik bir cam) levha arasina yerles-
tirilir.

Hidrolik (diiz-yatakl) laminasyonda; sandvig¢ yerlestirilmeden on-
ce, iki yliziine de paslanmaz gelik levha ve iki kat kurutma kagid: kapat-
lir. Bunun sebebi, presin plakalarinin yiizeyinde veya sandvig igerisinde
bulunabilecek esitsizligi (kalinhk farkini) bertaraf etmek ve belgenin ke-
narlarindaki kalinhik farkini ortadan kaldirarak lamine edilen malzeme-
ye esit miktarda basing uygulanmasini miimkiin kilmak igindir. Prese,
birden fazla sandvig koyulabilir. Birden fazla sandvi¢ koyuldugu zaman,
malzemelerin siralanisi s8yle olur: Paslanmaz gelik levha, kurutma ka-
gitlar1, taflon, sandvig, taflon, kurutma kagitlan, taflon, sandvig, taf-
lon, kurutma kégitlar, paslanmaz gelik levha.

Tatmin edici ve muntazam bir laminasyon igin ikiden fazla sand-
vi¢ bir prese koyulmamalidir. 1954-1957 yillan arasinda ABD National
Bureau of Standards’da yapilan arastirmalara dayanarak, bir plakaya
iki sandvi¢ veya zarf koyulmas: tavsiye edilmistir. Sayfa ve plakalarin
bitytikliigiine bagh olarak, bir zarf igerisine 4 ile 8 sayfa yerlestirmek miim-
kiin olabilir.

Sartlara ve kagidin cinsine bagh olarak, kagit belgelerin laminas-
yonu icin gerekli sicaklik 140-150°C, basing ise 22-36 kg/cm? dir. Genel-
de laminasyon igin 2,5-3 dakika gerekir ve 1sitma ile sofutmadan
miitesekkil tiim islem, 7-10 dakikalik bir siire alir. Yilksek basing sebe-
biyle seliiloz asetat, hem belge kagidinin hem de ipek kégidinin gdzenek-
lerine niifuz eder.

5,5 kg/cm? (8 1b/in?) basingtaki buhar, plakalar iginden gegirilir.
Sonugta iki dakika icerisinde sicaklik, gereken 150°C ye yiikselir. Ayni
anda plakalara basing uygulanir. 3 dakika sonra emniyet valfi agilir ve
plakalar su gegirilmek suretiyle sogutulur. Bu islem sirasinda gerekli ba-
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sing saglamir. Plakalar sogudugu zaman, basing kaldirilir ve lamine edil-
mis belgeler ¢ikarilir.

Barrow veya Arbee’nin rotari laminasyon isleminde ise; belgeyi ih-
tiva eden sandvig veya zarf, kuru kurutma kdgitlar1 arasinda diiz yataklh
bir presde 30-45 sn miiddetle 180-190°C de 1sitilir. Isinan sandvig, 25-40
kg/cm? basing altindaki iki merdane arasindan gegirilir. Belgelerin sicak
merdaneler arasindan gegisi de 30 sn tutar. Elde edilen laminat, hidrolik
presten elde edilene benzer, fakat aralarindaki ¢ok 6nemli fark, burada
seliiloz asetatin hemen hemen yapistirici gibi hareket etmesi ve kendisi-
nin belgenin igine ¢ok az niifuz etmesidir.,

Onarilan belgeler daha sonra mumlu ve silikonlu kagitlar arasina
yerlestirilip basing altinda biitiin gece bekletilir. Bundan sonra, ipek ka-
gidi ile onarimda oldugu gibi kesilirler.

Planlarin ve haritalarin laminasyonu da diger belgelerin laminas-
yonuna benzer. Ancak bunlarin arka yiizlerine bez gegirilir, 6n yiizlerine
ise ipek kagidi ve seliiloz asetat yerine sadece seliiloz asetat tatbik edilir.
Bu durumlarda hazirlanan sandvig veya zarf malzemelerinin siralanisi séy-
ledir: Seliiloz asetat film (iki levha), plan veya harita, seliiloz asetat film
(2 tabaka), bez. Uygulanan sicaklik ve basing ise bir miktar daha fazla-
dir, 150-155°C ve 25-40 kg/cm?.

Daha 6nce de bahsedildigi gibi iki laminasyon metodu arasindaki
fark, seliiloz asetatin belge kagidi agisindan yaptig is farkliigidir. Tek-
nikler arasindaki farklar su sekilde 6zetlenebilir:

Rotari Laminasyon

Hidrolik (diiz-yatakli) Laminasyon

Pres, 1sitma finimi vazifesi gériir
ve silindirik basing merdaneleri
vardir. Sicaklik, sandvig veya zarf
firinda diiz dururken tatbik edi-
lir; basing ise merdaneler arasin-
dan gecerken tatbik edilir.
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Pres, hidrolik basing ile biraraya
getirilmis buhar 1sitmal ve su so-
gutmali plakalardan miitesekkil-
dir. Sandvi¢ veya zarf plakalar
arasina yerlestirilir, 151 ve basing
ayni zamanda tatbik edilir. Ona-




Onanlan belge hava ile temas ede-
rek sogur.

Merdaneli presde diiz-yatakh pre-
se oranla daha fazla is1 tatbik edi-
lir, fakat siire daha kisadir.

Bir seferinde sadece bir sandvig
veya bir zarf islem goriir.

rilan belgeler, plakalar arasinda
soguk su dolasimi ile basing altin-
da sogutulur.

Sicaklik ve basing kontrolu, diiz-
yatakh presde merdaneli prese
oranla daha kesindir.

Presin her islemesinde iki sandvig
veya zarf iglem gorebilir.

Her iki cesit aletin maliyeti de yiiksektir ve kiigiik kuruluslann gii-
ciinii asar. Amerika Birlesik Devletleri ve Hindistan’daki Milli Arsiv’-
lerde diiz-yatakli hidrolik laminatérler; Amerika’daki birgok arsiv
merkezinde, Porto Riko, Fransa, Belgika, Polonya, {talya ve Londra’
daki British Museum’da vb. rotari laminatorler kullanilmaktadir. Arbee
Co., N.J., tarafindan dzel olarak yapilan yeni bir tir rotari laminatdr,
diger iki tiirden biraz daha ucuzdur ve ABD Milli Arsivi ve ABD’deki
diger merkezlerde kullamlmaktadir. Bir diger makine Yugoslavya-
Zagrep’te imal edilmis olan Masino-Impex Laminattrdiir. Bu lamina-
térde seliiloz asetat yerine (a) Moviphan ve (b) Polimetakrilat film kul-
lamimaktadir. Zagrep’te polietilen ile muamele edilen belgelerin daha iyi
sonug verdigi goriillmils ve yapilan denemelerde boyle belgelerin dekalin
veya benzen ile tehlikesiz olarak delamine edilmesinin miimkiin oldugu
gozlenmistir.

Bu laminatorlerin yiiksek fiyatlarindan baska, yiiksek sicaklik (tak-
ribl 150°C) gerektirmesi bir dezavantaj olarak telakki edilmektedir. Ay-
rica bu makineler, presde basing ve sicaklik tatbikinden bagka, restorasyon
islemini de hizlandirmamaktadirlar. Ciinkii, prese verilecek malzemele-
rin hazirlanmasi, lamine edilenlerin gikarilmasi, onarilan sayfalarin pres-
lenmesi ve sonunda kesilmesi, hep elle yapilan (manuel) islemlerdir.
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Kat yerine koruma seridi yapisinlmas: (Resim : Millj Kiitiiphane, Floransa}

Coziicit laminasyonu ile onanlmis belge (Resim : Floransa Arsivi)
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Hennecke metodu. Laminasyonda kullamlan K, makinesi
(Resim : A. Wagner)




Diiz yatakl hidrolik laminatér
(Resim : ABD Milli Arsivi, Washington)
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Deri bant veya serit iizerine dikme (Resim : Devlet Arsivi, Floransa)
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Cildi belgelerin kapagina sicak kalipla alon siis yapma
(Resim : MIilli Arsiv, Parls)
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Cilt atdlyesd (Resim : Millf Argiv, Paris)

Yazann ¢oziicii laminasyon isleminde egitim verisi
(Resim : Floransa Devlet Arsivi)




Arbee laminatéori

(Resim : ABD MIilli Argivi, Washington
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Laminasyondan dnce belge sandvi¢gi haarlamg (Resim : Milli Arsiv, Paris)




Diger Laminasyon Teknikleri

Arsivlerde kullanmilmak {izere birgok baska sicak kaplama islemleri
de kabul g&rmiistiir. Bunlar; pahali makine ve istenmeyen yiliksek sicak-
lik gerektiren laminasyon islemlerine alternatif olarak gelistirilmistir. Hep-
si de kaplama plastik filmler kullanir. Bunlar i¢inde bahsedilmeye deger
olanlar: Morane, Mipofolic, Genotherm, Hennecke, Postlip Duplex ve
Dispro metotlanidir.

Morane Metodu

Bu metot Middlesex (Ingiltere)-Ashford’da Morane Plastic Co. Ltd.
tarafindan gelistirilmistic. Bu metotta belge, parlak bir netice istenirse
seliiloz diasetat ile, mat bir netice istenirse selilloz triasetat film ile lami-
ne edilmektedir.

Laminasyon islemi belgenin, gereken neticeye gére segilen plastik
filmin 2 tabakasi arasina yerlestirilip, 80°C sicaklikta hafif bir basing al-
tinda preslenmesi ile yapilir. Basing tatbiki, fotografik kuru yapistirma
presi veya ev tipi elektrik {itiisiiniin istenilen sicakliga getirilip kullanil-
masi ile yapilir.

Bu teknigin en énemli faydasi, ¢ok diisiik sicaklik gerektirmesi ve
alet maliyetinin diisiik olmasidir. Pres otomatik olmadig igin bu metot
ozellikle biiyiik ¢aptaki isler i¢in uygun degildir. Tropikal iilkelerdeki sart-
lar igin de uygun degildir. Ayrica, plastik film tizerinde kullamlan sente-
tik rezin de zamanla renk degistirme isaretleri gosterir.

Mipofolic Metot

Bu metotta, bir tarafi yapistirici ile kaplanmis polivinil kloriir film
kullzmilir. Belge iki film tabakas: arasina yerlestirilir ve oda sicakhifinda
elle preslenir. Bu metod 1. Diinya Savas: sirasinda Alman ordusu tara-
findan haritalann laminasyonunda fazla miktarda kullamlmistr. Ayri-
ca, Federal Alman Cumhuriyetinde Miinih, Diisseldorf ve Oldenberg’deki
arsiv belgelerinin laminasyonunda, hem polivinil kloriir film hem de ya-
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pistirict bu tiir belgeler i¢in uygun olmadig: halde, kullamilmustir.

Genotherm Metodu

Bu metotta da polivinil kloriir film kullamilir. Laminasyon 70°C
sicaklikta Eichner Thermofilmer pres ile yapilir. Bu makine tamamen oto-
matiktir ve 30 cm ye kadar genislikteki belgeleri lamine etmeye miisait-
tir. Bu metot, gazete gibi genis belgeler i¢in uygun bulunmustur, fakat
daha &nce de belirtildigi gibi polivinil kloriir film, arsiv belgelerine uy-
gun degildir.

Hennecke Metodu

Bu metotta, Weil’de (Federal Alman Cumbhuriyeti) Louzawoke fir-
masinin ‘‘Ultraphan HK’’ ticari ismi ile iirettigi seliiloz asetat film kulla-
nilir. Laminasyon; takribi 80°C sicaklikta, 20 sn siire ile 30 kg/cm? basing
altinda yapilir. Kullamlan film, ABD National Bureau of Standards’in
laminasyon filmleri i¢in koymus oldugu 6zelliklere sahiptir. Arsiv uygu-
lamalar igin &zel bir mat cinsi mevcuttur ve bdylece belge yiizeyinde hig-
bir yansima olmadif i¢in okuyucuyu ve fotografciy1 rahatsiz etmez.

Bu metotta laminasyon, Karl Hennecke firmast (Birlingho-
ven/Siegkreis- Federal Alman Cumbhuriyeti) tarafindan imal edilmis olan
Kaschiermaschine K4 tipi rotari laminat&rde (takribi fiyat1 5.000 DM)
yapilmistir. Bu makine, dakikada 1 ile 2,5 m hizla siirekli laminasyon-
ki bu giinde 1500-3000 sayfaya tekabiil eder- yapabilecek kapasitededir.
Bu metotla muamele géren belgeler; ¢ok diizgiin, temiz ve mitkemmel
lamine edilmis durumdadirlar. Bu metottaki laminasyonu, gerekli sicak-
lik ve basinci saglayabilecek herhangi bir cins diiz-yatakl pres ile de yap-
mak miimkiindiir.

Bu metot, Koblenz arsivlerinde, Hague, Diisseldorf ve Marburg’-
da kullanilmistir. Ne yazik ki Karl Hennecke firmas: bu makinenin ima-
latina devam etmemistir, fakat talep olduBunda tekrar iiretmeyi
istemektedir.

Hennecke metodu, arsiv belgelerinin restorasyon iglemini hizlan-
diran ve daha fazla tahrip olmamalari igin oldukga emniyetli ve hizh ola-
rak ¢ok fazla miktardaki belgeyi lamine etmeye uygun bir metotdur.
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Postlip Duplex Metodu

Bu metot, Langwell tarafindan gelistirilmis ve Londra-Public Re-
cord Office’de test edilmistir. Birlesik Krallik Society of Archivists’in yii-
rattigi incelemelere goére, bu tilkedeki 21 arsiv merkezi bu metodu
kullanmaktadir. Bu metotta; polivinil asetat yapistiric emdirilmis, lifle-
ri gliglii 6zel bir ipek kagidi (1 m? si 15 g agirlikta alfa-seliiloz ipek kag:-
d1) ile asit nétrlestirici kimyasal magnezyum asetat kullamlmaktadir.
Vidah kuru-yapistirma fotografgi presi yardimi ile yapistirict emdirilmis
ipck kagidi, 85°C sicakhk ve 9 kg/cm? basing altinda belgeye tatbik edi-
lir. Bu islemde asit alici madde (magnezyum asetat) oldugu i¢in bu me-
todun tek islem ile hem dezasidifikasyon hem de laminasyon islemlerini
yapmayi basardigi iddia edilmektedir. Ancak Smith, dezasidifikasyon {ize-
rine yaptifi ¢alismasinda, magnezyum asetatin ndtralizasyon sonucu asetik
asit agiga ¢ikardifi ve bunun sonucunda da pH nmin yavas yavas 8 den
6 ya diistilinii iddia etmistir. Ayrica, magnezyum asetat ile muamele
cdilen belgeler, laminasyondan sonra kararmaktadir. Bu istenmeyen du-
rum tropikal sartlarda daha da belirginlesmekte ve bu itibarla metodun
tropikal tilkeler i¢in uygun olmadig: disiiniilmektedir.

Postlip ipek kagidi ile laminasyon, oda sicakhfinda da yapilabilir.
Bu durumda belge iki ipek kagidi arasinda sandvig¢ yapilarak diiz-yatakl
prese yerlestirilir ve bes dakika siire ile tam basing uygulanir. Daha son-
ra presden g¢ikarihp aseton, metil ruhu, izopropil alkol veya trikloreten
gibi bir ¢oziicii ile 1slatilmis pamuk kullanarak ylizeyi hafifce ovulur. Dup-
lex ipek kagidi ¢oziiciiyii biinyesinde tutma egiliminde oldugu igin, cilt-
leme veya dikme gibi islemler yapmadan once, bir siire kurumaya
birakmak gerckmektedir. Bu metotla onarim goéren belgelerin birbirine
yapisugi gozlenmistir, fakat bu problem, belgeler iistiiste koyulmadan
veya ciltlenmeden 6nce Fransiz tebesiri ile pudralanarak kolayca ¢oziim-
lenmistir. Son zamanlarda postlip duplex ipek kagid yerine, sadece tek
ylizii magnezyum asetatl polivinil asetat yapistiricr ile kaplannis glassi-
ve tipi ipek kdgidi kullamilmaktadir. Bu kagit, kuru yapistirma fotograf-
¢t presi kullamlarak tatbik edilmistir. Bu kdgitta bloklama tehlikesi
yoktur. Magnezyum asetat ihtiva etmeyen benzer lamin asyon malzeme-
leri de meveuttur.
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Dispro Metodu

Londra’daki-British Museum’da, arka yiiziinde akrilat rezin yapis-
uirict bulunan dispro ipek kagidi kulanilarak kitaplarin laminasyonu ya-
pilmistir. Laminasyon sogukta, yani 1s1 tatbik edilmeden, basing altinda
gerceklestirilmistir. “‘Ronosealer’’ olarak bilinen makinenin, manuel ve
otomatik olmak tizere iki ¢esidi vardir. imal edildigi zaman fiyat1 pahal
degildi (200 $), fakat maalesef artik tiretilmemektedir. British Museum,
kullanilan ipek kagidimin tatminkar netice verdigini ve 20 ing¢ genislige
kadar olan belgelerin bu makine ile lamine edilebilecegini rapor etmistir.

Yukarida sézii edilen aletten baska, 1954 yilindan beri Roma’daki
Instituto di Patalogia del Libro’da, polivinil kloriir veya seliiloz asetat
film kullanarak; baski malzemelerin, belgelerin ve parsémenin laminas-
yonunda kullanilan ve Rugiero’nun tasarimladifi $zel yapim hidrolik pres-
den de bahsedilebilir. Ayrica Rusya’daki ‘‘Preservation and Restoration
of Documents’’ laboratuvarinda; polietilen film ile belgelere sicak kap-
lama yapilan Zagrep’dekine benzer hidrolik tipte bir laminat&r gelistiril-
mistir. Bu alette laminasyon 100-115 °C sicaklikta ve 4,5 kg/cm? basing
altinda yapilmistir. fslemin tamamlanmasi 30 sn ile 1 dakika arasinda
bir siire almistir. Zagrep’deki arastirmalar, polietilen ile lamine edilen
belgelerin tehlikesiz delamine edilebildigini g&stermistir.

Asapgidaki Tablo 2’de, kullanilmakta olan veya gelistirilen degisik
laminasyon metotlarinin, yapistirma usulleri ve film cinsleri goriil-
mektedir.

TABLO 2

Metot Plastik film cinsi Yapistirma usulii

Hidrolik diiz-yatakli Is1 : 140-150 °C; Ba-
laminasyon (ABD) Seliiloz asetat film sing : 22-36 kg/cm?

Masino-Impex diiz-  Moviphan (metakrilat Isi: basing
yatakli laminasyon film), polimetakrilat

(Yugoslavya) film veya polietilen

film veya seliiloz asetat

film
Hidrolik diiz-yatakli Polietilen film Isi: 110-115 °C; Ba-
laminasyon (Rusya) sing : 4,5 kg/cm?
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Hidrolik diiz-yatakh
laminasyon (italya)

Rotari laminasyon
(Barrow)

Rotari laminosyon
(Arbee & Co.)

Rotari laminasyon
(Kaschiermaschine)

Rotari laminasyon,
otomatik (Genotherm)

Kuru yapistirma fotog-
raf presi (Morane)

Kuru yapistirma fotog-
raf presi (Dipofolic)

Kuru yapistirma fotog-
raf presi (Postlip)

a) Polivinil kloriir

b) Seliiloz asetat film

Seliiloz asetat film

Seliiloz asetat film

Yapistiricih seliiloz
asetat film

Yapistiricili  polivinil
kloriir

a) Yapistiricih seliiloz
diasetat

b) Yapistiricih seliiloz
triasetat

Yapistiricili
kloriir

polivinil

Polivinil asetat yapisti-
ricih giigli lifli ipek ka-
gidi ve magnezyum
asetat (asit alici)

Coziicii Laminasyonu

Isi : 80°C; Basing: 30
kg/cm?

Is1 : 140-150°C; Basing :
25-35 kg/cm?

Is1 : 140-160°C; Basing :
25-40 kg/cm?

Ist : 140-160°C; Basing :
22-36 kg/cm?

Is1 : 80°C; Basing : 30
kg/cm?

Is1 : 70°C; Basing : 4,5
kg/cm?

Is1 : 80°C; Hafif basing

Is1 : 80°C; Hafif basing

Oda sicaklifi; Basing : 6
kg/cm?
Ist yok;
kg/cm?

Basing : 9

Simdiye kadar anlatilan laminasyon metotlari, kiigiik arsiv mer-
kezlerinin ve arsiv atélyelerinin imkanlarini asan pahal aletler gerekti-
rir. Baz arsiv kuruluslan da arsiv malzemelerinin restorasyonunda yiiksek
sicakhk ve basing kullanma hususunda tereddiit etmektedirler. Boyle ku-
ruluslar, plastik filmi yumusatmak i¢in organik ¢éziiciilerin kullamildig
manuel metotlar1 kullanabilirler. Bu metot Yeni Delhi’deki National
Archives’da gelistirilmis ve ‘“Hint usilii laminasyon” olarak bilin-

mektedir.

Bu, kolay kinlabilen gevrek belgelerin restorasyonu igin basit, ucuz
ve tesirli bir metottur. Seliiloz asetat film ve ipek kagidi ile belgeden bes
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kath bir sandvig hazirlanir. Bir non-linting bez yardim ile sandvigin or-
tasindan baslamip kenarlarina dogru aseton siiriiliir. Sandvigin 6biir yii-
ziine de aym islem tatbik edildikten sonra, aleldde bir cilt presinde
preslenir. Bu metot, biiyiik kiigiik her gesit belge onarim merkezinde ra-
hathikla uygulanabilir ve klasik metotlardaki gibi belgeler tek tek mua-
mele gorebilir. Bu metot ile, kalinlif1 ne olursa olsun, her cins kafit restore
edilebilir. ipek kagidi yerine pagavra kagidi da kullamlabilir.

Teknik basittir. Malzemeler gereken biiyiikliiklerde kesilerek su sira
ile belge sandvigi hazirlanir: Ipek kagidi veya pagavra kagid, seliiloz asetat
film, belge, seliiloz asetat film, ipek kagid1 veya pagavra kdgidi. Sandvi¢
{istii camh bir masaya konulup yiizeyi diizlestirilir. Tibbi pamuk veya non-
linting bez kullanarak sandvigin iistiine bir miktar aseton uygulanir. Ase-
ton tatbik edilirken sandvigin ortasindan baslanir, kenarlara dogru ha-
fifce bastirilarak muntazam bir sekilde siiriilmesine dikkat edilir. Ipek
kagid: asetonu emer ve seliiloz asetat film, jel haline gelir. Aseton siir-
mek igin kullanilan bez, iistiinde fazla aseton olmadan ikinci defa sand-
vi¢ yiizeyine biraz daha bastirilarak siirtiiliir. Bu islem 15-20 dakikalik
stire alir. Sandvig kaldirilir ve arka yiizeyine de ayni islem uygulanir. Bu
sekilde muamele géren belge 5 dakika siireli kurumaya birakilir ve el ile
hava kabarciklarini bertaraf edecek ve ipek kagidi belge ylizeyine diiz-
giince yapisacak sekilde diizeltilir.

Bu sekilde takviye edilen belge cam iizerinden kaldirilir. Bazen, fazla
miktarda aseton kullanma sonucu belge cama yapisir. Bdyle durumlar-
da, bir ucundan baslanarak cam yiizeyinden soyulup ¢ikarilabilir.

Bu sekilde lamine edilen belgeler, besli gruplar halinde aralarina
mumlu kdfit konularak cilt presine koyulur ve bdylece onarim islemi s1-
rasinda olusabilecek hava kabarciklar ve kirismalar énlenerek diizgiin
bir ylizey elde edilir.

Bu metotta; yiiksek sicaklik, yiiksek basing ve pahali alet geregi
ortadan kaldinlmistir. Ayni1 zamanda bu metot, klasik takviye metotla-
rimin gelismis merhalesidir. Bu, belgeye iyi bir okunabilirlik verir, muh-
temel bdcek istilasini artirici ydnde etki yapmaz ve belge kalinhigini ¢ok
az artirir. Bu metot, suda ¢dziinen miirekkebi olan ve renkli belgelerin,
karbon kopyalarin ve miihiirlii belgelerin onarimi i¢in uygundur. Ayri-
ca, yirtik pargalar olan belgelerin birlestirilmesinde, her tiirlii kagitta,
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gerek tek, gerekse ¢ift tarafli takviyelerde, kédgida veya beze yapistirma-
larda ve sirt gecirmede kullanmaya uygundur. Biitiin bu avantajlara ila-
veten, bu tiir laminasyon, makine laminasyonundan daha hafiftir, ¢linkii
ipek kdgidini yapistirmak icin gerekecek en az miktarda seliiloz asetat biin-

vede tutulur; halbuki makine laminasyonunda scliiloz asetat filmin tama-
mi ahikoyulur. Bir bagka deyisle, sayfalari ¢Oziicii laminasyonu ile onari-

lan bir kitap, sayfalari makine laminasyonu ile onarilan benzer bir kita-
ba nazaran ¢ok daha hafiftir. COziicii metodu, 1s1 laminasyon metodunun
biitiin avantajlarina sahiptir ve ayrica da pahali teknik cihaz gerektirmez,
Gereken malzemeler yalnizca; bir camh masa, seliiloz asetat film, ipek
veya pagavra kagidi, aseton ve pamuktur.

Bu metot, Yeni Delhi ve daha bir¢ok iilkede test edilmistir. Gear’e
gore; ABD-National Archives’da yapilan fiziksel testler, makine lami-
nasyonunun yerine bu metodun kullanlabilecegini géstermistir. Bu me-
tot, 6zellikle mumlu miihiir ihtiva eden belgelerin onarimina uygundur.
Ancak, bu metodun basarisi restoratériin maharetine baghdir.

ABD-National Bureau of Standards’dan Wilson ve Forshee; ¢6-
ziicti laminasyonunun, sicaklik ve basincin séz konusu oldugu makine
laminasyonu ile rekabet edebilecek durumda oldugu ve laminasyon pre-
sinin malf kiilfetini karsilayamayan kuruluslar i¢in cazip oldugunu be-
lirtmislerdir.

Plenderleith’e gére ¢dziicii laminasyonu, §zel bir alet gerektirme-
mesi ve belgenin ne sicaklik ne de basinca maruz birakilmas: agisindan
gerceklestirilmesi kolay bir metottur. Papritz; Kathpalia ve Gear’in bu
metot ile elde ettigi sonuglara gére Hint usulii ile lamine edilen belgele-
rin katlanabilirliliginin sicak kaplama yapilmis belgelere nazaran daha
iyi oldugunu rapor etmistir. Bu durumda su ortaya gikiyor ki; tek belge-
lerin restorasyonundaki laminasyon meselesi, yakin bir gelecekte diinya-
nin her tarafindaki arsivlere yayilacak olan bu metot ile halledilmistir.
Hakikaten ilk kullanildipi 1953 vilindan beri bu metot kendini ispatla-
mig ve Amerika, Avrupa ve Asya’daki birgok arsiv merkezinde ve hatta
Afrika’daki birkag merkezde de kabul gormiistiir,

Belgeler bu metot ile onarilirken birtakim tedbirlerin alinmas: ge-
rekir: (a) Odada sigara i¢ilmemesi ve hi¢ bir suretle ¢iplak alev bulunma-
mas1, (b) Mitkemmel bir hava sirkiilasyonunun mevcut olmasi ve aseton
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buharlarinin fanlar yardimu ile stirekli olarak digar atilmasi hususlar1 ye-
rine getirilmelidir.

Havas! iyi bir sekilde degistirilen bir yerde ¢ahsildig siirece, zehir-
lenme tehlikesi ve ¢alisanlara bir zarar séz konusu degildir. Aseton, la-
boratuvarlarda ve endiistride genis capta kullanilir ve bu kimyasal
maddenin kullanilmasinin hastalik yapic tesiri ile ilgili bir rapora rast-
lanmamistir. Bununla beraber derisi hassas olan kisilerin aseton kulla-
nirken cerrah eldiveni takmasinda fayda vardir.

Son yirmibes yilda restorasyon konusunda dikkate deger ilerleme-
ler kaydedilmistir. Bunlardan ¢ikarilan bariz birkag netice sdyle sirala-
nabilir: (a) Degerli belgelerin laminasyonunda polivinil kloriir film
kullanilmamalidir; (b) Seliiloz asetat film ile yapilan laminasyon, belge-
lerin onarimi igin emniyetli bir metottur ve Hint usulii ¢6ziicii laminas-
yonu, 1s1 ve basinca dayanamiyacak belgelerin laminasyonu igin kendini
ispatlamistir; (c) Laminasyon maksadiyla kullamlan polietilen film dela-
mine cdilebilir ve laminasyon igin seliiloz asetattan daha iyidir.

Restorasyon; insan mahareti ile imal edilmis ¢ok sayidaki malze-
menin mevcudiyeti ve kullamilmas: sebebiyle karmagik ve kagida zararh

bir etkisinin olmadigi ve ise yarar oldugu iddia edilen zahmetli bir tek-
niktir. Cok defa bu malzemeler, zaman gegtikge belgeleri takviye etmek-

ten ziyade onlara zarar vermislerdir. Bu karisiklii ¢6zmenin en emin yolu
ise; ABD-National Bureau of Standards’da belgelerin laminasyon ile ko-
runmasi iizerine ve Marburg’daki Archiveschule’de yapilanlara benzer
sekilde, kimyacilarin aragtirma yapmasidir.

CILTLEME

Daha 6nceki boliimlerde teferruath olarak anlatilan metotlardan
biriyle giiglendirilen ve ciltlenmesi gereken belgeler, normal islemler ile
ciltlenir. Bazen bu islemler arasinda kiigiik fakat Snemli farkhiliklar ola-
bilir. Ciltleme isinin; birlestirme, dikme, sirt gecirme, kapak raptetme
ve kaplama gibi kademelerinin hepsi elle yapilir. Iplik ve banttan, tahta
ve deriye kadar biitiin malzemelerin en iyi cins olmasi gerekir. Ozellikle
koruma igin yapilan ciltlemelerde, dayamkliik ve siireklilik 6én planda
oldugu igin, isciligin yiiksek olciide olmasi gerekir.

119

L




Tek sayfa olarak (sayfa sayfa) onarilan belgeler dikkatlice karsi-
lastirilir ve béliimler haline getirilir. Bir bsliim, yirmi veya onalti sayfa-
lik olabilecegi gibi, genellikle sekiz sayfadan meydana gelir. En genis iki
sayfa ¢calisma masasinin {izerine konup bir 6l¢ii ¢izilir. Bu ol¢ii, sayfala-
rin genigliginin iki kati ile 5 cm de muhafaza i¢in ayrilarak ¢ikarilir. Da-
ha sonra 8 cm genislikte ve sayfa boyundan biraz daha uzun koruma
seritleri kesilir. Belge ciltlerinin muhafazasinda el-yapimi kagit kullanil-
mahdir; pagcavradan yapilmis bond kagidi da kullanilabilir, fakat bu iyi
kalite bir el-yapimi kagit kadar dayanikh degildir. Eger bond kagidi kul-
laniliyorsa koruma kagidinin doku tanecikleri sayfaninki ile ayni yénde
olmalidir.

Sayfa 1

Sayfa 2

e

Sayfa 4 Sayfa 5

T — ]

. . - —— -

Sekil : 8 Sayfalann merdiven bi¢iminde yerlestiriligi

Sekiz sayfalik her bsliim, koruma seritleri yardimu ile ¢alisma ma-
sasinin lizerine sayfa sayfa yerlestirilir. Bu yerlestirme, iki sayfanin ara-
sina koruma kagidi yerlestirilmek suretiyle, 1 ile 8, 2 ile 7, 3 ile 6, 4 ile
5. sayfalar biraraya getirilip, Sekil : 8’de goriildiigii gibi merdiven bigi-
minde {istiiste siralanarak yapilir.

Koruma seritlerinin genisligi, alttakinden iisttekine dogru gittikge
azalir, boylece yapraklar daha muntazam katlanabilir. Eger bu yapilmazsa
icerdeki sayfalar disariya cikint1 yapar. Her b&lim ayn sckilde koruma
altina alinir.

Diizgiin yapilan bir muhafazanin su faydalari vardir: (a) Dikme
kisminin yeni kgt {izerinde yapilmasim saglar, yani koruma seritleri,
mukavemeti az orijinal sayfalarin dikme sonucu meydana gelecek bask:
ve gerilmelere maruz kalmamasini ve kullamhrken yirtilmamasim sag-
lar; (b) Dipteki yazilarin yaninda bir kenar boslugu meydana geldigi icin,
hem kullanmak kolaylasir ve hem de bu yazilar daha rahat okunur; (c)
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Ciltli belgelerin mikrofilme alinmasini kolaylastirir; (d) Gayrimuntazam
ebadl belgelerin diizgiin, béliimler halinde biraraya toplanmasina vesile
olur.

Bazi arsiv kuruluslarinda, bir bsliim teskil eden sayfalarin katlan-
ma yerlerine 20 mm genislikte ipek ka&gidi seritler yapistirilir. Bu seritler,
i¢ sayfalarda katlanma yerinin i¢ kismina, dis sayfalarda ise katlanma
yerinin dis kismuna yapistirilir.

Koruma sgeritleri kullanilinca, seridin belge ile birlesme yeri, sirta
oranla yani seridin katlanma yerine oranla daha kalindir. Muntazam bir
kalinlik tesis etmek igin, 4-5 cm genisliginde, yani koruma seridi genisli-
ginden biraz daha dar kagit pargalar: hazirlanir ve her béliimiin kat yer-
lerinin arasina yerlestirilir. Ara kagidi (Ger-in paper) olarak isimlendirilen
bu fazla kiliflar, her béliimiin igine yerlestirilir, en disa yerlestirilmez.
Bu is de tamamlandiktan sonra, sirt kismindaki kabarikliklar: bertaraf
etmek i¢in béliimler prese (nipping press) koyulur. Ara kagidi ve koru-
ma seridinin iki ugta fazlalik kisimlari varsa bunlar kesilir ve seride diki-
lir. Dikis, bastan itibaren esnektir yani cildin esnek olarak agilabilmesini
saglamak i¢in iplik, her béliimiin i¢ katlanma yerinden gegirilir. B6lim-
ler dikildikten sonra, genellikle sayfalardan daha kalin ve el-yapimi ka-
gitlarin kullanildigi, son kédgitlar hazirlamir ve bunlar da béliimlerin
dikildigi sekilde cildin basina ve sonuna dikilir.

Dikilmis cildin sirt1 yuvarlanir ve astarlamir. Mukavvalar kesilir,
seritlere baglanir ve kaplanir. Sayfalan lamine edilmis ciltlerin yaris: de-
ri ile ciltlenir ve sirtlar1 bosluklu olur. Digerlerinde ise deri direkt sirta
yapistirihir ve boylece sirtlar: siki olur.

Ciltleme ¢alismalari, hemen her iilkede mevcut olan “‘A’’ simifi el-
yapimu ciltleme 8zelliklerine ve belirlenen tanim ve uygulamalarla uyumlu
olarak yapilir.
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7. BOLUM
BELGELERIN RESTORASYONUNDA OZEL PROBLEMLER

Haritalarin, semalarin, yanmis, suya batmis veya tahrip olmus bel-
gelerin, parsdmen ve tirsenin, aga¢ kabugu, palmiye yaprag ve miihiir-
lerin restorasyonu &zel islemleri gerektirir. Boyle belgeler, tahribati
ortadan kaldiracak 6zel islemlerin yam sira, maharet, tecriibe, dikkat ve
sabir da ister.

HARITALAR VE SEMALAR

Haritalann biiyiikliikleri gok farkhidir ve kagit, bez gibi degisik mal-
zemeler iizerine yapilirlar. Bunlar tam &lgekli olarak gizilirler, Haritala-
rin ¢ogu biiyiik belgelerdir ve normal kag1da oranla daha fazla gerilmeye
maruz kalirlar. Bu tiir gerilmelere dayanabilmeleri igin mitkemmel kali-
tede kit veya bezler lizerine gizilirler ve normal yipranma ve yirtilma-
lara direng gosterecek giigte takviye saglayacak sekilde onarim gérmeleri
gerekir. Ayrica onanim herhangi bir ¢armkhga sebep olmamalidir.

Monte Etme (Mounting)

Zamanla bozulmayan, gegerli bir takviye metodu beze veya kagi-
da monte etmedir. Kagit restorasyonu igin gelistirilmis olan makine veya
¢oziicili laminasyonu gibi diger metotlar, haritalarin restorasyonunda da
kullamlmistir ve emniyetli olarak kullamilabilirler.

Beze monte etme, haritalarin tahribata direngli olmalarina yardimei
olur ve dmiirlerini uzatir. Muhafaza etmeye deger nitelikteki ince veya
zayif kagith haritalar ile telafisi miimkiin olmayacak tarzda yirtilmis plan-
larin ve kotii kullanilan veya sik kullanilan haritalarin, beze veya kagida
monte edilmeleri gerekir. Sahip oldugu degisik problemler sebebiyle her
harita, onaran kisinin kabiliyet ve mahareti ile kars1 karsiya kalir. Eger
onarim iyi olarak yapilmissa, onarilan sayfada herhangi bir biikiilme ol-
maz. Katlanarak muhafaza edilmeleri gereken biiyiik haritalann, bez veya
kagida yapisirmadan 6nce boliimler halinde kesilmeleri gerekir.

Monte etme islemi, dzellikle kolay kirilabilen ve pargalanmis hari-
talar igin, pahali ve zaman alic1 bir metottur. Bu bakimdan 8nemli ve
az bulunan haritalarin pargalanmalarini beklemeden onlarin monte edil-
mesi daha ekonomik olmakta ve tavsiye edilmektedir.
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Kagit Uzerindeki Haritalar

Kagit lizerindeki haritalar; miislin, ince uzun bez veya keten mal-
zemeler {izerine monte edilirler. Bez, harita ebadindan biraz daha biiyiik
kesilir ve harita montaj masasinin iizerine diizgiince gerilip tutturulur.
Masanin yiizeyi diizgiin, musamba veya yumusak kauguk ile kaplanmis
olmahdir. Eger biitiin bu imkénlar mevcut degilse, bezin gerilecegi yerin
sert yiizeyi 6nce kurutma kagidi ve sonra da mumlu kagit ile kaplan-
mahidir.

Harita temizlenir ve renkleri sabitse (akmiyorsa) bir siinger vasita-
siyla su ile nemlendirilir. Daha 6nce yapilmis onarimlar ve kullanilan ona-
rim malzemeleri gikartilir. Yikanan ve temizlenen haritalar daha sonra
diizlestirilir ve yilizii alta gelecek sekilde mumlu kagidin {izerine yayilir.
Taze hazirlanmis ve i¢ine gliserin ve mantar 6ldiiriicii “‘topan’’ ilave edil-
mis kola (Ek 3), haritamin yazisiz yiizeyine siiriiliir. Daha sonra harita-
nin kolali yiizii, gerilmis olan bezin lizerine koyulup ¢ok dikkatli bir
sekilde once elle ve daha sonra bir bezle ovarak ve kemik diizleyici ile
ortadan baslayip kenarlara dogru diizlestirilir. Eger harita gevrek veya
kolayca kiralacak durumdaysa, o zaman kola, bezin lizerine siiriiliir ve
biitiin kirik pargalar dikkatlice yerlerine yerlestirilir. Daha sonra harita
mumlu kagit ile értiiliir ve iistten preslenerek beze iyice yapismasi ve ha-
ritadaki kirisiklik ve hava kabarciklarinin giderilmesi saglanir. Sonra ku-
rutulur. Kuruduktan sonra bezin fazlaliklar kesilir, ancak kesilirken
haritanin etrafinda bir miktar kenar birakilir. Eger haritanin arkasinda
herhangi bir yaz1 varsa bu kisim pacavra kdgidi ve kola ile gli¢lendirilir.
Bu isi yapmak i¢in yazili kismin {izerine yaziy1 drtecek biiytikliikte kesi-
len bir mumlu kagit ortiiliir ve daha sonra harita’yukarida anlatildig se-
kilde beze yapistirilir. Monte ve kurutma isleminden sonra yazinin tize-
rine gelen bez kesilip ¢ikarihir, mumlu kagit alinir ve bezin kesik uglan
yapistirilir.

Diiz bir sekilde saklanabilecek biiyiikliikteki haritalar, yukarida an-
latildig1 gibi onarilir. Daha biiyiik ebadda olup da katlanmig olarak sak-
lanmasi gerekenler ise; once bgliimler halinde kesilir, sonra harita
kagidimin kalinhigina ve katlanmus haliyle diiz olarak muhafaza edilebil-
mesi icin gereken katlama sayisina bagli olarak boliimler arasina 2-4 mm
bosluk birakilir ve bilyiik bir bez pargas: iizerine bu béliimler teker teker
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yapistinlir. Eger harita ¢ok biiyiikse, o zaman bélumler ayri bezlere ya-
pistinilir ve bu pargalar, polivinil alkol yapistirici ve bez seritler kullana-
rak birbirlerine baglanir.

Haritalarin ¢ift yonlii katlanmasindan sakinmak lazimdur. Ciinkii
katlarin kesistigi késeler yipranmaya en miisait yerlerdir. Tek yonli kat-
lanan haritalar uzun siire gok iyi dayanirlar.

Haritay: bez iizerine yapistirirken harita ve bez dokularimm ayni
yonde olmasina itina gésterilmelidir. Bu itina, bez ile harita kagidimin
genisleme ve biiziilmelerinin ayni olmasina yardimei olur. Tek pargal ha-
ritalar, bir¢ok depoda yapildigi gibi, rulo halinde muhafaza edilebilme-
lerine ragmen, beze yapistinilan haritalar genellikle diiz olarak muhafaza
edilirler.

Unlu kolalar gerck hazirlanirken, gerekse stiriiliirken dikkatli olun-
masi gerekir; bunlar, krema kivamindan kati ve fakat firga ile siiriilebi-
lecck sekilde civik olmahdir. Eger ¢ok kati olmuslarsa, bir miktar su ilavesi
ile istenilen kivama getirilebilirler. Kola icinde higbir piitiir olmamalidir.
Bulunacak en kiigiik bir piitiir haritada siskinlik yapar. Bunu dnlemek
igin ise, kolanin kullanilmadan once bezden siiziilmesi gerekir.

Kégidi ¢ok zayif olan, birgok yeri pargalannus haritalar, sadece bez
tizerine yapisuirilirsa bunlar kullanma ve yirtilmaya kars: yeterli muka-
vemet kazanamazlar. Boyle haritalarin 6nce el-yapimi veya iyi kalitede
baska cins bir kagit ile arkalar kaplanir ve kaplama yapilirken kagit ile
harita kdgidinin dokuma yénlerinin ayni olmasma dikkat edilir. Arkas:
kaplanmis harita daha sonra yukarida anlatildig sekilde beze monte edilir.

Eger haritanin ylizeyinde gatlaklar ve kiriklar varsa, pagavra kagi-
diile korumaya alimir. Bunun igin uygun biiyiikliikte kesilen pagavra ka-
8id1 haritanin f{izerine koyulur, bir fir¢a kullanilarak ortadan baslayip
kenarlara dogru gidilerek kola siiriiliir. Daha sonra haritanin yiizeyi mum-
lu kagit ile 6rtiiliip bunun istiinden ovulur ve béylece pacavra kagidinin
haritaya tam yapismas: saglanir. Mumlu kagit degistirilerek aym islem
tekrarlanir. Sonunda da harita hafif bir basing alinda kurutulur. Kuru-
duktan sonra haritanin etrafinda ¢epecevre dar bir kenar birakilarak pa-

cavra kagidi kesilir.
Laminasyon .
Laminasyon makinesine girebilecek biiyiikliikteki haritalar lami-

nasyon islemi ile onarilabilir. Haritalar &nce asitten arindirilir, kurutu-
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lur ve diizlestirilir. Laminasyon igin harita sandvigi soyle hazirlanir:
Kurutma kagitlan, taffon, bez (miislin, long cloth veya keten), seliiloz
asetat film (iki levha), harita, seliiloz asetat film (eger yiizeyi pagavra vs.
ile kaplanmamussa iki levha), pagavra kagidi (eger yiizeyi drtmek gereki-
yorsa), taflon, kurutma kégitlar.

Laminasyon, 6. Bsliimde anlatldig: gibi yapilir, ancak biraz daha
fazla basing (27-40 kg/cm?) uygulanir. Boylece gii¢lendirilen harita kesi-
lir ve kivrilma temayiiliinii ortadan kaldirmak igin preslenir. Ancak, ha-
rita baski ise veya her iki yiiziinde de sekil varsa, sandvig hazirlanirken
arka yiizdeki bez yerine de pacavra kagidi koyulur.

Laminasyon, haritada herhangi bir biikiilme veya 6l¢iilebilecek mik-
tarda ebad degisikligine sebep olmaz. Ancak, renklerinin bozulmamasi
icin dikkat sarfedilmelidir. Bu da sicaklik ve basing kontrolu ile yapila-
bilir. Mavi kopyalar ve photostat’lar da yukaridaki gibi lamine edilebi-
licler. Photostat’larda, yiizey kaplanmaz ve sadece arkasi bez veya asetat
film ile kaplanir.

Bez Uzerindeki Haritalar

Saman kagidi iizerine veya saman bez iizerine yapilmis haritalar
veya haritalarin fotograflan hep restoratdre tamir edilmek lizere gelir.
Bu tiirdeki haritalar laminasyon islemi ile takviye edilemezler. Bunlari
takviye etmenin en uygun metodu; seliiloz asetat-propianat lake veya po-
livinil alkol yapistinici kullanarak bunlar bez iizerine yapistirmakur. Bu
malzemeler iizerine yapilmis haritalar neme ve nem degisikliklerine kars
asir1 hassastirlar ve cok dikkatli islem gerektirirler. Cok 1slak saman ka-
gitlari ve saman bez iizerindeki haritalar elektrikli iitii ile Gttlenirken ku-
rutma veya diizlestirme sirasinda ¢ok genisler ve 6lgiilerini kaybederler.
Bu malzemeler iizerindeki haritalar, en az miktarda islatilip iitiilenerek
diizlestirilirler. Bununla beraber, saman bez fizerindeki kingikhklar ta-
mamen giderilemez. Bu bakimdan, bdyle malzemeli haritalarin onanl-
diktan sonra diiz olarak saklanmalar gerekir.

Rulo halindeki haritalar, kullanilmak iizere aqilip tekrar rulo hali-
ne getirilirken 6nemli miktarda gerilmeye maruz kalirlar. Boyle harita-
larin muhafaza edilebilmesi icin, diizlestirilip yiizey koruma yapilmasi
gerekir. Bdyle haritalarin yiizeyleri seliiloz asetat lake ile muamele edile-
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bilir ve boylece haritanin kagidi zarar gérmeden yiizeyine iyi bir cila
yapims olur. Iyi bir koruma saglayan bir diger cild da benzen icinde
% 15 Bedarcril (metilmetakrilat) ¢ézeltisidir.

Eger cilah bir yiizey istenmiyorsa; 1:3 ombra boyasi (amber) ile 2:3
terebentin yag: karistinlarak elde edilen karisim yumusak bir firga ile yii-
zeye tatbik edilip daha sonra tiiysiiz bez ile silinerek donuk ve antika bir
goriiniim elde edilebilir. Bu muamele bagen dekoratif kullanima tahsis
cdilen haritalara da uygun olur.

Bitiin bu vernikler, yiizeyi toz ve kirden korur; fakat eger dogru
olarak uygulanmazlarsa, bir siire sonra kagidin kahverengilesmesi ve ki-
riligan hale gelmesine sebep olarak ona zarar verirler.

KAVRULMUS BELGELER

Normal depolama sartlarinda yanmig belgelere sik rastlanmaz. An-
cak, sabotaj veya kazara ¢ikan yangin neticesinde belgeler kismi olarak
yanabilir veya kétii bir sekilde kavrulabilir. Bdyle belgeler, sayfalarin spa-

til yardimu ile birbirinden dikkatlice ayrilmasi, kink kisimlarin biraraya
getirilip seliiloz asetat filmler arasinda ve hafif basing altinda lamine edil-
mesi suretiyle kurtarilirlar. Boyle laminasyon fotografik reprodiiksiyo-
na cngel olmaz ve bunlar1 kullanmak ve yazilarini okumak mimkiindiir.

Kitap kapaklari yangindan tahrip olarak kavruldugu, fakat cilt mu-
kavvalarimin saglam oldugu hallerde; kavrulan kisim kesilip atilir ve mu-
kavva lizerine yeni bir kapak yapistirihr. Daha ciddi durumlarda, eski
bez tamamen gikartlir ve yeniden kaplanir. Eger sayfalarin uglan da kav-
rulmussa, kavrulan kisimlar kazimip aulir ve sayfalarin hepsi muntazam
biytikliikte olacak sekilde kagit yapistinlarak onarilir, dikilir ve tekrar
ciltlenir.

Kavrulmus Belgelerin Okunmasi

Kavrulmus belgeleri okumak icin, yangin ve sicaklifin miirekkebe
olan etkisini anlamak gerekir. Degisik miirekkepler degisik sekilde etki-
lenirler. Anilinli mirekkepler ayrisirlar ve kagitta hicbir iz birakmazlar.
Karbonlu ve demirli miirekkepler ise, uygun bazi muameleler yapilarak
okunabilir hale gelecek kadar kahnti birakirlar,
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Fotografik Metot

infra-red (kirmiz1 6tesi) 1518a hassas levhalar kullamlarak kavruk
belgelerin fotografik reprodiiksiyonlan yapilir. Elde edilen baskilardaki
yazilar aydinlik zemin lizerinde siyah olarak gdriintr ve kolaylikla oku-
nabilirler.

Devies Metodu

Bu metotta kavruk belgeler bir karanhk odada hizh fotograf pla-
kasi ile temasta birakilir. 15 giinliik bir siire sonunda, miirekkebin degil
ancak kagidin tesiri ile plakanin iizerinde yazilarin goriintiisii cikar. Eger
plaka yerine film kullanilirsa, bu sefer yazilarin tesiriyle bir géruntii elde
edilir.

Cherril Metodu

Bu metot, kagit iizerinde metalik bir kahnti birakan miirekkepler-
le yazilmis beglelere uygulanabilir. Yanik sayfa bir cam plaka iizerine ko-
yulup, % 5 giimiis nitrat ¢dzeltisi ihtiva eden fotograf banyosunun dibine
yerlestirilir. Ikinci bir cam plaka da sayfanin iizerine koyulur. Eger say-
fa biikiilmiis veya kirilgan ise, belgeyi {istteki camin agirhfindan koru-
mak icin sayfanin kenarlarina iki tane cam cubuk yerlestirilip ikinci cam
plaka bunun iizerine koyulur. Banyo direkt giines 1s1gindan korunur. 3
saat sonra yazilar, mat bir zemin tizerinde okunabilir hale gelirler. Sayfa
¢bzeltinin icindeyken resmi cekilir.

Yukardaki metotlardan baska; amonyum siilfit, polarlayici ekran
ve kloral hidrat kullanilmas: da, bu konu ile ilgili bilimsel kaynaklarda
tavsiye edilmektedir.

ISLANMIS BELGELER

Su basmasi veya yangin séndiirme sirasinda 1slanan belgelerin, man-
tar saldirisina ugramalarini ve kuruyunca islak kagitlarin birbirine ya-
pismalarini dnlemek i¢in mimkiin oldugu kadar c¢abuk muamele
gormeleri gerekir. Kiitleler halinde kuruyan kagitlarin ¢ogu birbirine ya-
pisir ve zarar vermeden bu sayfalar birbirinden ayirmak zorlasir. Su ta-
rafindan yumusatilan kola, sayfalarin birbirlerine yapismasina sebep olur
ve eger bu durumda kurutulurlarsa kati bir kiitle haline gelirler.
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O halde 1slak kagitlarin dikkatlice birbirlerinden ayrilip, beyaz ku-
rutma kéagitlar1 arasinda preslenerek teker teker kurutulmalar gerekir.
Nisbeten kuru hale geldikten sonra da iitiilenirler.

Bir kiitle halinde kurumusg ve kiiflenmis belgeler 6nce fiimige edi-
lirler. Daha sonra yapisan sayfalar bir ince spatiil yardimu ile dikkatlice
ayrilirlar. Eger hala kiif kalmissa, bunlar yumusak bir bez ile temizlenir-
ler. Birbirinden ayrilan sayfalar nemlendirilir ve litiilenerek diizlestirilir-
ler. Kiiflerin zayiflattigi malzemeler aharlama ile veya c¢ok kotii
durumdalarsa laminasyon teknikleri ile mukavim hale getirilirler.

Iyi kalitede k&gid1 olan kitaplar 1slaninca, sayfalarinin burusmasi-
na ve kabarmasina ragmen, daha az problem ¢ikarirlar. Burusukluklar
gidermek igin her seferinde birkag sayfa, nemli siinger ile 1slatilir ve diiz-
lestirilir. Daha sonra aralarina kurutma kagidi koyularak basing altinda
kurutmaya birakilir. Ayni islem, daha sonra gelen birkag sayfa i¢in tek-
rarlanir ve bu ise biitiin belge tamamlanincaya kadar devam edilir.

Eger kitap tamamen suya batmissa, en iyi yol onu sokiip sayfalan
diizlestirip basing altinda kurutmaktir. Bu lyi bir sekilde yapildiktan sonra,
muhtemelen bu sayfalarin ihtiyag gésterecekleri tek muamele onlar: ye-
niden &dharlamaktir. Eger kitap sadece bir miktar 1slanmissa, sayfalar ara-
sina kurutma kagidi koyularak bir agirlik altina yerlestirilir. Kurutma
kégitlan sik s1k degistirilmelidir; énce 15 dakika aralikla, daha sonra bir
saat vb. siirelerle kitap kuruyuncaya kadar kurutma kagitlarinin degisti-
rilmesine devam edilir, Resimli kagit ihtiva eden kitaplara 6zel bir dik-
kat sarfedilmelidir, ¢iinkii zamanla bu kagitlar birbirine yapisir ve hasar
vermeden bunlari birbirinden ayirmak imkansizlasir,

Eger 1slanan kitap ve belgelerin sayisi ¢ok fazla ise, bunlarla tek
tek ugrasacak ne zaman ne de kafi miktarda kurutma kagidi bulmak
mimkiin olur. BSyle hallerde, belgeler genellikle agik sekilde gélge bir
yere serilerek acik havaya maruz birakilir, Islak kitap ve belgeleri kurut-
mak i¢in elektrikli kurutucular ve sicak hava tifleyiciler de kullanish bu-
lunmustur.

1966 yilinda Floransa ve Venedik’te, 100.000 den fazla kitabin sel-
den tahrip oldugu bir feldket olmustur. Bereket versin, bunlarin ¢ogu ma-
hirane teknikler ile kurtarilmislardir.
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Floransa’da takribi 6 km raf uzunlugunda yer kaplayan belge, raf-
larin kabarip yikilmas: sonucu sel sularina gémiilmiistiir. Bunlarin ¢o-
gu, sel sularimin getirdigi takribl 35 cm yiiksekliginde ¢amura batmistir.
Bu kadar fazla miktardaki belgeyi ahsilmis teknikler ile muamele etmek
miimkiin olmadig igin, yeni teknikler ortaya konulmustur.

i1k 6nce, deneme mahiyetinde, bu kitaplar sicak buhar Jetine (tak-
ribi 100°C) tutulmustur. Bu islem, kokusmaya sebep olacak bakterilerin
ortadan kaldirilmasina katkida bulunmus ve ayn1 zamanda sayfalarin bir-
birlerinden ayrilmasina yol agmak suretiyle daha sonra sicak havada ku-
rutma yapmak igin onlarin hazirlanmasina yardimer olmustur. Ancak,
bu teknik daha sonra terkedilmis ve yerine, muamele gérmesi gereken
kitap sayisimin agir1 goklugu ve tahribattan koruma ve kurtarma islemi-
nin aciliyeti sebebiyle biitiin kitaplar, tiitiin ambarlarinda muamele gér-
mislerdir.

Tiitiin ambarlarinda yikama ve kurutma isi; tiitiin yapraklarimin
islenmesinde tecriibe sahibi olmus ince ise alisitk 100 kadin isciye veril-
mistir. Belgeler 6nce, miikemmel donatilmis ve 1sitilmis odalarda akan
su altinda siinger ile yikanmistir. Bu islem sirasinda kitaplar biiytikliik-
lerine gdre ayrilmistir. Bunun sebebi de kurutma sirasinda ayni kalinlik-
taki kitaplar: aym partide firina koyup, o partideki kitaplarin miimkiin
oldugu kadar esit siirede kurumalarini temin etmek i¢indir. Kurutma fi-
rinlar ise; 8 m uzunlukta, 6 m genislikte ve 4 m yiikseklikte, bir buhar
kazanindan gelen buharin spiral borular arasinda dolagtirilmasiyla isitil-
mig odalardi. Kitaplar bu odalarin igerisinde bulunan 6zel yapim ahgap
gercevelerin lizerine acik bir sekilde serilmis veya yanyana sirtlarindan
asilmislardir. Nemlenen hava, fanlar yardimu ile disariya atilip yerine de-
vaml olarak taze hava verilmis ve bdylece odada siirekli olarak sicak ve
kuru hava dolasimi saglanmistir. Kurutma 12 ile 14 giin arasinda degi-
sen bir siirede yavas yavags yapilmis; baslangi¢ sicakhii olan 30°C yavag
yavas 40°C ye yiikseltilmis ve nihayet son iki giin 45°C de tutulmustur.
Daha sonra kitaplar, sicaklik énce 40°C ye sonra 35°C diisiiriilerek so-
gutlmus ve sofutma 20°C de tamamlanmistir. Tek bir partide 15.000
kitap muamele gorebilmistir. Aymisindan 7 adet firin oldugu igin, yika-
ma ve kurutma isi ¢cabuk bitirilmistir.
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Hasarin ¢cok daha az oldugu Venedik’te ise, biitiin belgeler, hava
cereyam olan makul her yere serilmek suretiyle kurtariimisur. Kurutma
isleminden sonra, sayfalara talk pudrasi serpilerek kurutulmak ilizere ku-
rutma kégitlar arasinda koyulmustur. Bu sekilde muamele goren belge-
lerin diizgiin bir sekilde kurudugu ve ilave muamele gerektirmedikleri
gozlenmistir.

Islanmis belge sayisimin az oldugu durumlarda; kurutma kagitlan
arasinda basing alunda kurutma yerine talk pudras: serpilerek kurutma-
nin daha sayani tavsiye oldugu anlasilmaktadir.

Tek kademede muamele gérme imkani olmayan islak belge ve ki-
taplarin, kiiflenme tehlikesini dnlemek igin islem goériinceye kadar soguk
bir yerde muhafaza edilmeleri gerekir. Islak belgeleri, merkezi 1sitma ter-
tibath bir odada veya havalandirmasiz bir odada depolamaktan sakinil-
malidir; giinkii bu durum nemin yayilmasina yardimc: olacak; kagit,
tutkal ve kolanin kiiflenmesini artiracaktir.

Islanma sonucu ¢amurlanan veya silinen yazilar, iiltra-viyole fo-
tograf teknigi kullamilarak okunabilir.

TIRSE VE PARSOMEN BELGELER

Tirse ve parsémen belgelerin kullanilmasi bir¢ok problem getirir.
Bunlar kdgida nazaran sicaklik ve nemden daha fazla etkilenirler. Hava
nemlendikge veya kurudukga bunlar gerilir, biiziiliir, burusur, egrilir, kat1
ve kirillgan bir hal alirlar ve onarimlar1 kdgit belgelerden daha zordur.
Ancak, bir¢ok tecriibe ve denemelerden sonra bunlarin onarimina girisi-
lebilinir.

Fiimigasyon

Mantarlardan zarar gdrmiis tirse ve parsdmen belgeler, bir fiimi-
gasyon odasinda timol buharlarina maruz birakilarak sterilize edilir ve
sporlar 8ldiikten sonra fir¢alanarak temizlenir. Kiif lekeleri alkol veya
benzen ile temizlenir, istenmeyen miirekkep lekeleri ise, % 5 lik Kloramin-
T ¢o6zeltisi ile boyanarak giderilir.

Temizleme

Bu malzemelerden yapilmis belgelerin bazlari, yazilan okunama-
yacak kadar kahverengilesmis olmalarina ragmen, genellikle eski tirse ve
parsémen belgeler sar1 ve krem rengidirler. Boyle belgeler beyazlatilabi-
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lir, fakat bu isin ¢ok dikkatli yapilmas: gerekir. Kloramin-T gibi en hafif
bir beyazlatici olsa dahi miirekkep ve renklerin akma tehlikesi vardir. Bir
baska metot, iyi ve bazsiz sabun kopiigii ile temizlemektir. Deri daha sonra
silinir, kurutma kagitlar arasina konur, hafif basing altinda kurutulur
ve belirli araliklarla kurutma kagitlar: degistirilir. Kurutma sirasinda bii-
ziilmesini 6nlemek i¢in, belgenin kenarlarina agirlik koyulur veya klips
ile tutturulur.

Bu muameleden sonra tirse ve parsémen bir miktar yumusar. Ku-
ruyunca sert ve kolay kirnlabilir bir hal almasim1 énlemek igin, en iyi bir
deri térbiye maddesi ile muamele edilir. Deri terbiyesi i¢in genellikle sigir
pagasi yagi ve lanolin veya sediragaci yagi, balmumu ve hegzan karisimi
kullamlir. Yapilmasi kolay olan bu muamele, derinin iyi durumunu mu-
hafaza etmesini saglar. Terbiye maddesi ile deri 6nce hafifge ovulur. Faz-
lalar temiz bir bez ile silinir ve sonra yiizey yumusak yeni bir bezle
temizlenir. Baz1 hallerde, sadece sedir yag ile ovmak derinin temizlen-
mesine yardimci olur.

Diger temizleme metotlan arasinda yumusak lastik silgi, alkol ve
benzen kullanilmas: sayilabilir. Parsémeni temizlemede organik ¢dziicii
kullanmak tavsiye edilmez, ¢iinkii bunlar deriyi katilagtirip kolay kirila-
bilir hale getirir. Viyana’da nemli belgeler, az miktarda lanolin ihtiva eden
aseton veya etil alkol banyosuna batirilarak nemleri alinmistir. Bu mua-
melede organik ¢éziicii buharlastiktan sonra lanolin derinin tizerine ¢&-
ker ve onu sertlesip kirilgan hale gelmekten korur. Ayni teknik,
kahverengilesmis veya sararmis belgelerin temizlenmesinde de kullanila-
bilir. Ancak, bu organik kimyasal maddeler ¢ok dikkatli olarak kulla-
nilmali ve ¢calisma, ceker ocak igerisinde yapilmnahdir.

Diizlestirme
Parsdmen ve tirse belgelerin diizlestirilmesi, kolay fakat aym za-
manda yorucu ve uzun siiren bir islemdir. Ciinkii bu belgeler, belge yii-

zeyine direkt su tatbik edilerek nemlendirilemezler; nem, renkleri ve
siislemelerdeki altin yapigkanlar bozar.

Burulmus, efilmis veya kabarmis deriler veya katlanmis halde bu-
lunanlar 8nce nemli kurutma kagitlari ile veya nemlendirme odasinda tu-
tularak nemlendirilirler. Nemlendirme isi, bunlar yumusak ve sekil
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verilebilecek derecede nem alincaya kadar siirer. Daha sonra deri, klips-
ler veya ipler vasitasiyla biitiin yonlerden esit olacak sekilde agirhik asil-
mis bir cergeveye diizgiin bir sekilde gerilir. Aldigi nem derinin
diizlesmesini saglar ve kuruyuncaya kadar bu durumda birakilir. Kurut-
ma iglemi sirasinda, lizerine kuru kurutma kagid1 konup hafif bir baski
saghyacak tahta altinda tutulur. Genellikle parsdmenin tamamen kuru-
masi 24 saatlik bir zaman alir. Eger parsémen tamamen kurumadan klips-
ler gikarilirsa, tekrar egrilir ve kabarir. Kurutma isini hizlandirmak igin
parsémen lizerine hi¢bir zaman 1s1 tatbik edilmez giinkii cok az bir 1s1
dahi olsa, bu onun biiziilmesine scbep olur.

Derideki burusukluk veya kirisikhiklar, derinin nemli kurutma ka-
gitlar1 arasinda bir veya iki hafta miiddetle orta siddette basing altinda
tutulmasi ile giderilebilir.

Tomar veya rulo halindeki tirse veya pargémen, % 25 lik sodyum
pentakloro fenol ¢6zeltisi ile nemlendirilmis kurutma kagitlar ile sarihir.
Deri gevsedigi zaman, burusukluklari ve katlar1 gidermek igin iplere bagh
agirhiklar olan gergef lizerinde yavasca gerilir ve kurutulur; veya gerilen
parsdmen temiz bir tahta veya cam tabaka iizerine yerlestirilir ve kenar-
larina kursun seritler konur. Kuruyunca biitiin burusukluklar ve kirisik-
liklar ortadan kalkar.

Onarim

Kétii bir sekilde yirtilmig bulunan parsémen veya tirseler, diizles-
tirildikten sonra ve nemli bir durumdalarken, yeni bir parsémen iizerine
yapistirilmak suretiyle onarilirlar. Yeni parsémenin yiizeyi 6nce zimpa-
ra kagidi ile zimparalanir ve daha sonra parsémen tahta bir plaka {izeri-
ne sikica yayilmis olan terilen (polyester) bez iizerine yapistirilir. Yeni
parsémenin iistte kalan zimparalanmus yiizeyine kola siiriiliir ve belge bu-
nun lizerine yapwistirihp diizeltilir. Belgedeki delikler veya eksik olan ki-
simlar parsdmen yamalarla doldurulur. Delikten biraz daha biiyitk bir
yama kesilir, kenarlari traslanir ve sonra yine kenarlar: zimpara kagidi
ile zimparalanir. Yama, deligin iizerine kola ile yapistirilir ve boylece bel-
genin biitiin ylizii muntazam hale getirilir. Bu sekilde onarilan deri ku-
rumaya birakilir. Kurudugu zaman, kaldirilir ve cekerek terilen ayrilir.
Kurutma kdgidi arasina yerlestirilerek hafif basing altinda kurutulur. Kul-
lanilan yapistirici az bir miktar gliserin ihtiva eden unlu koladir, ancak
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kagit onariminda kullanilan kolanin aksine bu, kullamlmadan 6nce in-
celtilmez.

Parsémen belgelerin onarimu biiyiik maharet gerektirir ve pahal-
dir ¢linkil onarimin ancak en iyi malzemeler kullamlarak yapilmas gere-
kir. Bu durumda parsémen onarimi, kolay kirilabilen veya ¢ok énemli
belgelerle simirh kalmaktadir.

Derideki yirtilmalar, iistiiste binen uglarin yapistirilmasi ve kuru-
yuncaya kadar agirlik altinda tutulmasiyla onarilirlar. Ustiiste binmeyen
yirtik ve kesiklerin onarimi ise biiyiik maharet gerektirir. Bunlarin ona-
rim teknigi, parsdmenlerdeki delik onarimina benzer. Kiiciik onarimlar-
da kenarlar1 veya baglanti yerlerini raptetmek igin kola yerine bir damla
donar asetik asit ihtiva eden jelatin kullanmilir. Asetik asit deriyi harekete
gegirir (karincalandirir) ve bdylece jelatinin igeriye sizarak giiclii bir bag
meydana getirmesine sebep olur.

Parsémen iizerindeki solmugs miirekkepler restore edilemezler. An-
cak, kimyasal yollarla incelemek veya gerekiyorsa iiltra-viyole i1k altin-
da fotograf almak miimkiin olur. Miirekkep kalintilari koyu olarak belirir
ve parsomen ile teskil ettigi kontras, yazilarin belirgin hale gelmesi igin
yeterli olur.

AGAC KABUGU UZERINDEKI ELYAZMALARI

Agag kabugu tizerindeki elyazmalari ¢ogunlukla karbonlu miirek-
keplerle yazilmistir. Bunlar asetona batirilmis pamuk ile temizlenebilir-
ler. Kiri ve bulunabilecek herhangi bir yapiskan maddeyi ¢ikarmak igin
ise, ¢oziicii biitiin yiizeye tatbik edilir. Coziicii olarak aseton yerine kar-
bon tetrakloriir de kullamilabilir. Ancak kullanilirken ve siiriiliirken dik-
kat edilmesi gerekir. Agac kabugu sayfalar1 baz: halerde, esit miktarda
alkol ve gliserin karisimi ile de temizlenir.

Birbirine yapigmis sayfalar buhara tutularak veya nemlendirme oda-
sina konularak birbirinden ayrilabilir. Bunlar yeteri kadar nemlenince
kor bir spatiil yardimu ile dikkatlice teker teker ayrilirlar. Ayrica, yapi-
sik sayfalar sicak (70-80°C) siv1 parafin banyosuna batirilarak da ayrila-
bilir. Ayrilan sayfalar daha sonra aseton veya karbon tetrakloriir ile
temizlenirler. Bu muamele dikkat ve maharet ister, yani egitilmis perso-
nel ve uygun malzeme yoksa bu ise girisilmemelidir.
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Eger temizlenmis sayfalar yirtik veya kolay kirilabilir durumda ise-
ler, bunlar unlu kola kullanarak pagavra k&gidi ile veya daha 6nce anla-
tilan laminasyon teknikleri ile onarilirlar. Eger laminasyon yapilacaksa,
laminasyondaki ipek kagidi yerine pagavra kagidi kullamlir. Kuvvetlen-
dirilen sayfalar daha sonra biraraya getirilip ciltlenir.

PALMIYE YAPRAGI UZERINDEK! ELYAZMALARI

Palmiye yapragi, kalitesini iyi muhafaza edebilen bir malzemedir.
Fakat, uzun siire kuru iklime maruz kalmig elyazmalarimin, sayfalarimy
bir arada tutmak igin ortalarindan iplikle baglandig: yerlerde delikler mey-
dana gelir, uglar1 kuruyup kolay kirilabilir hale gelir ve parcgalara ayrilir,
Bazen yagmur suyuna maruz kalmalarn veya nemli ortamlarda depolan-

malari sonucunda da palmiye yapraklari birbirine yapisir.
Palmiye yapraklar lizerine yazilmig iki cesit yazi vardir. Bunlar-

dan biri karbon miirekkebi kullamlan, digeri ise styfus kullamlandir. Kul-
lanma sonucu veya baska sebeplerle, stylus yazlar silinebilir veya
belirsizlesebilir. Bunlarin okunabilmesi igin tekrar miirekkeplenmesi
gerekir.

Bu tiir belgelerin restorasyonunda ilk islem, palmiye yapraklarini
gliserin ve alkol karisim ile temizlemektir. Bu kangim kir veya yaprak-
taki dier yabanci maddeleri giderir ve onu egilip biikiilebilir (uysal) ha-
le getirir. Daha sonra da kirilma ve tahrip olma tehlikesi olmadan
kullamlabilir. Baz1 karbonlu miirekkep yazilarinin akmaya egilimleri var-
dir. Bu tiirde olanlar aseton veya benzen ile temizlenir ve aseton igindeki
% 5 lik seliiloz asetat ¢8zeltisi ile miirekkepleri sabitlestirilir.

Birbirine yapismis veya kati bir kiitle haline gelmis yapraklar nem-
lendirilerek ayrilir ve bu is agag kabugunda oldugu sekilde yapilir, Baz:
hallerde ise yapraklar, 5-10 cm® gliserin ihtiva eden sicak su (60°C) ban-
yosuna batirilarak birbirinden ayrihir. Her iki saatte bir, banyonun suyu
deBistirilir. 1 saat batirdiktan sonra metal bir spatiil yardimu ile yaprak-
lar teker teker kaldinhr. Bu islem sirasinda, ayrilmayi kolaylastirmak icin
kati kiitle ile ayrilan sayfa arasinda devamh olarak su akitilir. Bu sekilde
ayrilan sayfalar kurutma kagitlar tizerinde kurutulur ve esit miktarlar-
da kangtinlms alkol-gliserin karigimi ile temizlenir. Bu muameleden sonra
yapraklarin yumusadig: ve orijinal esnek durumlarin tekrar kazandik-
lar1 gdzlenmistir.
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Yapraklar kat1 kiitleden ayrilirken yeterli dikkat sarfedilir ve say-
falarin muameleleri dikkatli yapilirsa, yukanda anlatilan metodu karbonlu
miirekkep ile yazilmis sayfalarin birbirinden ayrilmasinda da kullanmak
miimkiin olur. Bu miimkiin olur ¢iinkii, kiitle halinde 1slanma ve daha
sonraki kuruma islemleri sirasinda ¢camur veya mevcut difer maddeler-
den dolay: yazi sabitlestirilmistir. Sayfalar ayirmada kullamlabilecek bir
diger metot, sicak (70-80°C) siv1 parafin banyosuna batirmaktir. Ayri-
lan yapraklar, parafinlerini bertaraf i¢in aseton ile temizlenir. Ancak,
bu sekilde muamele gdren belgeler kurur kurumaz kolay kirilabilir hale
gelirler ve onun igin de ayirma islemi sirasinda ele alinirken ve bundan
sonraki muamelelerde azami dikkat gerektirirler.

Onarm

Karbonlu miirekkep ile yazilmis palmiye yapragt elyazmalari, her
iki tarafina da amaca uygun sekilde inceltilmis unlu kola siiriilmis pa-
cavra kagidi ile onanlirlar. Pagavra kagidi ile onarim islemi sirasinda,
pagavra kdgidinin uglar kuruyunca veya kullanildiginda tarazlandig i¢in
yapraklar, el-yapimi kagit iizerine yapistirmak suretiyle korumaya ah-
nirlar.

Yapraklar; 6nce el-yapimi kagit yapistinilip ve daha sonra yapisti-
rilan kagit ve sayfa benzen iginde % 5-10 luk polivinil asetat ¢ozeltisi ile
srtilerek de onarilabilir. Cézelti, tipki unlu kolada oldugu gibi, firca ile
ve biitiin ylizeye tatbik edilir. Sayfadan biraz daha biiyiik bir seliiloz asetat
film, bir kenardan baslanarak ylizeye yerlestirilir ve bag yapmasini te-
min igin preslenir. Sayfanin diger yliziine de aym muamele yapilir. Mun-
tazam bir yapismay: saglamak igin de hafifce preslenir.

British Museum’da Crowley, palmiye yapraklarinin takviyesi igin,
akrilik emiilsiyon yapistirici ve bir tarafina yapiskan akrilik kauguk kap-
lanmus ve silikon kagit tabaka ile korumaya alinmis ipek kédgidi kullami-
lan bir metot gelistirmistir. Bu metot sdyledir:

Delikler veya eksik kisimlar, arkasina kagit gecirilmis hug agaci kap-
lamasi ile doldurulur. Bu dolgu malzemesi; iki kaplama sirt sirta getiri-
lip arasina kozo-shi kagit koyulup yapistirilarak ve ufak el presinde pres-
lenerek hazirlanan bu levhadan kesilir ve deliklere doldurulur.
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Palmiye yaprag, bir tarafi yapiskan akrilik kaucuk ile kaplanmis
ve ustii koruyucu silikon kagit tabaka ile ortiilii dzel ipek kagidi ile lami-
ne edilir. Ipek kagidi, palmiye yapragina gére her tarafinda 3 mm fazla-
ik olacak sekilde kesilir. Ipek kagidimi koruyan silikon kagit alinir ve
ipek kédgidi palmiye yapraginin iizerine koyularak hava kabarciklarini ber-
taraf igin sikica preslenir. Yapragin 6biir yuzii gevrilir; kesilen kaplama
delik yerine yerlestirilir ve yapragin bu tarafi da baska bir ipek kagidi
ile ortiiliir. Ipek kagidi liflerini doldurmak ve fotograf ¢ekme sirasinda-
kiisik yansimalarim 8nlemek icin yapragin her iki yiiziine de akrilik emiil-
siyon yapistiric: siiriiliir. Bu sekilde muamele gdrmiis belge release-coated
kagitlar arasina yerlestirilip prese verilir. Bu kademede hiz ¢ok &nemli-
dir, ¢linkii akrilik emtilsiyon yapigtirict preslenmeden kurursa, ipek ka-
fidinin bosluklarina kadar emilmez. Bes dakika sonra lamine edilmis sayfa
presten alimir ve her iki yiiziine de seyreltik parafin mumu emiilsiyonu
bir pamuk yardimu ile siiriiliir. Bu, onarilan yapraklarin birbirine yapis-
masimi 8nler. Yaprak tekrar release-coated kagitlar arasmna koyulur ve
bes dakika daha preslenir. Sonra gikarilip iki tarafindaki kagitlar alinir,
Son olarak da yaprak, fazla mumu dagitmak igin kuru bir bezle ovulur.
Daha sonra ipek kagidi, yapragin ¢evresinde ufak bir kenar birakilarak
kesilir. Bu sekilde onarilan yaprak esnektir ve rahatlikla kullamlabilir.
Akrilik emiilsiyon yapistiricinin etkisiyle ipek kagidi seffaflasir ve bdy-
lece yazilar okunabilirligini muhafaza ederler. Bu islem geri donebilir.
Eger yaprak orijinal halinde istenirse, ipek kagidi yapraga bir zarar gel-
meden kloroform ile ¢ikartilabilir. Bu islemde 151 gerekmedigi igin, yap-
raga sicakhktan gelebilecek bir zarar tehlikesi yoktur.

Palmiye yapraklarinin muhafaza edilmesinde diger bir metot, on-
lar1 iki cam arasinda cergevelemektir.

Oyularak Yazlmis Palmiye Yapraklar

Oyularak yazilmis palmiye yapraklar silindigi zaman, tekrar mii-
rekkeplenirler. Temizlenmis yaprak, toz grafit veya lamba isi ile pamuk
yardimiyla ovulunca, oyuklara toz dolar ve yazilar okunacak hale gelir.
Fazla tozlar, yuamusak bir pamuklu bez ile alinir. Yaprak 1:1 lik alkol-
gliserin karisimi ile temizlenir ve sonra yukarida karbonlu miirekkeple
yazilmig palmiye yapraklarinin onariminda anlatildig gibi onarilir.

Tekrar miirckkepleme, lamba isi ile kafur yagimn istenilen koyu-
luk elde edilecek sekilde karistiriimas: ile elde edilen karisim ile de yapi-
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lir. Karisim yapragin tamamina tatbik edilir ve bir gece birakilir. Daha
sonra yaprak, karisimin fazlasimi ortadan kaldirmak iizere alkol ile te-
mizlenir.

Onarilan yapraklar bir kutu igerisinde gevsek bir sekilde muhafa-
za edilir. Onlan bdcek istildsina kars: korumak igin kutunun igerisine naf-
“talin veya kafur koyulur.

MUHURLER

Kuruyan, gatlayan veya kirilan miihiirler; kirilan pargalar birlesti-
rilerek veya kirilan kisimlarin yerine balmumu ve rezin karisimi koyarak
muhafaza edilirler. Mumlarin takviyesinde, tabil mum kullanilir ve ren-
gini tutturma konusunda hicbir tesebbiiste bulunulmaz. Kural olarak mii-
hiirler, ayn1 koyulukta fakat farkli renkte mumlar ile tamir edilirler. Bu
da, mihiirde mevcut hakiki kisimlari muhafaza etmek ve taklit goriintim-
lerden kaginmak igindir.

2:1 oraninda balmumu ve rezin kanistirilir ve birbiri igine tamamen
karisincaya kadar 1sitilir. Ne kadar ¢ok isitilirsa, o kadar ¢ok kararir.
Isitilan mum karisimi bir bigak ile yariklara tikilir. Donduktan sonra,
sicak toplu igneler yavagga bir taraftan ¢biir tarafa sokulur ve bdylece
yariklar birarada tutulur. Daha sonra, kenarlarini diizeltmek igin sicak
bigak ile yiizleri rétuslanir. Kirik banthi miihiirlerde, mumun gepegevre
takribi 1 mm lik kismi1 yumusatilir ve yeni bir bant takilir.

Kirik miihiirler de benzer sekilde birlestirilir. Eksik kisimlar mii-
hiire benzer sekilde mum karigimi ile doldurulur ve sadece kirik bsliimii
Ortmeye yetecek sekilde preslenir. Yiizeyi diizeltmek ve yeni mumu miihre
birlestirmek igin sicak bigak tatbik edilir. Kenarlar: sicak bigak kullani-
larak gerektigi sekilde diizeltilir.

Tamir edilen miihiir bir giin veya daha fazla donmaya birakilir.
Yeni mum bigak ile dikkatlice traslanir ve tiim par¢a, muma tabii yag:
emdirmek igin balmumu macun ile ovulur.

Kolay kirilabilen miihiirler belirli noktaya kadar yukarida anlatil-
dif1 sekilde onarilabilirler. Daha sonra yiizeyleri balmumu ve terebentin
yagindan yapilmig bir macun ile &rtiiliir, bunun amaci miihiirlere tabii
bir yagh madde zerketmektir. Ayrica bu islem kirli miihiirlerin temizlen-
mesine ve parlatilmasina da yardimc olur.
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Eger miihiir kotii durumda olan bir k&gt {izerinde ise, énce kagit
takviye edilir. Eger takviye alisilmis metotlardan biri veya laminasyon
ile yapilirsa problem getirmez. Ipek kdgid1 veya pagavra kagidi kullana-
rak veya beze yapistirilarak yapilan takviye, terilen bez desteginde per-
spex levha tlizerinde en iyi netice verir. Onarilan belge destek iizerinde
kurumaya birakilir. Eger makine laminasyonu istenirse, bilindigi sekilde®
hazirlanan belge sandvici prese koyulmadan 6nce kurutma kagitlan ile
ortiiliir. Kurutma kagitlari, kalinhig miihiir kalinhgindan biraz daha fazla
olacak kadar koyulur ve miihiire gelecek kismu kesilir; béylece belgenin
laminasyonu sirasinda, basingtan dolayl mithiire herhangi bir zarar gel-
mesine mani olunur. Kirik miihiirlerin parg¢alar: dikkatlice toplamr. Ya-
pistirict olarak benzen-toluen karisimi igerisindeki Kanada balzami
¢ozeltisi kullamilir. Biraraya getirilen pargalar bu yapistirici igerisinde yerli
yerinde tutulur. Cozeltiler buharlastiktan sonra, pargalar sikica ve g6-
rillmeyecek sekilde birlestirilir.

1yi durumdaki miihiirler igin higbir muamele gerekmez ve bunlar
sadece temizlenirler. Temizlemek igin, balmumu ve terebentin karigim:
ile bir macun hazirlanir ve bir siire igin mithiir bu macunun igine batiri-
lir. Daha sonra miihiiriin yiizeyi 6nce pamuk ve sonra kuyumcu firgasi
ile temizlenerek kir ve mumlu macun miimkiin oldugu kadar uzaklastiri-
lir. Temizleme isleminden sonra da en son islem olarak miihiir parlatilir.
Parlatma igin, esit agirhiktaki beyaz balmumu ile terebentinin benzol iginde
seker tortusu kivamina gelinceye kadar ¢éziilmesinden elde edilen ¢tzel-
ti ile mithiir muamele edilir. Muhiir kuruyunca ¢ok yumusak ipek bir bezle
parlatilir.

Miihiirler; bank paper, mumlu kdgit ve pamuktan yapilmis yastik
icerisinde saklamirlar. Mumlu kagit miihiirden biraz daha biiyiik kesilir
ve bank paper’n iistiine konulur. Iki kdgidin arasina da pamuk konu-
lur. Bu durumda yastigin en iginde mumlu kagit en tistiinde de bank pa-
per bulunur. Miihiirler, {istiine mumlu kagit yayilmis pamuk yastiklarda
bu sekilde muhafaza edilir. Bu, mthiirlerin tabaka tabaka ayrilmalarina
ve ufalanmalarina mani olur. Miihiirler hi¢bir zaman pamukla direkt te-
mas ettirilmez ¢iinkii pamuk onun nemini ¢ekip tahrip olmasina sebep
olabilir. Miihiirler, yastiklarla &rtiiliip kutu yerine, istenirse zarflarda da
saklanabilir. Muamele géren miihiirler diiz degil, kenarlar: tizerinde mu-
hafaza edilirler. Bant veya kurdelesi olan miihiirler; gerek saklanirken
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gerekse teshir edilirken, bant, kurdele veya miihiiriin tutturuldugu kagit
gerilmeyecek sekilde gok dikkatli olarak desteklenmelidirler.

Kaliplar

Gerek teshir ve gerekse muhafaza maksadiyla miihiirlerin kopya-
lar1 yapilir. Kopyalarini yapmak igin Paris algisi veya lateks’ten ya da
calestone veya bilinen dis algisindan kalip dékiiliir.

Muvakkat kaliplarin hazirlanmasinda ve kagittaki kiiglik miihiir-
ler icin duplit ve zelex denilen sentetik plastik malzemeler kullanilir.

Metot

Miihiiriin etrafina mumlu kagit serilir ve miihiire aloplast denilen
plastife benzer yapismaz bir madde ile kenar ¢ekilir. Miihiiriin ylizeyine
yag, tercihan zeytinyag: siiriiliir. Lastik bir kap icerisinde 30 kisim su ile
100 kisim calestone spatiil yardimi ile tamamen karisincaya kadar karis-
tirihr. Bu sekilde elde edilen macunumsu karisim bir firca ile miihiiriin
her tarafina muntazam olarak siiriiliir ve daha sonra macun kaliba ya-
vag yavag akitilir. Akitma islemi siiresince, muntazam bir yayilma sagla-
mak ve hava bosluklarim gidermek igin karisim devamli olarak karistirihr.
Daha sonra macun katilasmaya birakilir.

Bu islemden sonra fir¢a ve lastik kabin iyice temizlenmesine itina
gosterilir, aksi halde kap veya firgada herhangi bir macun bulasigi kalir-
sa, bunlar tekrar kullanilamazlar.

Calestone daha ¢abuk donar ve sadece kiiciik miihiirlerde kullani-
hir. Cap1 70 cm veya daha biiyiik olan biiyiik miihiirlerde, bilinen dis al-
¢is1 kullanihir. Dis algis1 da aym sekilde hazirlanir. 4-5 saat vernik (metil
ruhu i¢inde sellak) emdirilerek sertlestirildikten sonra dis alcisinin don-
masi iki hafta siirer.

Yukarida hazirlanan kaliptan plastik bir gériintii elde edebilmek
igin ylizeye sabunlu su siiriiliir ve al¢1 ayni sekilde dékiiliir. Benzer sekil-
de, kaliptan mumlu bir gériintii de elde etmek miimkiindiir. Bu islem
sirasinda, bu isi yapan kisi énceden elini 1slatmissa mum eline yapismaz.
Mum gériintiisii, alg1 dSkiimden daha ucuz ve iyidir. Zelex ¢abuk kurur.
1:1 oraninda su ile karistirilarak hazirlanir ve yukaridaki gibi bosaltilir.
Bu sekilde yapilan kaliplar ¢ok iyidir. Miihiir g&riintiisii calaspar ile elde
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edilebilir. Duplit ve zelex’den yapilan kaliplarda, ayirma maddesi ola-
rak sabun veya baska bir madde kullanmaya ihtiyag¢ yoktur.

Kalip hazirlamada elde edilecek basar: ve gdriintii, bu isi yapan ki-
sinin tecriibesine baghdir.

CILTLI BELGELERIN BAKIMI

Arsiv kuruluglarindaki ciltli belgelerin ¢ogu bozunma isaretleri gos-
terir. Bunlardan bazilarinin tahribati ilerlemis bir safhada, bazilariminki
ise heniiz baslama safhasindadir. Onleyici tedbirler ile bu tahribatlarin
Oniine gegilebilir.

Kotii ciltleme veya uygun olmayan kullamim ve depolama sonucun-
da, ya cilt ortadan bel verir veya kapaklan aynlir. Kapaklar gevsedigi
veya ayrildifi zaman, bas ve son sayfalar yenilenir, sayfalar bunlara di-
kilir ve dikilen sayfalar da sirta yapistirilir. Ciltli belge bel verip, iyi cilt-
lenmis belgelerde olan konveks (diga biikiimlii) sekil yerine V seklinde
buikiildiikleri zaman; bunun neticesinde iplikler kopar ve béliimler bir-
birinden tamamen ayrilir. Bu tiir hallerde, sayfalarin tahribati ve kay-
bolmas: gibi her tiirlii tehlike baggtsterir. Bir cildin sirt yuvarlaklifinin
kaybolmas; sirtimin hatah gegirilmesinden, ucuz tutkal kullanmaktan ve
sirt malzemesinin hafif olmasindan kaynaklanabilir. Daha fazla tahri-
bat olmamasi igin cilt s6kiiliip tekrar yvapilir.

Yukaridaki durum her zaman kétii ciltlenmeden ileri gelmez. Cok
iyi ciltlenmis fakat raflarda uygun bir sekilde depolanmamis ve hatali kul-
lanilmig ciltlerde de béyle durumlar goriilebilir. Cok siki olarak istiflen-
mis ve kapagim yirtmadan cildi ¢tkarmamn miimkiin olmadig durumlarla
da her zaman kargilasilabilmektedir. Ciltli belgeleri {istiiste koyarak de-
polamak, altta kalanlarin gekillerinin bozulmasina sebep olur. Hatali de-
polamadan gelebilecek tahribati 6nlemek igin; ciltli belgeler raflara, cilt
kapagimin 6n kenar iizerine dayanacak sekilde konmalidir, yani ya diiz
olarak konmali veya sirta dayali olarak konmalidir.

Ciltli belgelerin tahribati, diizgiin kullanilmak suretiyle de &nlene-
bilir. Cilt, okunmadan 8nce diizgiin agilmalidir. Bunun igin diizgiin bir
yiizey lizerine koyulmali ve 6énce tam ortasindan agilmali ve daha sonra
birkag sayfa gevrilip dip kenar: diizeltilmeli ve cildin basina gelinceye ka-
dar boylece devam edilmelidir. Avni is, bir de yine ortadan baslayip cil-
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din sonuna gelinceye kadar yapilmalidir. Yeni ciltlenmis bir kitap bu
teknik ile agilirsa, boliimlerin dikildigi ve yapistirildig yerlerdeki zorlan-
malar azalir ve sayfalarin daha rahat agilmasi saglanir. Ayrica, sirtin egil-
mesi biitiin noktalara esit dagilarak zamanindan &nce bozulma &nlenir.

Ciltli belgelerin diger bir diigman1 da; kapaklarda renk atmasina
sebep olan ve diger tahribatlan kériikleyen tozdur. Bu sebeple, biitiin
ciltli belgeler temizlenmeli, deriler koruyucu muameleden gegirilmelidir.
Genel kural olarak arsiv belgelerinin ciltlenmesinde kullanilan deri bo-
zulmaz (durumunu korur). Fakat bunlar, koruyucu bir yag ile terbiye
edilmezse, ¢liriimeye baglayip toz haline gelir. Bunun sebebi derideki ya-
gin kurumasi ve liflerin kuruyup kat: bir hal alarak ¢atlamasidir. Bu olay,
hava kirleticileri ile, ki bunlarin en 8nemlisi olan kiikiirt dioksit gazi te-
siriyle ve kotii depolama sartlarinda daha belirgin olarak goriiliir. Deri-
ye iyi kalite yag tatbik edilirse bozunmaz ve toz haline gelmez. Bu sekilde
muamele edilen ciltler, kurudugundan iyice emin olunduktan sonra raf-
lara yerlestirilmelidir.

Basit bir deri terbiye maddesi petrol jelidir. Bu jel ile deri ovularak
jelin deriye niifuzu saglanir ve sonra da yumusak ve temiz bir bezle par-
latilir. Degisik arsiv kuruluslarinda bu maksatla baska deri terbiye mad-
deleri de kullanilmaktadir. Bunlarin hepsinin ana maddesi sifir pagasi
yagidir. Esit miktarda saf sifir pagasi yag ile hintyag kanistirilarak ba-
sit bir deri terbiye maddesi yapilabilir. Bu kaplama, kullanmadan 6nce
1sitihp sogutulur ve sonra kullamihir. Kullanmaya uygun diger bir terbiye
maddesi; 300 g susuz lanolin, 15 g balmumu, 30 ml sedir agac: yag: ve
350 ml benzen veya hegzan ile hazirlamir. Bu karigimi hazirlamak igin,
balmumu sicak benzen veya hegzanda eritilir. Karisima sedir yag ilave
edilir ve iyice kangtirihir. Lanolin hafifce 1sitiip yumusatildiktan sonra
kanisima ilave edilir ve iyice galkalanarak maddelerin birbiriyle karisma-
s1 saglanir. Bu kanigim ¢ok parlayic oldugu igin, giplak alevden uzak tu-
tulmahdr.

Lanolin hayvansal bir yagdir ve deri tarafindan ¢abuk emilir. Bu
yag kokusup eksimez. Balmumu, derideki c¢atlaklari doldurur ve cilala-
ma sirasinda ince bir film yapar. Sedir yag, deri icin bir koruyucudur
vederiye iyi gelir. Benzen veya hegzan ise, yukaridaki maddeleri ¢zerek
onlarin deri ylizeyine muntazam tatbikini saglayan ortamdir.
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Selden tahrip olmus cilderin tiitiin ambardannda kurutulusu
(Resim : Floransa Devlet Arsivi)




Selden tahrip olmus ciltlerden bir goriiniis
(Resim : Floransa Devlet Arsivi)




Onanm odas (Resim : Floransa Devlet Arsivi)
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Alet ve makineler icin orta biiyiikliikte bir oda
(Resim : Floransa Devlet Arsivi)




Onanm icin alinan belgeler (Resim : Floransa Devlet Arsivi)




lyi cildenmis ve iyi dltlenmemis belgelerin depolanmasi
(Resim : Floransa Devlet Arsivi)
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Deri terbiyesinde kullanilan ve uygun goriilen diger maddelerin for-
miilleri Ek 4’de verilmistir.

Terbiye maddesi tatbik edilirken, diger sayfalara zarar gelmesin diye
kapagin altina mumlu kagit koyulur. Terbiye yapilmadan &nce cilt tozu
pamuklu bir bez ile iyice temizlenir, aksi halde madde tatbik edilirken
tozlar deri yiizeyine asindiric1 etki yaparlar. Ayrica terbiye maddesi tat-
bik edilmeden 6nce deri: atmosferden gelebilecek asidik kirlenmeye kar-
$1, sodyum benzoat veya sodyum stearat gibi bir tampon tuz tatbik
edilerek korunur. % 1-2 lik tampon tuz ¢ozeltisi deriye tatbik edilir ve
kurumaya birakilir. Daha sonra pamuklu veya fanila bez veya firga ile
az bir miktar terbiye maddesi deriye siiriiliir. Madde emildikten sonra
deri, yumusak bir bez veya koyun derisinden yapilmig deri parlaticisi ile
parlatilir.

Ciltlerin, her iki veya ii¢ yilda bir defa deri terbiye maddeleri ile
muamele edilmeleri gerekir. Madde tatbik edildigi sirada derinin su ile
temas etmemesine dikkat edilmelidir, ¢linkii su eski derilerin rengini le-
keleyebilir veya karartabilir.
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8. BOLUM

CALISMA YERLERI VE RESTORASYON MALZEMELERI iLE
iLGiLI OZEL PROBLEMLER

Arsiv belgelerinin korunma ve restorasyonu; uygun ¢alisma sart-
lar1 ve uzun siireden beri kullanilarak veya laboratuvar testleri sonucu
kullanmaya uygun oldugu ispat edilmis kaliteli malzemeler gerektirir. Et-
kin oldugu &nceden tesbit edilmemis birgok malzeme kullanildi1 zaman,
belgeye faydadan ¢ok zarar verir; bunlar sadece degisken olmakla (bu-
lundugu durumu muhafaza edememekle) kalmaz, aym zamanda {izerin-
de kullanildifi malzemelere zarar veren kimyasal maddeleri de ihtiva
ederler. Iyi malzemeler kullanilsa dahi, iyi yapilmamis bir restorasyon
da, orijinal belgeye zarar verebilir. Yapilan ¢alismanin kalitesi, iyi mal-
zeme kullanmaya ilaveten restoratériin zeka ve maharetine de baghdir

KORUMA VE RESTORASYON UNITESI

Arsiv malzemesinin korunmas ile ilgilenen her kurulusun biinye-
sinde; iyi bir havalandirma ve 1siklandirma tertibat ile donatilmis ve kul-
lanilan restorasyon malzemelerinin faydasim gergeklestirebilecek
imkanlara sahip bir restorasyon {initesi bulunmaldir. Biinyesinde labo-
ratuvari olmayan kuruluslar; test yapma imkani bulunan devlet veya {ini-
versite laboratuvarlarinin veya ticari kuruluslarin bu husustaki
tavsiyelerini almakta tereddiit etmemelidirler. Her iilkede en az bir iki
devlet kurulusunun bu tiir imkéanlar1 vardir ve birgok arsiv merkezi bu
laboratuvarlar veya test merkezleri ile yakin iligki icerisindedirler.

Onarim Odasi

Onarim odasinda; iyi bir aydinlatma ve havalandirma ile, calisan-
larin ve malzemelerin rahat hareketine imkan verecek miktarda yer bu-
lunmalidir. Bu oda, ABD ve baska yerlerde oldugu gibi bodrum katinda
veya Yeni Delhi ve Avrupa iilkelerinde oldugu gibi giris katinda olabilir.
Eger bodrum katinda ise, iyi bir suni aydinlatma ve kirli havanin siirekli
disariya atilarak yerine temiz havanin odaya verilmesini saglayan bir sis-
tem bulunmas: gerekir. (2) Eger giris katindaysa, tabii isiktan azamf fay-

(3 Onarim odasinin gevre sartlan, her Olkede tespit edilmis sajlik standartlarina uygun olmalidir. Buharla-
san bir kimyasal madde ile calisilan yerlerde, oda havasinin saatte ti¢ defa defiisecek sekilde havalandi-
nimas: yapilir. Ancak, patlayicilar ve kirlilik ile ilgili mahalli otoriteler ve emniyet diizenlemelerinden
sorumlu dier otoritelere danisilmas: tavsiye olunur. Ayrica, aseton gibi buharlasan kimyasal maddeler
ile yapilan buttin iglemlerin, ceker ocak icinde yapilmas: gerekir.
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dalanabilmek ve 15181 direkt almamasi igin pencerelerin kuzeye bakmas:
tercih edilmelidir. Ayrica onarim odalarinda sicak-soguk su ve lavabo
tertibati bulunmahdir,

Thtiyaclar

10 personeli olan bir restorasyon tinitesinin en az bir bliyiik oda
(100 m?), bir orta biiyiikliikte oda (40 m?) ve 3-4 adet kiigiik odas1 veya
gereken biyiikliiklerde boliinebilecek 200 m? lik bir alani olmalidir. Bun-
lar; koruma galismalari igin gerekli cihaz ve makineler ile personelin ba-
rinmasina kafi gelir.

Biiyik oda; her tiirlii onarim ve cilt igleri yani koruma (preserva-
tion) isleri i¢in kullanilir. Bu odada su malzemelerin koyulacagi diizenle-
meler yapilmalidir: (a) Diiz bir sekilde duracak degisik tipte kagitlar ve
difer onarim malzemeleri; (b) Onarima gelecek belgeler; (c) Onarilmis
ve depolara geri génderilecek belgeler. Bu odada akan su tertibat: da ol-
malidir. Onarim malzemeleri ve diger kiymetli belgeler kilit altinda ol-
masi gerektigi i¢in burada gelik veya ahsap kilitli dolaplar bulunmaldir.

Onarim ¢aligmalarinda kullanilmak iizere, alttan aydinlatmalh caml
masalar bulunmalidir. Eger arsivde gok biiyiik harita ve belge tamiratla-
r1 gerekiyorsa; genis, kauguk yiizeyli masalar da olmaldir. Burada; ciltli
belgelerin siislenecegi, ciltlemelerin yapilacagi, onarim kagitlarimin faz-
laliklarinin kesilecegi, belgelere kurutma, dezasidifikasyon gibi islemle-
rin yapilacagi aletlerin koyulacag yerlere ihtiyag vardir. Avyrica
malzemelerin rahatlikla tasinabilecegi ve insanlarin rahathkla dolagabi-
lecegi kadar da bos alan olmalidir. Onarim atélyesinde bulunan degisik
malzeme ve cihazlarin muntazam ve sirali bir sekilde bulunmasi, ¢alisma
yerlerinin rahat, yeterli sicaklikta ve iyi bir sekilde ve tercihan ayarlana-
bilir bir suni aydinlatma sistemi ile donatilmis olmas: ¢ok Onemlidir.
1,4 ve 10 restoratdriin yapacagi restorasyon calismast igin gerekli aletle-
rin cins ve miktarlar Ek S5’te verilmistir.

Orta biiyiikliikteki oda; vakum fiimigasyon, hava ile temizleme ci-
hazlari, timol ve paradikloro benzen fiimigatdrleri gibi koruma (conser-
vation) isleri i¢in gerekli cihazlar ile donatilmaldir. Koyulacak cihazlar,
her kurulusun ihtiyaglarina ve sahip olduklar kaynaklara gore degisir.
Timol ve paradiklorobenzen fiimigatsrler kiiciik kuruluglarin ihtiyagla-
rim kargilar. Boyle kuruluslarda temizleme yani tozun giderilmesi, elek-
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trik siiptirgesi ile yapilabilir. Fakat, eger belge miktar: goksa ve ciddi bir
bécek istilasi mevcutsa; vakum fiimigasyon sistemi ve hava ile temizle-
me sistemi kurmak gerekir.

Kiiciik odalardan biri, nemlendirme igin kullamlmalidir. Burasi
“‘pettifoger’’ veya bagka bir cins nemlendirici ve kath belgeleri sermek
icin plastik 1zgaral raflar ile donatilmahdir. Kiigiik odalardan ikincisin-
de; belgelerin kimyasal maddeler ile temizlenmesi igin gerekli donamim,
kagit asiditesinin testinde kullanilacak kimyasal maddeler ve isteniyorsa
kagit ve difer malzemelerin test edilecegi bir kiigiik laboratuvar bulun-
malidir. Ugiincii odada; kola, ahér ve dezasidifikasyon ¢ozeltisi gibi ¢6-
zeltilerin hazirlanacag yerler ile belgelerin yikanmasi, dezasidifikasyonu
ve bu islemlerden sonra kurutmalarinin yapilabilecegi donanim bulun-
malidir. Dérdiincii odaya ise; ¢cok sayida belgeye laminasyon igleminin
gerektigine karar verildigi taktirde laminatér ile bunun igin gereken pres,
kesici, calisma masas1 gibi aletler koyulmaldir.

Mikrofilm imk&ni olmayan bir koruma iinitesi tam bir {inite sayil-
maz. Mikrofilm sisteminin ayri fakat civarda bir yere kurulmasi gerekir.
Banyo, bask: ve mikrofilm depolama kisimlarindan olusan bu fotogra-
fik boliimiin tercihan havalandirma tertibath olmasi gerekir.

Restorasyon iinitesindeki amirin; pH metre, fiimigasyon cihaz gi-
bi degisik tiirde cihazlarin kullanilmas: ve gesitli onarim metotlan ile il-
gili olarak egitilmis olmas: gerekir. Amirin ayn1 zamanda, kullanilan
malzemelerin kayitlarinin tutulmas: ve ¢alismalarin diger yonlerinden so-
rumlu olmasi gerekir. Restoratdrler, restorasyon isleri hakkinda tam bir
bilgi, tecrilbe ve maharet sahibi olmahdirlar. Kola ve diger ¢dzeltilerin
hazirlanma isi, restoratdrlerden birine verilebilir veya aralarinda is bolii-
mii yapilabilir. Eger bir laboratuvar kurulacaksa, bir kimyac: gérevlen-
dirilir. Onanlacak belgelerin se¢imi ve onlarin sira ile numaralanmasindan;
arsivist veya malzeme odalarinda gorevli kisiler sorumlu olmahdirlar.

On adet restoratdr, asagida Tablo 3’de goriildiigii sekilde istihdam
edilebilir.
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TABLO 3

Gerekli Gerekli

is Personel IS Personel
Dezasidifikasyon, yika- _
ma, ahirlama, vb. 1o Birlestirme ve muhafaza 1M
Restorasyon 39 Dikme ve ciltleme 1
Ufak onarimlar, harita
onanmlari, vb. 1D Sicak kalipla siisleme 19
Parsémen belgelerin ve
mithiirlerin onarimi ve
korunma isleri 1\ Amir |

(1) Degisebilir,
(2) Isi olmadif1 zaman ve gereken hallerde onanm ve cilt isi yapar.

Yukanda verilen 10 personel; miihiirlerin, parsémen belgelerin ona-
rim1 gibi diger koruma ¢alismalar: da dahil olmak tizere ayda en az 8.000
sayfanin yikanmasi, dezasidifikasyonu, dhdrlanmasi, onarimi, biraraya
getirilmesi ve ciltlenmesi gibi klasik onarim metotlar ile restorasyonunu
yapabilir. Eger mekanik islemler veya ¢6ziicii laminasyon gibi islemler
kullanilirsa bu say1 ayda 12.000 sayfa civarina yiikselir. Bu sayilar, ko-
lay kinilabilen veya par¢alanmis 6zel muamele gerektiren belgelerle yapi-
lan ¢alismalara gére sOylenmistir. Yazarin Asya, Avrupa ve Amerika
kitasinda ziyaret ettigi kuruluglarin ¢ogunda bu sayilar, tecriibe ve igin-
de bulunulan sartlara gore degismektedir. Ek 6, Avrupa arsiv merkezle-
rinde bu konuda uygulanan normlar ile ilgili bir fikir vermektedir. Sadece
dezasidifikasyon ve laminasyon (makine veya ¢ziicii ile) uygulamay: ge-
rektiren kuruluslarda aym personel igin verim ayda takribi 16.000 sayfa-
ya ulagmaktadir.

MALZEMELER

Koruma galigmalar igin gereken degisik bir¢ok onarim ve cilt mal-
zemelerinin bir kismi uzun siiredir kullanilmaktadir ve kendini ispatla-
mistir; diger bir kismi ise son zamanlarda piyasaya c¢ikmis yeni
malzemelerdir. Yeni piyasaya ¢ikanlar arasindan yalnizca laboratuvar-
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larda test edilerek kendini ispatlayanlar kullanilmaktadir. Biitiin diinya-
da bunlarn, ger¢cek kullanim ve depolama sartlarindaki pratik
kullanilabilirlikleri arastinlmaktadir.

Koruma c¢alismalarinda, sadece en iyi malzemelerin kullanilmas ge-
rekir. Kullamish oldugu ispatlanmis ve halen kullamlmakta olunan mal-
zemelerin ozellikleri asagida anlatilmaktadir. Bu &zellikler bir stire dnce
diizenlenmistir ve o zamandan beri, tahribata yol agan etkenlerin meka-
nizmalari iizerinde yapilan ¢alismalardan edinilen bilgiler, bu 6zellikle-
rin yeniden degerlendirilmesi gerektigini ortaya koymustur. ABD’de bu
ybnde bazi ¢aligmalar baslatilmistir.

Onarim Malzemeleri

Ipek Kagidi (Tissue paper)

Ipek kagidi; uzun lifli, ince ve giiglii bir kagitur. Onanm ¢alisma-
larinda unlu veya dekstrin kola veya sentetik yapistiricilar ile tek basina
kullanilabilecegi gibi, mekanik ve ¢dziicii laminasyon islemlerinde selii-
loz asetat film ile birlikte de kullanilabilir. Ipek kagidi aym zamanda,
polivinil asetat yapistirici ile yirtik uglarmn giiclendirilmesinde veya cksik
kisimlarin doldurulmasinda da kullanilir.

Onarim maksadiyla kullamlan ipek kagidinin asagidaki 6zclliklere
sahip olmas: gerckmektedir:

Stok : %% 100 beyazlatlmis groundwood’suz hamur.

Asidite : pH degeri 6,0 dan disitk olmamalidir.

Biiyiikliik ve agairhk: 61 cm x 91,5 cm; 1000 tabakamn agirh@ 5,9
kg (13 Ib).

Patlama dayammu : Ortalama olarak 5 tabaka birarada, 18 den az
olmamalidir.

Opaklik : % 30 dan fazla olmamal; ya3 ve mum ihtiva
etmemelidir.

Kil miktan : En fazla % 0,5.

Hizh yaslandirma testine tabi tutuldugu zaman, yani 100°C de 72
saat 1sitildig1 zaman; kagidin renginin ve opakhifimin degismemesi gere-
kir; alfa seliilloz miktarinin % 1 den daha fazla azalmamasi gerekir; yas-
landiktan sonra alfa seliiloz miktarimin % 88 in altinda olmamas: gerekir.
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Hollanda’da “‘renova kdgidi’’ olarak bilinen ¢ok fazla seffaf bir ipek ka-
&i1di yapilmistir. Bu kégit, eskiden beri kullanilan ipek kagidi ile onarim
mctotlarinda kullamlmak iizere yapilmistir. Islaklik mukavemeti cok yiik-
sek oldugu icin bu kagidin kullanilmasinin daha kolay oldugu iddia edil-
mektedir.

El-yapim Kégit (Hand-made paper)
El-yapimi kagit; tek tarafi yazihi belgelerin arkalarini kaplamada,
haritalan tstline yapisirmakta ve ciltlemek iizere tek sayfalari biraraya

getirmede kullanilir. Bunun olaganiistii giiglii kalitede olmas1 ve asag-
daki 6zelliklere sahip bulunmasi gerekmektedir :

Stok : Tamamen pagavra,

Renk : Beyaz veya krem tonunda; krem tonunda olan-
larda, 1513a dayanikli boyalar kullamlmasi gerekir.

Biiyiiklik ve agithk @ 51x71 cm: 500 tabakanin agirhg 9,1-9,9 kg (20-22
1b).

Katlama dayamm  : Zawif yonde 1/2 kg (MIT) germe kuvveti altinda
500 ¢ift kat veya I kg (TAPPI) germe kuvveti al-
tinda 500 cift kat.

Asidite : pH degeri 6 dan diisiik olmamali.

Pagavra Kagidi (Chiffon, silk gauze)

Pagavra kigidi, kirilgan belgelerin tamiratinda ve haritalarin yiizeyini kap-
lamakta kullamlir. Bu kagidin asagidaki 6zelliklerine sahip olmasi gerekmektedir:

Stok : % 100 saf ipek.

Cozgu : 75 ten daha az olmamalidir.
Dolgu : 75 ten daha az olmamalidir,
Ahar : % 1 den daha az olmalidir.
Asidite : En az pH=6 olmalidir.
Genisligi : 101,5 cm (40 ing).

Kalinhg : En fazla 0,0086 cm (0,0034 ing).
Renk : Beyaz veya hafif krem renginde.

Bu malzeme; énceden ¢ektirilmis olmali, dokumasi sade olmali ve mantar
bitylimesine karsi 6n muamele gormis olmalidir.
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Miislin (Muslin)

Miislin: haritalanin gerek klasik onarim metodlari ile gerekse laminasyon
islemleri ile monte edilmesinde kullanilir. Bu maksatla kullanilan miislinin sade
bir dokumas: vardir. Diger ozellikleri ise sunlardir:

Kalite : ince ve beyazlatilmus.
Kalinhik : 0,1 mm (0,004 ing).
Ahir 1 0.
Cozgl 276
Dolgu ¢ 70.

Keten Bezi (Linen cloth)

Biiyiik haritalarin kola ile beze monte edilmesinde genellikle keten bezi
kullanlir. Bu bezin muntazam, sade bir dokumasi vardir ve mislin gibi beyazla-
ulir ve iyi kalitededir. Diger ozellikleri sunlardir:

Kalinlik : 0,15 mm (0,006 ing).
Ahar : 0.

Cozgii ¢ 76.

Dolgu . 70.

Yagh Kégit ve Mumlu Kagit

Bu kagtlar; nisasta, unlu kola veya diger yapistiricilar ile yapis-
mazlar ve belge onariminda zemin olarak ve belge sayfalarinin arasina
koymada, iistlerini 6rtmede kullanilirlar. Bunlarin gok iyi kalitede olma-
lari, ihtiva ettigi yag ve mumun belgeleri lekelememesi gerekir.

Biyiikliik ve agirhik : 46x61 cm; 500 tabakamn agirhg 22-23 kg.

Seliiloz Asetat Film

Seliiloz asetat film; 151 ve basing altinda diiz-yatakh veya rotari tipte
makinelerde veya ¢tziicii kullanarak belgelerin laminasyonla takviyele-
rinde kullamilir. 1954 ile 1957 yillan arasinda ABD-National Bureau of
Standards’da makine laminasyonu iizerinde tam bir ¢alisma ve yeniden
degerlendirme yapilmis ve sonugta, arsiv belgelerinde kullanilacak selii-
loz asetat film icin asagidaki &zellikler tesbit edilmistir:

Katlama dayamimi : 1 kg (MIT) germe kuvveti altinda 1000
cift kat.
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Kalinhk : 23 mikron (0,00088 ing).

Is1 Karsisinda yumusama sicakligi (Moelter-Schwizer) : 114, 5°C
Ve 2596

Kopma anindaki ¢ekme dayanimi (15 mm genislik) : En az 1,8 kg.
Gevseme anindaki ¢ekme dayamimi (15 mm genislik) : En az 1,8 keg.
Kopma anindaki uzama : En az % 15,0.

Gevseme anindaki uzama : 3,5-0,5.

Seliiloz asetat filmin; plastiklestiriciler, bir asit baglayici ile iiltra-
viyole absorplayici ve bir antioksidan ihtiva etmesi gerekir. Nitrattan arin-
dinlmis olmasi lazimdir. Hizhi yaslandirmada rengi degismemelidir.
Yapilan gesitli testler neticesinde, Amerikan Celanese Corporation tara-
findan imal edilen P-9 /1 film’in bu &zelliklere sahip oldugu bulunmus-
tur. Uygun bulunan bir diger film ise, Amerikan E.I. Du Pont de Nemours
& Co.’un imal ettigi 88 CA 148 filmdir. Fransa, Ingiltere, Federal Al-
manya gibi diger tlkelerin imal ettigi filmlerin de yukaridaki 6zelliklere
sahip olduklan tesbit edilmistir. Seliiloz asetat film rulo halindedir ve is-
tenilen buyiikliikte kesilir. Yaygin olarak kullanilan biiyiikliikler 61x81,5
cm, 51 X 76 cm ve 25,5x38 c¢m dir. Rulo halindeki seliiloz asetat film,
tabaka halinde olanlardan daha ucuzdur.

1960 yilinda Isve¢-Stokholm’da diizenlenen Milletleraras: Arsiv
Konseyi Dérdiincii Kongresi'nde; restorasyon maksadiyla kullanilacak
ideal bir filmin asagida belirtilen &zelliklere sahip olmasi gerektigi vur-
gulanmustir: (a) Su, hava ve 15181 gegirmez olmasi; (b) Nebati ve hayvani
zararhlara ve tercihan bdcek istildsina kars1 muafiyet kazanmis olmasi;
(c) Isiya dayanikli ve tutusmaz olmasi; (d) Asitlere ve muhtemelen baz-
lara kars1 da inert olmas; (e) Ultra-viyole radyasyonu absorplayabilmesi.

Werner, restorasyon maksadiyla kullanilacak filmler igin gereken
cesitli hususlar agikca ortaya koyarak, onlarin asagidaki &zelliklere sa-
hip olmalar1 gerektigini belirtmistir: (a) Kararli olmalidirlar; yani nor-
mal depolama ve kullamimdaki gevresel sartlara maruz kaldiklarinda,
bozunmaya karsi uzun vadeli bir direng gésterebilmelidirler; (b) Esnek
ve asinmaya direngli olmaldirlar ki béylece normal kullanima dayana-
bilsinler; (c) Belge mukavemetinde bir hayli artis saglamal ve ayni za-
manda miimkiin oldugu kadar ince olmaldirlar; (d) Az bir gii¢ ile belgeye
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yapisabilir durumda olmalidirlar ve (e) Gerektigi zaman belgeye zarar
vermeyecek basit bir metot ile gikartilabilmelidirler.

Ayrica film, kdgida zarar verebilecek hicbir katki maddesi ihtiva
etmemelidir veya {izerinde kullanildiklar1 belgenin okunabilirliginde de-
gisiklik yapmamalidir.

Bu &zelliklerin hepsine sahip oldugu sdylenebilecek higbir plastik
film heniiz mevcut degildir. Daha &nce belirtilen seliiloz asetat filmlerin
" birgok bakimdan tatminkar oldugu ispatlanmstir ve uzun yillardir kul-
lanilmaktadir. Laminasyon maksadiyla kullanma imkanlarim verebile-
cegi diisiiniilen diger filmler polietilen ve polietilen terftalat filmlerdir.
Bunlarin kimyasal ve fiziksel 6zellikleri seliloz asetat filmden ¢ok daha
{istiindiir. Bunlarin stkiilme (delamine) problemleri de benzen veya de-
kalin kullanilarak ortadan kaldirilmistir. Rusya, Yugoslavya ve birgok
baska iilkelerde polietilen film kullaniimaktadur. Kathpalia polyester film-
ler iizerinde denemeler yapmistir. Belgelerin laminasyonu igin terilen do-
kumanin (textryl) uygun oldugu tesbit edilmistir. Terilen dokuma,
fabrikasyon ile yapilan dokusuz bir yiizeydir. Bu malzeme ile onarilan
belgeler, eger seliiloz asetat film ile birlikte lamine edilirse, hi¢bir zorluk
¢ikmadan delamine edilebilirler. Bunun bdyle oldugu Kathpalia tarafin-
dan gosterilmistir. Kathpalia, laminasyonda seliiloz asetat ve ipek kagi-
di yerine, bir tarafi seliiloz asetat kaplanmis polyester dokuma
kullanilmasini tavsiye etmistir. Bu sekilde lamine edilen belgelerin kalin-
liklar, ipek kagidi ve seliiloz asetat ile lamine edilenlerden daha az ol-
maktadir.

Cilt Malzemeleri

Iplik

1yi bir cilt igin gerekli ilk ihtiyag dogru cins ve saglam bir ipliktir.
Beyazlatilmamis keten iplik en uygun olamdir. Uzun siireli dayanmasi
ve pamuktan daha saglam olmasindan dolay: elde yapilan ciltlerde kul-
lanilir. Ancak zamanla keten iplikten daha saglam olan terilen iplik, ke-
ten ipligin yerini almistir.

Serit

Yaygin olarak kullanilan seritler ketenden yapilanlardir. Kullam-
lan diger malzemeler arasinda diiz deri seritleri ve kenevir kordonlar sa-
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yilabilir. Keten seritler pamuklu seritlerden daha iyidir; kenevir kordonlar
ise deri seritlerden daha uzun siire dayanirlar. iplikte oldugu gibi netice-
de bunlarin yerini de terilen seritler almaktadir.

Deri

Deri, ¢ok cesitli hayvanlardan elde edilen tabil bir tiriindiir. Sahip
oldugu lifli yap: ona, ¢ok istenen bir &zellik olan yumusakhk ve gii¢ ve-
rir. Ustiine kola siiriildigii zaman; kagida, tahtaya, keten ve seliilozik
malzemelere genellikle miikemmel yapisir. Gergek deri, suni deri ve deri
kaplamadan ¢ok daha miikemmeldir ve daha uzun siire dayanir. Yiizyll-
lardan beri ciltgilikte kullamilmaktadir.

Bununla beraber, kullanilan derinin birkag yil sonra ¢liriiyiip bo-
zuldugu durumlar da mevcuttur. Arsiv belgelerinin ciltlenmesinde iyi ta-
baklanmis ve birgok iilkede konulmus olan dayanikli deri test
standartlarina (PIRA) uygun deri kullanmak gerekir. Birgok iilke, kitap
cildi derileri ile ilgili standartlar ve &zellikleri belirlemistir.

Kalinhigi muntazam olan, nebati veya krom tabaklanmis veya bu
iki teknik birlestirilerek tabaklanmis kegi derisi, ciltleme maksadiyla kul-
lanilabilecek iyi bir deridir. Boyle deriler genellikle 1518a ve suya daya-
nikh ¢ok gesitli renklerde boyalar ile boyanirlar. Cok kullanilan bir deri
cesidi de sahtiyandir.

Sahtiyan (Morocco leather)

Bu deri, keci derilerinden yapilir ve kapal veya kiigiik tanecikleri
vardir. Kalinhg muntazam oldugu igin, baglanti yerlerinde ve kapakla-
nn {istiinde dénme yerlerinde minimum traslama ile ciltleme islerinde kul-
lamilir. Sahtiyan saglam ve lifli bir yapiya sahiptir ve biitiin diinyada cilt
yapirninda kabul gérmistiir. Parlatildiktan sonra ince bir goriiniim ahr,
Daha biiyiik deriler de elde edilmekle beraber, bunlarin genel biliyilikliigii
150 cm ile 210 cm arasinda degisir.

Maroken (Levant Morocco)

Sahtiyanin bir cinsi de maroken olarak bilinendir. Bu, Giiney Af-
rika veya Umit Burnu kegilerinin derilerinden yapilir. Sahtiyana oranla
daha agirdir ve tanecikleri daha gevsektir. BSylece daha kuvvetlidir ve
daha uzun siire dayanabilir, gayet giizel terbiye edilir ve birgok renkleri
mevcuttur. Maroken biyiik kitaplar ve ciltler igin uygundur. Deri bii-
yukligt 270 cm ile 360 cm arasinda degisir.
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Tabii ve Boyanmis Dana Derisi

Tabit rengindeki dana derisi biskiivi rengindedir. 16. ytizyildan beri
cilt islerinde kullanilmaktadir ve bu deriden yapilmig eski ciltler hala bo-
zunmamis durumdadirlar. Iyi hazirlanmis bir dana derisi, dayanmikh ve
iyi bir malzemedir. Ancak, gerektigi sekilde hazirlanmazsa; tahrip olur,
giiriir ve ufalanir.

Tabif renkteki dana derisi uzun yillar gecince hos bir kahverengi
renk alir. Daha sonralan bu yanik goriintii, dana derilerinin tartar tuz-
lar ile boyanmasi ile elde edilmis ve giiniimiize kadar da bu uygulama
siirdiiriilmiistiir.

Giiniimiizde dana derisi bircok renklerde ve aym rengin tonlarin-
da elde edilebilmektedir. Yumusax bir deridir, ok gozeneklidir ve gerek
goriiniimii gerekse kullamimi hostur. lyi olmayan bashca Ozelligi yapisi-
nmin yumusak ve kolayca ¢izilebilir olmasidir.

Dana derisi marokene nazaran daha kalindir ve bu bakimdan ince
kitaplarin ciltlenmesi i¢in uygun degildir, ¢linkii kitabin agilabilmesi igin
derinin ¢cok fazla traslanmas: gerekir. Cok traslanan kalin bir deri ise ken-
disi ince olan deri kadar saglam olmaz. Fazla traslama yapildig: ve deri
hatali hazirlandig zaman dana derisi ile ciltlenmis birgok kitap vaktin-
den 6nce tahrip olur.

Cesitli cinste birgok deri de mevcuttur, fakat bunlar arsiv belgele-
rinin ciltlenmesine uygun degildir. Meseld yumusak bir deri olan koyun
derisinin yiizeyi kolayca gatlar ve kaliteli bir cilt yapimina uygun degildir.

Cilt Bezi

Cilt islerinde; pamuklu bez, ¢adir bezi, keten bezi (calico binding
cloth, art canvas, linen buckram) gibi degisik malzemeler kullanilmak-
tadir. Bu malzemeler deriden daha ucuzdur ve bunlarla ciltlenen kitap-
lar iyi durumda kaldiklar1 halde aym zamanda kullanilan deriler ¢iiriir
ve parcalara ayrilir. Buckram ve gadir bezinin agir kitaplar i¢in uygun
oldugu ispatlanmis ve bazi kuruluslarda derinin yerini almistir. Pamuk-
lu bez, keten cinsi bezler kadar dayanmaz.

iyi bir cilt bezi yumusak ve katlanabilir olmal ve keskin biitkme-
lerde yiizeyi catlamamalidir. Ayrica terbiyeye ve siislemeye miisait olma-
hdir.Agir ciltlerin sirtlarindaki bezler ¢atlamaya egilimlidirler, fakat eger

161




deri ile birlikte kullamlirsa ekseriya daha dayanikh ciltler elde edil-
mektedir.

Kolayca egilebilmesi ve tiim kalinlik boyunca liflerin sikica bagh
olmasi sebebiyle deri, kitap sirtlarimin kaplanmas: igin ideal bir malze-
medir; buckram ve ¢adir bezi ise kitap kapaklarinin ve uclarin kaplan-
masinda ve ¢ok agir olmayan kitaplarin ciltlenmesinde idealdir. Sirta iyi
kalite deri gegirilerek yapilan kismi deri kapli ciltler ise en dayanikli olan
ciltlerdir.

Ciltlemede kullanilan diger malzemeler ise rexine ve PVC bezler-
dir. Bu malzemelerin her ikisinin esas: da fabrikasyon bezdir. Rexine’in
icindeki dolgu maddesi nitroseliiloz, PVC’ninki ise polivinil kloriirdiir.
Rexine, nitroseliilozun kétii 6zelliklerine sahiptir; PVC bezin igindeki yiik-
sek klor muhtevasi ise hidroklorik asit tesekkiiliine yol acar ve bu da be-
ze zarar verir. Bu bakimdan bu malzemelerin higbirisinin arsiv belgelerinin
ciltlenmesinde kullamilmas tavsiye edilmez.

Yapistiricillar

Arsiv koruma calismalarinda yapistirict kullanilmasi, siireklilik agi-
sindan ¢ok 6nemlidir. Genel bir tanim olarak yapistirici, iki degisik mal-
zemenin yiizeyini birbirine giicliice yapistirarak bu malzemeleri baglayan
madde olarak tarif edilebilir. Bu sekilde meydana gelen yapistirici bag:
¢ok giliglii olmalidir, aksi halde bag etkisiz demektir. {ster tabif ister sen-
tetik olsun genelde yapistiricilar; ¢ézelti, emiilsiyon veya yumusak jole
halinde tatbik edilirler.

Gegmiste ve halen de en yaygin olarak kullanilan iki yapistirict, unlu
veya nisastal kola ile tutkaldir. Bu yapistiricilar efer diizgiin olarak ya-
pilir ve kullanihirsa, arsiv ¢alismalar igin uygundurlar ve uzun siire da-
yanirlar. Gegtigimiz 10 yilda, bildigimiz unlu kola ve tutkaldan farkh
olarak piyasaya bir¢ok hazir kolalar ¢ikmistir ve bunlarin oldukga tesirli
oldupu iddia edilmektedir. Su siralarda ortaya ¢ikan sentetik kolalar o
kadar ¢okdur ki, bunlarin arasindan yapilacak ise en uygun olanim seg-
mek ¢ok karisik bir is haline gelmistir. Ayrica muhtevasi ayni olan mal-
zemeler degisik ticari isimlerle piyasaya siiriilmektedir. Bu sentetik
kolalarin birgogu, tabii kola ve tutkalin sahip olmadig fiziksel ve kim-
yasal Ozelliklere sahiptir. lgili gérevli (konservator), ise en uygun mal-
zemeyi segerken dikkatli olmas: gerekir. Bununla beraber, 6zellikleri ve
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siirekliligi iyice bilinmeyen ve tam olarak ortaya koyulmamis higbir sen-
tetik malzemenin kullamlmamasina 6zen gosterilmelidir.

Bir yapistiriciy: segerken sadece polimer simifina (poliakrilat veya
polivinil gibi) hatta polimerin cinsine (polimetil metakrilat gibi) bakarak
secim yapmak yeterli degildir; ciinkii belirtilmemis olan bazi bilesenler
{iriine ilave edilmis olabilir ve bunlar da koruma ¢ahsmalan agisindan
istenmeyebilir. Bu bakimdan iireticilerin ¢ogu, iiriinlerinin bilesimleri ile
ilgili olarak yeterli teferruat: vermekte ve arsiv belgelerinin restorasyonu
ile ugrasan enstitiilerce gizli tutulmasi kayd ile istenilen bilesimdeki ya-
pistiricilar: hazirlamaktadirlar. [ste, ancak kalitesi ispatlanmus bu tiir ya-
pistiricilar segilmelidir.

Arsiv calismalarinda kullanilacak iyi bir yapistiric: asagidaki dzel-
liklere sahip olmalidir:

— Calisan kisiye calisma ve islem yapma zamani tanimayacak ka-
dar kisa siirede donmamalidir. Bunu yapabilmek i¢in siirme esnasinda
akici veya yumusak olmali ve birlesme yerlerini 1slatmali ki ¢abukga ku-
rumadan yapisma yerlerinde kaplama vs. yapilabilsin. Meseld yapistir-
ma yerine tutkal siiriiliir, sogumaya birakilir ve yapistirma yapilmadan
donarsa, yapiskanlifini kaybeder ve boyle yapilan yapistirmalar zayif olur.
Halbuki kola, calismaya uygundur. Cabuk donmaz ve iglem yapilmasi-
na miisaade eder.

Diger taraftan eger yapistirical siiriildtigii kagid ok 1slatirsa, gayri-
muntazam veya asir1 genisleme sonucunda ciddi burusukluklar meyda-
na gelir, bu da kurutmada problem yaratir.

— Yapistiricl, ilk donmasini hemen yapmah ve daha sonra nihai
donusunu tamamlamal ki en yiiksek saglamhk elde edilebilsin.

i1k donma, tutkalda oldugu gibi, soguma neticesinde olabilir. Par-
calar biraraya getirildikten sonra tutkal ne kadar ¢cabuk donarsa, yapi-
san seyler o kadar kisa zamanda zarara ugramadan veya biikiilmeden
kullanilabilir. Kuruma devam ettikge yapisma yeri gittikce saglamlagir
ve kuruma tamamlaninca da nihal saglamhifim kazanmis olur.

ilk donma, kolada oldugu gibi, buharlasma ile de olabilir. Suyu
ne kadar ¢abuk ugarsa, yapisma yeri o kadar ¢abuk tesekkiil eder.
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Kola, tutkal ve diger bircok yapistiricida nihal donma buharlasma
ile olur. Eger yapistirma sonucu fazla miktarda bir biiziilme olursa, ya-
pistirma hatali demektir.

— Yapistinicinin kendisi kuvvetli olmalidir. Meseld, mum eritilir
ve bununla iki sayfa yapistirilirsa, bdyle bir yapistirma zayif olur ve ko-
laylikla ayrilabilir. Ay sekilde, yeterli yapistirma saglayamayacak ka-
dar ince bir kola ile yapilan yapistirmalar da ayrilabilir.

Sentetik malzemeler, sahip olmalari gereken asgari giice sahip ol-
mall ve kuruyup ¢atlamadan belirli bir miktar siiriilebilmelidir.

— Yapistiricr geri donebilir olmalidir. Belge onarimi séz konusu
oldugu zaman bu ¢ok énemli bir &zelliktir. Ciinkii béylece yapilan hata-
lar diizeltilip onarim yeniden yapilabilir. Mesela unlu kola ve tutkal ku-
ruduktan sonra suda ¢8ziiniir halbuki bircok sentetik yapistiricida bu
miimkiin olmaz.

Kola

Kola, yiizyillardan beri kullanilmaktadir. Bu, yapistiricidan bek-
lenen bir¢ok 6zellikleri basari ile yerine getirir ve ucuzdur. Calisana za-
man tamir, hazirlamaya ve siiriilmeye uygundur. Kullanilabilirligi ispat
edilmis baz1 kolalarin formiilleri Ek 3’de verilmistir. Akigkanligin sag-
lamak, kiiflenmeye ve giiriimeye karsi korumak ve kuruyunca neme olan
direncini artirmak yani sonug olarak kolanin kullanilabilirligini artirmak
i¢in bazi hallerde kimyasal maddeler ilave edilir.

Ihtiyaglara uygun olarak; yapiskanlk, ilk donma, su hassasiyeti
ve yayilma giicii gibi 6zelliklerinde degisiklik yapmak miimkiindiir. Kendi
yapistiricilarim kendileri hazirlamak istemeyen kuruluglar, hazir kola bu-
labilirler, fakat bunlar koruma ¢alismalarindaki taze hazirlanmis kola-
nin yerini tutamaz. Hazir bir kolanin icinde kagida zararl tesiri olacak
fazla asit veya baz veya oksitleyici olup olmadigini ya da bu kolada, ko-
ruma ¢alismalarindaki kolada bulunmasi gereken mantar 6nleyicilerin ve-
va antiseptiklerin bulunup bulunmadigimi tayin etmek miimkiin olmaz.
Bazi hallerde hazir kolalar belgenin kagidini lekelerler. Ancak su da ka-
bul edilmelidir ki, hem gelismekte olan hem de gelismis iilkelerdeki arsiv
kuruluglar igin, hazir kolalarin fiyatlarinin makul olmasi, tercihte nemli
bir etken olmaktadir.
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Kolay tutkaldan ayiran ozellikler: (a) Neminin daha fazla olmas:
ve (b) Daha yavas kurumasidir. Kagidi lekelemez, fakat o da tutkal gibi
bdcek cekicidir. Kola, tamirat ¢gahsmalarinda, bas ve son yapraklarin rap-
tedilmesinde, cambric veya ipek gibi yumusak bezlerin raptedilmesinde
ve kaplanmasinda kullanilir. Cilt bezlerinin raptedilmesinde kullaniimaz,
cilinkii bezin rengini, girisini ve taneciklerini zedeler. Kola, derinin cilde
tutturulmasinda kullamhlr, ¢iinkii yavas kuruyarak cilt¢inin igini yapa-
bilmesi i¢in ona zaman tanir; halbuki tutkal ¢abuk kurur ve ciltgi, deriyi
cekerek istedigi sekli verebilmesi igin gereken zamani bulamaz.

Floransa arsivlerinde ve yine aym sehirdeki Milli Kiitiiphane’de ba-
sar1 ile kullanilan diger bir kola; % 15 lik polivinil asetat emiilsiyonu ile
% 85 lik piring nigsastasimin kangimidr.

Kolanin ince bir tabaka halinde siiriilmesi daha kullamghdir ve da-
ha iyi bir birlestirme saglar. Hakikaten, iyi bir yapigma igin yetmesi sart1
ile ne kadar az kola kullanilirsa o kadar iyi sonug alimir. Normal olarak
fazla kola kullanma egilimi vardir, fakat fazla kola kuruyunca ¢atlama-
ya baslar. Fazla kola preslenince, siiriildigi kagittan tasarak ya diger
sayfalarin yapismasina sebep olur veya temizlenmesi zor lekelenmeler
yapar.

Kolanmn su ile inceltilme ustalifi, ancak tecriibe ile kazanilir. In-
celtme miktari, elimizdeki isin ne kadar nem gerektirdigine baghdir. Me-
sela ipek veya pagavra kégidi ile yapilan onarim iglerinde ince kola, buna
karsiik haritalarin monte edilmesinde kalin kola gerekir. Genel olarak
soyle soylenebilir: Bir kola ne kadar kuru ise, onarilan sayfanin burug-
ma sansi da o kadar azalr.

Baz ciltgilerin parmaklar! ile siirmeyi daha kolay bulmalarina rag-
men, kola genellikle firga ile siiriiliir.

Pratik ciltgiler, bazi maksatlar i¢in genellikle kola ve tutkalin kari-
stmum kullanirlar; bunun da esas sebebi kolamn, tutkalin ilk donmasini
geciktirmesi ve buna karsilik tutkalin, kolanin donmasini hizlandirmasi-
dir. Tutkal ihtiva eden kolalarla yapilan yapismalar ¢ok daha yavas sO-
kiiliir. Bu agidan bakilinca, karboksi metil seliiloz (CMC) ve metil selilloz
gibi bazi sentetik malzemeler tutkala nazaran daha iyidir. Yeni Delhi’-
deki Milli Arsiv’de sadece (CMC)’den (% 2,5) yapilmis kolalar ipek ve
pacavra kagidi ile yapilan onarim islerinde kullamlmaktadir.
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Tutkal

Tutkal; sifir, koyun ve at gibi hayvanlarin kemik ve postlarindan
hazirlanan organik bir maddedir. Yiizyillardan beri ciltgilikte sirt yapig-
tirmada, bezi tahtaya raptetmede, yark tahtalarin birlestirilmesinde kul-
lamlmaktadir. Tutkahn koladan farki; kurudugu zaman normal sicaklikta
esnek kalabilmesi, kolanin ise kirilgan bir sekilde kurumasidir. Tutkahn
ilk donmas1 hizhdir ve kati/sivi oram yiiksektir. Cabuk kurur, hizh ¢a-
lismay: gerektirir ve kullamldig: yerlerde burugma ihtimali minimumdur.

Ciltlere sirt gegirmede ve yuvarlaklik vermede tutkalin 6zel bir bne-
mi vardir. Ik donmadan sonra, cildin sirtina higbir zarar gelmeden yu-
varlaklik verilebilir. Sicak oldugu zaman béliimlerin arasina niifuz eder
ve daha iyi bir mekanik tutunma saglar. Sicak tatbik edilmelidir, fakat
55°C den (130°F) daha fazla 1sitilmamalidir. Bu sebeple termostatik 151
kontrolu tutkal potalarinda veya bu yoksa cift cidarli kazanlarda isitihr,
Bdylece tutkalin yanma tehlikesi 8nlenir ve ayni zamanda su, onun her
yerde ayni 1s1 dagilimu ile 1sinmasim saglar. Isitmadan &nce tutkal suya
konulur. Uzun siiren iglemler sirasinda potadaki tutkalin kivami, gerek-
tigi sekilde taze tutkal ve su ilave edilerek ayarlanir.

Malzemeler biraraya getirilmeden dnce tutkal sogur ve donarsa, so-
nucta zayif bir yapisma elde edilir. O halde odanin 1lik olmas: ve tutka-
Iin hazirlanir hazirlanmaz siiriilmesi 1azimdur. Cok kahn siiriilen tutkal
da problem yaratir.

Tutkalin tekrar tekrar 1sitilmasindan kaginmak gerekir, ¢iinkii bu
onun kalitesini disiiriir ve ilk donusunu etkiler. Tutkal potasi sik sik te-
mizlenmelidir.

Ciltleme islerinde kullanilacak tatminkar bir tutkal; temiz, seffaf
ve kehribar renginde olmalidir. Levha seklinde, kar tanecikleri seklinde,
kalip halinde veya toz halinde olabilir. Bécek veya diger zararhlara karsi
korunmasi i¢in 1sitilirken tutkalin icine % 1 fenol ilave cdilir. Fenol aym
zamanda tutkalin ok hizh donmasina mani olur. Bir miktar gliserin ila-
ve edilirse onun elastiki olarak donmasi saflanir, fakat eger ilave edilen
gliserin miktar: fazla olursa bu sefer ¢ok fazla nem c¢eker ve antiseptik
ilave edilmedigi takdirde bu nem onu kiiflendirir.

Piyasada ciltgilikte kullamilmak iizere satilan sivi tutkallar genel-
likle krezol ve asetik asit katki maddelerini ihtiva ederler. Boyle tutkal-
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larin da bazi kagit ve bezlerin rengine tesir etme egilimleri vardir. O halde
boyle tutkallarin kullamilmadan Snce tesirlerinin test edilmesi gerekir. Bu-
nunla beraber boyle tutkallarin bilesimleri tam olarak bilinmez. Kagit
korunmasinda kullanilacak malzemelerin etkilerini test etme imkéam ol-
mayan veya uygun bir laboratuvarda veya kurulusta bunlarin testlerini
yaptirmayan milesseselerin bu malzemeleri kullanmas: tavsiye edilmez.

Sentetik Yapisuricilar

Koruma calismalarinda yapistirici olarak faydalamlan ve aym
zamanda vernikleme maksadiyla kullanilan, genel dayaniklilig: iyi olan
termoplastik polimerler arasinda polivinil asetat ve polimetakrilatlar sa-
yilabilir.

Ciltleme islemlerinin bir gogunda geleneksel tutkal yerine, emiilsi-
yon halindeki polivinil asetat kullamilmaktadir. Mesela kitap sirtinda ya-
pistirica olarak bu bilesik bariz yapiskan ozelliklerine sahiptir ve soguk
olarak kullanilir. Tutkal ve kolanin ¢ok basanli clmadii ipek, naylon
~ ve terilen igin iyi bir yapistincidir. Ayrica bécek ve mantar istilasina da

daha az maruz kalr.
Polivinil asetat degisik ticari isimler altinda pazarlanmaktadir. Bu

triinlerin iginde onlarin nihaf kullamimlarin etkileyen degisik katki mad-
deleri vardir. Bu bakimdan koruma ¢aligmalarinda kullamlacak bdyle bir
iirtin segilirken itina gdsterilmeli ve su hususlara &zel dikkat sarfedilme-
lidir: (a) Emiilsiyonu dengelemek icin ilave edilen malzemenin niteligi,
(b) Emiilsiyonun pH s1 ve (¢) Emiilsiyonun akigkanhgm artirmak igin
kullanilmis bir kalinlastirici madde olup olmadig. Kalinlagtirici madde
ihtiva eden bir emiilsiyon konservatdr tarafindan her ihtimale karg1 in-
celenmelidir.

Ciltleme maksadiyla kullamilacak polivinil asetat emiilsiyonlardan
icten elastiklestirilmis olanlar segilmelidir. Efer segilen iiriin yapilacak
ise uygun kivamda degilse, su ilave edilerek yumusatilir.

Polivinil asetat emiilsiyon, tutkalin tersine, donunca ¢ok zor gikar-
tilir. Arsivist agisindan bu bir dezavantajdir, ¢linkii degerli belgeler iize-
rindeki onarilmis kisimlarin s8killmesi zorlagir. Her zaman i¢in hata
yapilabilir ve eger hata diizeltilemezse bu, ciddi bir zarar meydana geti-
rir. O halde bu emiilsiyonun arsiv onarim calismalarinda kullanilmama-
s1 gerekir.
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Langwell “‘Conservation of Books and Documents’’® adh kitabin-
da modern sentetik yapistiricilara olan itirazi soyle belirtmistir:

““.... makul bir siirede ve diisiik bir sicaklikta donabilmeleri icin
tehlikeli seviyede asidite gerektirmektedirler. Bunlarin ozelliklerinde ada-
makilh degisiklikler yapilmadig takdirde, bu plastiklerin arsiv calisma-
larinda kullanilmamalarn gerekir’’.

Cunha *“Conservation of Library Materials’’ da séyle sOylemistir:

‘“.... baz1 polivinil asetat (veya bagka rezin) tireticileri tarafindan,
bu malzemelerin eski kitaplari yeni hale getirecek kabiliyette olduklar
seklinde fantazi iddialar 6ne siiriilmektedir. Yirulmis kitaplara bolca sii-
riillen bu beyaz emiilsiyonlarin; ayrilmig kapaklar birlestirdigi, gliriimiis
deriyi takviye ettigi ve bezi genglestirdigi iddia edilmektedir. Bu iiriinle-
rin k&t kullamlmas: ile birgok kiymetli cilt mahvolmustur. Hatirlanmas:
gereken sey; polivinil asetat emiilsiyonlarin iyl yapistiricilar oldugu, bas-
ka da birsey olmadiklaridir. Kola veya tutkal kullanilacak bir yerde, kul-
lamildig1 zaman, ¢ok kuvvetli baglar yapar ve yapisan parcalari zarar
vermeden birbirinden ayirmak ¢ok nadir olarak miimkiindiir. Nadide ki-
taplarin ve arsiv restorasyonunun ana prensiplerinden biri; gerektigi za-
man eski haline getirilemeyen higbir restorasyonun yapilamayacagidir.
O halde, genel kiitiiphane kitaplar haricinde, bu geri dénmeyen yapist:-
ricilardan sakinmak gerekir’’.

Plastik yapistiricilarin yiizyillar boyunca nasil bir davranig gdste-
recekleri yani bunlarin zamana olan dayamkhhginin nasil olacagi heniiz
bilinmemektedir. Tutkal ve kola gibi eski yapistiricilar su ile islatilinca
tekrar ¢dziintirler ve yapistirilan ya da onarilan parcalar belge metnine
zarar gelmeden gerektiginde tekrar restore edilmek tizere aynlabilirler.
Fakat bu, plastik yapistiricilar ile kolayca yapilamaz. Her zaman belge-
ye zarar verme tehlikesi vardir. Eger daha sonra gelen restoratér hangi
yapistiricinin kullanilmis oldugunu ve bunun hangi madde iginde ¢6ziin-
diigiinii bilmiyorsa, bu tehlike daha da biiyiir. Kitaplarin ve belgelerin
zaman zaman onarilmalari gerekir ve bunun igin de kitap veya belgenin
icine, kullanilan yapistiricinin niteligi ve nasil ¢dziilebileceginin yazila-
cag bir not koyulmalidir. Bundan bagka, sentetik yapistiricilarin yaptigi
baglar ¢ok kuvvetlidir. Bdyle bir yapistirici zayif bir kdgit izerinde kul-
lanildig1 zaman kagit, yapistirma yerinden kopabilir.
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O halde, koruma calismalan igin segilecek sentetik yapistiricilar,
su veya alkol, aseton ve benzen gibi ¢tziiciilerde ¢éziinen cinslerle simirh
kalmahdir. Btyle yapistiricilar ya tek bagina veya eskiden beri bilinen
kola ve tutkallar ile karistirilarak kullanilabilirler. Daha ¢nce de belirtil-
digi gibi, giiniimiizde kola olarak kullanilan sentetik yapistiricilar; kar-
boksi metil seliilloz ve metil seliilozdur. Nisastali kola ile karigtirilan
polivinil asetat emiilsiyon da kullamilmaktadir.
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9. BOLUM

KORUMA KONUSUNDA DIKKATE ALINMASI
GEREKLi YARDIMCI FAKTORLER

Arsiv kuruluslar; malzemelerinin korunmasi: meselesine bilimsel
yaklasmanin 6nemini daha iyi kavrayarak, pahali onarim ve restorasyon-
dan kaginmak ve bunun 8niine gegmek ihtiyaci tizerinde nemle durmak-
tadirlar. Diinyada higbir kurulus, sahip oldugu koleksiyonu miikemmel
bir halde muhafaza etmeye yetecek personel ve maddf imkana sahip de-
gildir. Bu problem tropikal iilkelerde daha da belirgindir. Cunkii bu iil-
kelerde gevre sartlan kontrol altina alinmadig taktirde; 151k, sicaklik, nem
ve diger sartlar, uygun muhafaza igin gerekli normal emniyet limitleri-
nin sik sik disina ¢ikabilir. Ihman bélgelerde bile, uygun ¢evre sartlarin-
da depolanip koruma altina alinmayan higbir belge, kagidi gok dayanikh
olsa veya en mitkemmel sekilde restore edilse dahi, uzun stireli dayanmaz.

Belgelerin korunmasi denince; onlarin tahrip olmalarini dnleyecck
sekilde depolanmasi, kullanilmasi ve teshir edilmesi anlasilir. Korumaya
yardima faktérler sunlardir: (a) Depolarin yeri ve sekli, (b) Depolama-
da kullanilan cihazlar ve depolama tarz, (c) Havalandirma, (d) Malze-
melerin kullamlma ve istifadeye sunulma tarzi, (e) Sel ve yangin gibi tabif
afetler ile savas veya terdr hareketleri gibi insandan kaynaklanan diger
felaketlere kars1 arsiv malzemesinin korunmas igin alinan tedbirler.

Arsiv binalarinin sekli, havalandirlmasi ve arsiv malzemesinin mii-
kemmel bir sekilde depolanip hizmete sunulmas: icin gerekli diger 6n ted-
birlerin alinmasi konularinda biiyiik ilerlemeler kaydedilmistir. Bu
maksatla Milletleraras1 Arsiv Konseyi ve koruma ile ilgilenen diger ku-
ruluglar tarafindan rehberler ¢ikartihp degisik yayinlarla hizmete sunul-
mustur. Meseld bunlar arasinda ““The American Archivist”’, Ingiltere’deki
*‘Journal of Society of Archivists’’, “Unesco Bulletin for Libraries”’,
““Archivum” vb. sayilabilir.

Bir arsiv binas: projelendirilirken veya ihalesi vapilirken; arsiv mal-
zemesinden sorumlu kisilerin, malzemelerin emniyeti ile direkt ilgili ola-
rak gereken hususlarda karar vermesi ve bu igle gbrevlendirilen uzmanlara
ihtiyaglan izah etmesi gerekir. Genel bir deyisle, binamin dis1 cezbedici
olmall, igi ise ihtiyaglar gidermelidir. Maksimum yapi saglamhgi, fonk-
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siyonel olmas: ve mekénlarin hizmete uygun sekilde ekonomik kullaml-
mas1 6zelliklerinin tigiiniin de birarada olmasi gerekir. Bu binanin aym
zamanda; uygun 151k, 151 ve gerekli hava sirkiilasyonu ile iyi bir binanin
tasimasi gereken 6zelliklere sahip olmasi lazimdir. Binada; belgelerin da-
imi depolanacag yerler, koruma ¢alismalarini yapacak personel igin bii-
rolar, onarim ve ciltleme iiniteleri, mevcut malzemelerin kopyalarinin
alinacag ve arastiricilara belge kopyalarinin gekilecegi bir fotograf {ini-
tesi, belgelerin 6grenciler veya diger ilgilenen kisiler tarafindan incelene-
cegi okuma odasi, degisik konularda verilecek genel egitim sergilerinde
veya belgelerin teshirinde kullamilacak bir sergi odasi, depolanmadan dnce
belgelerin karantinaya alinarak sterilize edilecegi bir belge kabul yeri, per-
sonelin veya ilgililerin kullanacag bir referans kiitiiphanesi bulunmahdir.

Arsiv malzemesinin depolanacagi binanin ayni1 zamanda kotii gev-
re sartlarina, boceklere, kemiricilere, nem ve sicaklik degisikliklerine, yan-
eina, sele, hirsizhk ve sabotaja karsi emniyet tedbirleriyle donatilmis
olmasi gerekir. Ayrica, binanin sekline ve verecegi hizmetlere karar ver-
meden 6nce; mevcut olan ve her yil artabilecek malzemenin miktar tak-
dirinin yapilmas: ve arsivin kagimilmaz olan biiyiime hacminin ve gelecekte
olabilecck bir tehlikenin hesaba katilmasi gerekmektedir. Bir baska de-
yisle arsiv binasi, biitiin arsiv kuruluslarina has olan gerekli ve fonksiyo-
nel ihtiyaglara cevap verebilecek nitelikte olmahdir. Ayrica binanin
planlamasi ve sekli, asagida siralanan hususlar dikkate alinarak yapil-
malidir.

Bolgenin Iklim Sartlar:

En az bir yil siire ile; sicakhk degisiklikleri, yagmurlu giin sayist
ve kag giinde bir yagdigi, nem ve giin boyunca nem degisimi, nemli ve
kuru mevsimlerin uzunlugu, giiniin hangi saatlerinin giinesli oldugu ve
riizgar yonii ile ilgili kayitlar temin edilmelidir. Biitiin bu bilgiler mima-
ra, binay1 projelendirirken yardimei olacak, giines 15181 ve yagmur duru-
mu gdzéniine alindig: taktirde gikabilecek problemler 6nlenmis olacaktir.

Yer Secimi

Yer segiminin ¢nemi biiyiiktiir. Binanin kullamsh ve verimli olma-
s1, dikkatli yer segimine baghdir. Segilen yer; temelin kuru kalmasim sag-
layacak, su birikimini &nleyecek iyi bir drenaj sistemini miimkiin kilacak
ve temiz havas: olacak, yani kirlilik kaynaklarina yakin olmayacak ge-
kilde olmalidir. Ayrica, gerektiginde ilave bina yapmaya veya binalari
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genisletmeye miisait bos sahasi olmahdir. Arsiv malzemesinden faydala-
nanlarin ¢oguna uygun olmasi bakimindan segilen yer merkezi olmalidir.

Temeller

Binanin temelleri termit giremeyecck sekilde yapilmahdir. Bu ise,
ya yigma temel yapilarak ya da temelin etrafindaki topraklar uygun kim-
yasal madde ile muamele edilerek veya metalik termit siper kullamlarak
yapilabilir. Yapida kullamlan ahsaplar mutlaka muamele g8rmelidir. Kul-
lanilan gelikler, paslanmayi 6nlemek icin mutlaka boyanmalidir,

Tabiit Havalandirma

Bir binanin havalandirilmasi, o binamin planina ve pencerelerinin
yoniine gdre tayin edilir. Tropikal tilkelerde; yiiksek sicaklik ve nisbi ne-
min verdigi rahatsizligi ahsilmis metotlarla simirlamak igin, serbest hava
dolagimini saglayan ¢ok sayida pencere ve kapi koyulur. Bu tiirde bir ayar-
lama ise, genellikle depolarin bazi bslgelerinde durgun hava tesekkiil et-
mesine, bazen de sicakhk ve nemde biiyiik artislar olmasina scbep olur.
Eger binaya suni havalandirma koyulacak ise, o zaman kapi ve pencere
sayisinin en aza indirilmesi gerekir, aksi halde suni havalandirmadan tam
verim clde edilemez. Suni havalandirmali bir binada kap1, pencere ve di-
ger deliklerin hava sizdirmaz bir sekilde yapilmas: gerekir. Suni hava-
landirmasi olmayan binalarda ise, tabii havalandirma deliklerinin direkt
glines 1518indan ve yagmurdan korunmas: gerekir. Bu koruma, dikey va-
niklar ve yatay giineslikler koyularak yapilir. Isi gecirmez cam kullan-
manin da uygun oldugu ispatlanmistir,

Aydinlatma

Her binada iyi bir tabii veya suni aydinlatmaya ihtiyag vardir. Mo-
dern aydinlatma sisteminde her odada, siddeti degisebilen yayilan 151k
kullanilir. Odalarin i¢ aydinlatmasi, 15181 yansitan boyalar kullamlarak
takviye edilebilir. Bitisik binalarin durumuna bagh olarak binanin sekil
ve konumu ayarlanabilir ve giines 1s18indan azamf istifade saglanabilir.

Odalarin Yeri

Servis odalari, belge kabul yerleri, restorasyon, fotokopi odas: gi-
bi biitlin odalarin yeri, is akigina gore tayin edilir. idari kisim, hizmet
kismi ve depo kismi birbirleriyle o sekilde baglanmalidir ki, hepsi kendi
iginde ayr ayr bitiinlitklerini muhafaza edebilsin. Binada konferans sa-
lonu, amfi, sergi salonu ve dinlenme odast ig¢in yer bulunmalidir.
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Depo Yerleri

Belgelerin siirekli depolandigi her arsiv binasinin hayati bir bolii-
mii de depolardir. Emniyet ve gizlilik sebebiyle depo yerlerinin belli giri-
si olmahdir ve bu kisma bina disindan yaklasmak imkan1 miimkiin oldugu
kadar yasaklanacak sekilde bina projelendirilmelidir. Bina digina agilan
pencereler metal parmaklik ve tel 1zgaralar ile drtiilii olmalidir. Depolar;
restorasyon iinitesine, fotokopi, referans ve belge kabul odalarina yakin
olacak bir konumda olmaldir. Cesitli depolarin bulundugu katlar ara-
sinda, belge tasima arabalarinmin serbestge kullanilabilecegi ortam saglan-
malidir.

Su ve Diger Imkanlar

Cilt, restorasyon ve fotokopi odalarinda sicak ve soguk su tertiba-
t1 ile cihaz ve makineler igin ®zel elektrik tertibatina ihtiyag vardir. Bu
itibarla bunlar iyi planlanmaldir.

Drenaj

Biitiin l4g1m ve atik tertibati su sizdirmaz olmal ve gikislarinda me-
tal flans bulunmalidir. Yagmur suyu birikmesini 6nlemek i¢in, bina ha-
fif meyilli bir araziye yapilmalh ve bdylece yagmur sular1 binanin etrafinda
toplanmadan akip gitmelidir. Binanin ¢evresinde yeterli bir drenaj siste-
mi olmalidir. Depo mahallerinin iistiinden, altindan veya yakinindan su
borular1 gegmeyecek sekilde tedbir ainmali; depo alanlarimin zemin se-
viyesi, binanin diger yerlerinin zemininden birka¢ cm daha yiiksek yapi-
larak su borularinda veya drenajda herhangi bir tikamkhk veya kaza
oldugu taktirde depolara su girmesi 6nlenmelidir.

Suni Havalandirma

Binanin pldm yapilirken, binada suni havalandirma yapilip yapil-
mayacagina karar verilmelidir. Bu safhada merkezi bir havalandirma sis-
temi yapmak, hava oluklarini tesbit etmek ve her odada atmosferik sartlan
ayarlamak kolaydir. Bina yapildiktan sonra b&yle bir sistemi kurmanin
maliyeti ise, caydirici mertebede yiiksektir.

Havalandirma tertibati kurulacak bir binada tabii havalandirma
deliklerinin, en az hava sizdirmaya yol agacak sekilde planlanmas gere-
kir. Havalandirmas: olmayan ve olan kisimlar arasindaki gegisler, ara
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holler yardimiyla olmahdir. Havalandirma yiikii hesaplanirken, sadece
raf ve arsiv malzemesi miktar: degil, ayni1 zamanda binada ¢alisan perso-
nel sayisi, havalandirmali kissmda meydana gelecek malzeme giris gikis
trafigi de hesaba katilmalidir.

Havalandirmali bir yerde iyi bir nem kontrolii yapabilmek igin, du-
var ve tavanlarin nem tutmaya miisait olmamasi gerekir. Bunun igin de
tavanlar su ge¢irmez olmali ve duvarlar da su ge¢irmez yagh boya ile bo-
yanmis olmaldir.

Havalandirmah yer miimkiin oldugunca toz gegirmez olmalidir. Ha-
valandirmadan igeriye verilen taze hava havalandirma sistemine girerken
tozlar: tutulmalidir, yani filtrelenmelidir. Filtrelenme miktari ve hava sir-
kiillasyonunun miktari, o yoérenin atmosferik sartlarma ve o yere girip
¢ikan ortalama insan sayisina baghdir. Tozlarn elektrostatik olarak filt-
relenmesi, en verimli filtrasyon metodu olmasina ragmen bu yoldan ka-
ginmak gerekir. Ciinkii bu metot, ozon iiretimine sebep olur; iiretilen ozon
ise, scliilozik malzemenin oksitleyici reaksiyon yapmasina ve bunun so-
nucu da depolanan arsiv malzemesinin bozulmasina sebep olabilir. Bili-
nen bez filtreler (fabric filters) veya yag filtreleri (oil filters) ihtiva eden
toz separatdérleri (dust separators) hem istenilen maksada uygundurlar
ve hem de fiyatlari en ucuz olandir. Kap: ve pencere sik sik agilir ve igeri-
ye kirli hava girerse, bdyle bir durumda % 100 verimli bir hava filtras-
yonundan séz etmek miimkiin olmaz. Kiikiirt dioksit gibi asidik gazlarm
igeriye girisi ise havalandirmadan giren havanin yikanmas: ile yapilabi-
lir. Saf su ile yapilan yikamalarda asidik safsizliklarin takribi yarisi ber-
taraf edilir. Ancak en iyi yikama bazik su piiskiirtme (pH =8,5-9) ile
yapilir ki, boylece giren havadaki asidik gazlarin hemen hepsi tutulur,

Eger tam bir havalandirma sistemi kurmak igin maddi imkanlar
yeterli degilse, sadece 8nemli belgelerin bulundugu kisimlarda havalan-
dirma yapilmak suretiyle kismi havalandirma yapmak da mimkiindiir.
Bu isi yapacak mevcut cihazlarin ¢ogu hem ¢ok biiyiik degildir ve hem
de ucuzdur ve kiigiik odalarda basar ile kullanilabilirler. Daha biiylik
yerlerde birkag cihaz birden kullanmak gerekir. Fakat boyle bir cihaz seg-
meden dnce, bir yildan daha uzun bir siire o yerin nisbi neminin olgiile-
rek ortalama nisbi nem miktarinin tesbit edilmesi gerekir. Nem ve sicaklhk,
higrometre denilen aletlerle kolaylikla &lgiilebilir. Bu aletlerin bir &rne-
gi, termohigrograf denilen ve nem ile sicaklig1 siirekli olarak ¢izmek su-
retiyle bize degismeleri gosteren aletlerdir. Havalandirmal her odaya bdyle
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bir alet koyularak, havalandirma cihazinin veya sisteminin verimi kont-
rol edilebilir. Higrometrenin kendisinin de zaman zaman, kuru hazneli
ve yas hazneli termometrelerden okunacak degerlerle karsilastirilarak
kontrol edilmesi gerekir. Odadaki gercek nemi tesbit i¢in bu gereklidir,
¢linkii disardaki nem gok kisa bir zaman iginde % 10 ile % 90 arasinda
degisebilmektedir. Nisbi nem % 45 ile % 55 arasinda tutulamadig tak-
tirde, belgelerin muhafazas: agisindan havalandirmanin higbir faydas: yok

demektir.
Havalandirma olmadig takdirde; kuru iklimlerde koruma, nemli

iklimlere oranla daha kolaydir. Kuru iklimlerdeki ana zararhlar 1sik, toz
ve kumdur. Isik, opak camlar ve perdeler kullanilarak ve i¢ aydinlatma-
y1 diigiik seviyede tutarak azaltilabilir; toz ve kum ise, delikleri en aza
indirerek ve temizleme yapilarak kontrol altina alinabilir. Eger nisbi nem
% 10-20 gibi ¢ok diisiik bir seviyeye inerse, tasinabilir nemlendiriciler koy-
mak gerekir. Nemlendirme, nem ¢ekmeye oranla ¢ok daha ucuz bir is-
lemdir ve tam kontrol edilmese dahi gerekli hallerde mutlaka yapilmalidir.

Nemli bdlgelerdeki ana tahrip unsuru ise mantarlardir. Bunu kont-

rol altina almak i¢in havalandirmak, muntazam olarak incelemek ve man-
tar 8ldiiriicii kullanmak gerekir. Depolanan her tiirlii malzeme, gevsek
olarak depolanmali, birbirine baski1 yapmiyacak sekilde raflara yerlesti-
rilmelidir. Depolarda bulunan raflann siralamisi ve bunlarin iizerinde mal-
zemenin depolanmasinin, her yerde serbest hava dolasimini miimkiin
kilacak ve durgun hava tesekkiiliine yol agmayacak sekilde olmasi gere-
kir. Eger mantar istilas: farkedildiyse, o alan izole edilip orada bulunan

malzemeler fiimige edilmelidir. . )
Depolardaki yiiksek nem, nem tutucu cihazlar ile azaltlabilir. Tki

tip cihaz vardir. Biri sogutma prensibi ile ¢alisir. Havadaki nemin sogu-
tulup yogunlasmasi ile elde edilen su bir kapta toplanir ve bu kap zaman
zaman bosaltilir. Digerinde ise kimyasal nem tutucu kullanilir ki, bu nem
tutucu genellikle “‘silika jel’’dir. Her iki tip nem tutucu kullamildig hal-
lerde de, odaya koyulan elektrikli fanlar veya baska uygun aletler ile ha-
va sirkiilasyonunun saglanmasi gerekir.

Bir odadaki yiiksek nisbi nemi kontrol altina almanin bir yolu da,
fanlh veya sicak hava dolasimli elektrikli 1sitici kullanmaktadir. Bu me-
tot, senenin biiyiik kisminda 30°C sicakhik ve % 90 nisbi nem sartlarim
haiz Sri-Lanka’da kullanilmis ve sicakhik 38°C ye yiikseltilerek nem ko-
layca % 70’e indirilmistir.
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Yangin

Yangin genelde kaza ile ve bu kazalar da genellikle elektrik kisa
devrelerinden ileri gelir. O halde arsiv binalarinda elektrik tesisatinin mii-
kemmelligi 6zel bir 6nem tasir. Biitiin teller muhafazali olmali ve ana
kontrol diigmesi deponun disinda bir yerde olmalidir. Tiim depo yerleri
yangina dayanikli ve miimkiinse Londra-India Office Library’de oldugu
gibi yangina dayanikli kompartimanlara béliinmis sekilde olmalidir, Her-
hangi bir kaza durumunda, bu kompartimanlar arasindaki mekanik ates
kesme kapaklari indirilerek yanginin bir kompartimandan digerine gegi-
si onlenmelidir. Depo yerlerinin her katinda, kaza aninda degerli arsiv
malzemesinin emniyetle ¢ikarilabilecegi acil ¢ikislar olmalidir.

Her binada yangini ve yerini haber verecek yangin alarm sistemle-
ri bulunmalidir. Bu isi géren gok gesitli cihazlar meveuttur. Bu cihazlar-
da ya sicakhk belli bir derecenin istiine ¢iktifi zaman veya duman
yogunlugu belli dereceye yiikseldigi zaman, binanin muhtelif yerlerine

koyulmus 6zel ahcilara baglh alarm sistemi sinyal verir.
Kaza aninda kolayca erisilebilinecek yerlere uygun yangin séndii-

riicti cihazlar yerlestirilir. Su, karbon dioksit gaz1 veya kimyasal képiik
kullamilan degisik cinste yangin séndiiriiciiler vardir. Kullanim yerine bagh
olarak hepsi basarili bir sekilde kullanilabilir. Fotokopi odalarinda ve
kimya laboratuvarlannda képiiklii yangmn séndiiriiciilerin, depolarda ise
karbon dioksitli yangin sondiiriictilerin kullamilmasi uygundur. Biiyiik
yanginlar ile basa ¢ikmak i¢in uygun yerlere de yangin musluklari ve hor-
tumlari yerlestirmek gerekir. Yangin alarm ve soéndiirme sistemleri belli
araliklarla muntazaman ¢alisir durumda olup olmadiklar kontrol edil-
melidir. Arsiv kuruluslarinda ¢alisan personel, yangin séndiirme ile ilgili
egitim gérmelidir.

Raf Tertibati

Raf tertibati; sekil, mukavemet ve kapasitesine gore farkhlhiklar gds-
terir. Arsiv raf tertibatinin en diigiik maliyet ile en yiiksek depolama ala-
mini saglamasi gerekir. Tercihan ayarlanabilir sekilde olmasi; yangin,
bocek vs.ye mukavim olmasi ve aym zamanda kullanilmaya en uygun
bi¢imde olmasi gerekir. Genel kural olarak raflarin, biitiin malzemelere
yerden yetigebilecek sekilde dizilmig olmasi gerekir. Biitiin raflarin aym
boyutlarda, birbiriyle yer degistirilebilir ve farkli yiiksekliklere ayarla-
nabilir olmasi gerekir.
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Raflar, duvar destekleri ile raptedilebilir, dik olarak raptedilip raf
boylar ayarlanabilir veya hareketli olabilirler. Arsiv depolamasinda, esit
mesafede dikmeler iizerine raflararasi mesafeleri ayarlanabilen celik raf
sistemi uygun bulunmustur. Raf siralari, belgelerin her yone taginabil-
mesine ve araba vs. gecislerine yetecek mesafe birakilarak ayarlanmahdir.

Arsiv raf tertibati; fonksiyonel, dayanikh, temizlemesi kolay ve sekli
basit olmali ve depolanan malzemeye maksimum korumay: saglamahdir.

Eger celik raf kullanilacaksa, belgeye zarar vermeyen bir firiin ile
paslanmaya kars1 korunmus olmasi gerekir. Biitiin celik raflarda, hava
dolasimimi saglamak ve nem birikimini 6nlemek icin delikler bulunur.
Ahsap raflarn termit tahribatina karsi $n muameleden gegirildikten sonra
kullamilmasi, eger kurulu bir ahsap raf tertibati varsa o zaman bunlarin
koruyucular ile muamele edilmesi gerekir. Raflarin kenarlar ve kdseleri
keskinse, bunlar fiziksel tahribata sebep olabilecekleri i¢in bunlardan ka-
ginmak gerekir.

Depolama

Arsiv koleksiyonlarinin miktari, biiyiikliigii ve sekli birbirlerinden
cok farkhidir. Normal olarak bu koleksiyonlarda ciltler, tek sayfalar, dos-
yalar, elyazmalari, haritalar, ¢izimler, fotograflar, basili malzemeler bu-
lunur. Ciltli olanlar, ya agirlik cilt tahtasi iierine gelecek sekilde dik olarak
veya diiz olarak depolanirlar. Bunlarin gok siki bir sekilde istiflenmeme-
si gerekir. Kitap destekleri kullanarak ciltlerin raflarda muntazam depo-
lanmas: saglanir. Diiz olarak siralamiyorsa 3 vey 4 ten fazla cildi istiiste
koymamak gerekir.

Tek sayfalar ve dosyalar; koruyucu klasérler veya gomlekler ile,

iyi kalite sikistinilmis tahtadan yapilmis belge kutulan igerisinde sakla-
nir. Bu belge kutulan genellikle tek parcali, paslanmaz klips ve baglanti-
It yapiur. Bunlar hafif ve elde tasimaya misaittir ve raflara diiz bir sekilde
koyularak depolanir. Bunlar hemen hemen diinyadaki biitiin argivlerde
kullanilmaktadir. Yeni Delhi’deki Milli Arsiv gibi baz1 arsiv merkezle-
rinde klasér ve gdmlekler igindeki tek belgeler iki sert tahta arasina ko-
nulup tomar halinde baglanmistir. Tahtalarin ebadi gomleklerinkinden
biraz daha bilyiiktiir ve baglaninca ipin belgelere hi¢bir zarar olmaz. Plas-
tik veya aliiminyum plakalar da ayn1 maksatla kullanmaya uygundur.
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Harita ve ¢izimleri saklamak igin gelikten yapilmis camli ve rafli
6zel dolaplar kullanilir. Cok biiyiik haritalar bsliimler halinde kesilir ve
diiz bir sekilde bu dolaplara yerlestirilir. Haritalarin boyutlari genellikle
bityiiktiir ve bunlan arastiricinin hizmetine sunmak zordur. Bu itibarla
harita dolaplarinin, haritalarin incelenecegi masalara yakin olmasi gere-
kir. Istenirse gok biiyiik haritalar rulo halinde sarihp, duvarda yapilmig
6zel bolmelerde veya camli dolaplara asilarak saklanabilir.

Depolanan biitiin malzemelerin kolay erisilebilir olmasi gerekir. Ba-
z1 hallerde yiikseklik sebebiyle, iist raflara erismek icin diiz veya basa-
makh merdiven gerekebilir. Diiz yer merdivenleri, kolay hareketi saglamak
icin doner tekerlekli olabilir. Arsiv malzemesinin tasinmasinda yiik ara-
balari, bir kattan digerine tasinmasinda ise elektrikle isleyen tasiyicilar
kullanilirsa hem tagima isi kolaylasir, hem de belgeye zarar gelmeden za-
man ve emekten tasarruf edilmis olur.

Toz Alma

Depolama sirasinda belgelerin korunmasinda en énemli yardimai,
elektrik siipiirgesidir. Binalar toz gegirmez ve havalandirma tertibath dahi
olsa toz yine de, depolanmis arsiv malzemesine gidecek bir yol bulur. Tozu
gidermek igin elektrik siipiirgesi ile muntazam olarak toz alinir. Ancak,
her arsiv kurulusunun, en az senede bir defa biitiin malzemelerin tozunu
almak icin hareketli bir toz alma iinitesine ihtiyaci vardir.

Toz her tiirlii arsiv malzemesi igin zararlidir ve ciddi tahribata se-
bep olabilir. Tozun igindeki sert parcaciklarin kagit ve benzeri malzeme-
ye agindinic etkisi vardir. Belgeler arasinda biriken toz, onlar1 mantar
istilasina elverisli hale getirir. Tozun ana muhtevasi organik pargaciklar-
dir ve bunlar, asidik salgilar ile belgelere zarar verip onlar lekeleyen bak-
teriler igin {ireme ortami teskil ederler. Toz, depolarda ¢alisan kisilerin
saghg icin de zararhdir. Toz alma isinden sorumlu kisilerin, toz tutucu
maskelerle takviye edilmeleri ve eger bu maskeler bezden vapilmissa za-
man zaman degistirilmeleri gerekir.

Havalandirmas: olmayan depolarda; piiskiirtme tabancalari, elek-
trikli basing tabancalari veya buna benzer baska bir alet ile duvarlara,
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raflarin altina, k6se dolaplarimin arkalarina bocek 6ldiiriicii ve koruyu-
cular piiskiirtmek gerekir. Piskiirtiilen kimyasal maddelerin, kagit ve di-
ger seliilozik malzemelerin dayamkhlik ve siirekliligine etkisi iyice tespit
edildikten sonra piiskiirtiilmesi l1dzimdir.

Nemin arttigina dair bir isaret tespit edilir edilmez, daha dnce an-
latilan koruyucu tedbirler alinmaya baslanir. Toz alma isinden sorumlu
personelden, higrometrelerin muntazam olarak takibi ve herhangi bir
mantar tesekkiilii olup olmadigini bildirme konularinda biiyiik yardim-
lar beklenir.
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10. BOLUM

MIKROFILMLERIN VE SES KAYITLARININ KORUNMASI

Hemen hemen her arsiv kurulusunun dikkatle korunmas: gercken
mikrofilm koleksiyonlari, film ve kagit baskili fotograflari, negatifleri,
bazen renkli filmleri, resimleri ve ses kayitlar vardir.

MIKROFILMLER

Belgelerin emniyet kopyalari olan mikrofilmler; dokiimanter mal-
zemelerin kullamm ve dagitim araci olmalar sebebiyle, iyi teskilatlan-
mig bir arsiv kurulusunun kaginilmaz elemanidir. Bunlarin iyi bir sekilde
bakimi, imalatlarinda kullanilan malzemeler ve gérdiigii islemler ile bun-
larin nasil kullamlacaklarinin ve depolanacaklarinin ¢ok iyi bilinmesine
baghdir,

Ana Malzeme

Mikrofilm ana malzemesinin ve arsivde kullamlan emiilsiyonlarin
uretimi, dnemli bir teknik ¢alisma konusudur. Arsiv malzemesi ile calig-
maya uygun bir film, ¢ok ince taneli ve yiiksek bir ayiricilik (resolution)
ve kontras verebilecek niteliktedir. Bu maksada uyan ideal film, ana mal-
zemesi (bazi) seliiloz asetat olan nitrojensiz filmdir. Scliiloz nitrat bazli
filmler, arsivlerde kullanmaya uygun degildir. Cesitli laboratuvarlarda
yapilan hizli yaslandirma testleri ve yillarin tecriibeleri asetat filmlerin,
yitkksek mertebede bir kimyasal kararlihk gosterdiklerini ortaya koymus-
tur. Bununla beraber arsivde kullanilacak biittin asetat filmlerin, ister
seltiloz diasetat, ister seliiloz triasetat veya karisik esterler olsun; ABD,
Ingiltere, Federal Almanya, Fransa, Hindistan gibi ¢esitli @ilkelerin em-
niyet filmleri ve siirekli kayitlar i¢in koydugu standartlara uygun olmasi
gerekir.

Renkli filmlerin arsivlerde kullamlmalari uygun gérillmemektedir.
Cok iyi banyo yapilsa ve dikkatli bir sekilde muhafaza edilse dahi, iireti-
cilerin yillar boyunca orijinal renklerini oldugu gibi muhafaza ettigini sOy-
lemelerine ragmen, renkli filmlerin hazirlanmasinda kullanilan boyalarin
zamanla soldugu bilinmektedir.
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Giiniimiizde polyester filmler de vardir. Yapilan testlerde bunlarin
siirekliliginin seliiloz triasetat filmlerle aynmi1 oldugu ve hatta bunlar: geg-
tigi ve ayni zamanda bunlarin emniyet filmleri igin koyulan standartlara
da uydugu anlagilmistir. Ebad degistirmeme &zelligi ve film mukavemeti
ile yiiksek siciklifa direng gerektiren 6zel durumlarda kullanilmakta olan
bu polyester filmler, heniiz arsiv kayitlar i¢in kullamlmamaktadirlar.

Banyo Islemleri

Banyo islemleri; ¢ekilen filmin banyo, tespit, yikama ve kurutma
islemlerinden gegmesidir. Cikan filmin kararh olmasinda her islemin 6ne-
mi vardir ve onun igin bu islemlerin ve kontrollarinin tavsiye edildigi se-
kilde yapilmasi gerekir. Iyi bir kontrol ile yapilan banyo, goriintiiniin
kararh olmasina, kontrolun iyi olmamasi ise goriintiiniin kararsiz olma-
sina veya solmasina sebep olur. °

Siirekli kayitlarda tespit ve yitkamamn miikemmel olmas: gerekir.
Yani, son iiriinde giimiis ve hipo tuzlarimin kalintilar1 bulunmamahdir.
The American Standards Association ve the National Bureau of Stan-
dards, miisaade edilen en fazla hipo ve giimiis tuzlar1 miktarlarini ve ban-
yo islemlerinin yapilmasi ve kontrolu ile ilgili testleri tespit etmistir. Diger
iilkelerde de benzer standartlar kabul edilmis veya edilmektedir.

Depolama

Fotografik filmler ve resimler kararh bile olsalar, yiiksek nem ve-
ya sicaklik degismelerine oldugu kadar hidrojen siilfiir ve kiikiirt dioksit
gazlari, hidrojen peroksit ve bazi organik buharlar gibi ¢evre sartlarina
kars: hassastirlar. Su ve yanginla da tahrip olurlar. Depolanmalari plan-
lanirken, bu faktdrlerin gézdniine alinmas: gerekir.

Nemli bir havada ve nisbi nemi % 50 den daha fazla olan bir at-
mosferde depolamadan, miimkiin oldugu kadar sakinmak gerekir. Nis-
bi nem % 60 1n iistiine giktifinda mantar tesekkiilii goriiliir; ¢ok diisiik
nemde ise, kirilganhk, kivrilma ve statik yiiklenme meydana gelir. Uzun
vadeli korumalar igin tek pratik ¢dziim yolu iyi ve kontrollu havalandir-
madir. % 40 ile % 50 nisbi nem ve 20-22°C sicaklik, en uygun sartlar
olarak tesbit edilmistir. Havalandirma ile aym1 zamanda zararli hava kir-
leticileri de bertaraf edilmis olur.
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Daha emniyetli bir koruma i¢in mikrofilmlerin; yangindan etkilen-
meyen, toz gegirmeyen, tercihan ¢elikten yapilarak paslanmaz, lekelen-
mez ve yanmaz bir boya ile boyanmis kabinlerde depolanmalar: gerekir.
Bu kabinlerin gekli, b8Imeler veya cekmeceler arasinda serbest hava do-
lasimimi saglayacak tarzda olmahldir. Boyle kabinlerin, Birlesik Devlet-
ler Yangindan Korunma Birligi’nin (United States Fire Protection
Association) koydugu sartlan yerine getirmis olmasi gerekir. Yangin sén-
diiriiciilerden veya depolarin su basmasi sonucunda gelen sulardan zarar
gdrmemeleri igin bu kabinlerin, zeminden yiiksekte muhafaza edilmeleri
gerekir,

Mikrofilm rulolari, 6zel yapilmis teneke kutularda saklamir ve is-
tenirse basinca hassas iyi kalite lastik bazh bantlar ile bu kutularm ke-
narlar bantlanir. Ancak, bu lastik bantlar mikrofilm rulolarimin kendi
tistiinde kullanilmaz. Ciinkii lastikte bulunabilecek kiikiirt kalintist mik-
rofilme zarar verir. Aym sekilde; yapiskan bant, parga bantlar, beyazla-
ulmug kdgit veya gazete kagidi gibi basili kagitlari mikrofilm rulolarinm
tstiinde kullanmak da zararli etki yapar ve bunlardan sakinmak gerekir.

Strip filmler, levha filmler ve kagit resimler; ayr ayn zarflar igeri-
sinde, diiz olarak ve negatif film depolama sartlarina uygun bir sekilde
saklanmalidir. Resimler, plastiklestirici ihtiva eden plastik levhalar ara-
sina koyularak saklanmamalidir, ¢iinkii bunlar gériintiiye tesir ederler.
Negatifler ve resimler saklanirken aralarina aliiminyum levha veya poli-
etilen koyarak saklamanin uygun oldugu anlasilmistir.

Mikrofilmin ilk negatifi master (ana) kopya olarak saklanir, pozi-
tif kopyalar ise referans olarak veya kullanmak {izere yapihr. Ana kop-
yamin lzerinde herhangi bir bozulma veya leke isaretleri olup olmadifini
tesbit etmek icin muntazam araliklarla incelemeler yapilmalidir. Film-
lerde bozulma basladigina dair ilk isaret goriildiigiinde, hemen bir kop-
yasi alinir ve bunlar emniyetli bir yerde uygun sartlar altinda depolanir.

Lekelenmeler

1963 yilinda ABD’de arsiv belgelerinin mikrofilmleri ve diger bant-
larda mikroskopik lekeler g&zlenmistir. ““J-tipi hatalar’’ olarak bilinen,
bazen de ‘‘kizamik’’ olarak adlandirilan bu mikroskopik lekeler; Recor-
dak Group, Xerox Corporation, University Microfilm Inc. (Michigan),
the National Bureau of Standards ve National Microfilm Association da
dahil olmak tizere ABD’dcki birgok kurulusun yogun arasurmalarn so-
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nunda ortaya gikmustir. Bu lekelere, film kaplamasi igerisindeki oksit-
lenmis giimiis tanecikleri sebep olmaktadir. Bu tanecikler emiilsiyon iginde
hareketli haldedirler ve bunlar mikrofilm iistiine ¢ok ince fakat gayet iyi
belirlenebilen kirmizi pargaciklar halinde ¢dkmekte ve bunlarin banyosu
yapilmis film negatifleri ve pozitifleri tizerinde belirgin hale gelmeleri 2
yil kadarlik bir siire sonra olmaktadir. Lekeler:

(a) Biiyiikliigii 171000 ing ile 1/6000 ing arasinda degisen sarimsi veya
kirmizims: yuvarlak noktalar; ve (b) Agikhi koyulu igige gegmis halkalar
seklinde olmaktadirlar. Bunlar bazen renk agilmas: ve sekil genislemesi
yaparak, kaydedilmis metnin geklini bozmaktadirlar. Bahsettifimiz du-
rumlardaki lekelenmelere, esas olarak rulonun bag ve son kisimlarinda
yani bas ve sondaki bos kisimlarda rastlanmistir. Bu sekilde zarar gor-
miis rulolarin % 10 unda daha derin tahribat olmasina ragmen, lekeler
rulonun igine dogru 2-3 ft lik kisminda goriilmiistiir.

Bu lekelenmeler sadece mikrofilme mahsus degildir ve diger tiirde-
ki negatif filmler lizerinde de g6zlenmistir. Calismalar, dis etkenlerin bun-
lara sebep oldugunu gdstermektedir.

Meselenin ilk ve en énemli kaynagi depolama olarak goziikmekte-
dir. Tahribatin; peroksitler, ozon ve endiistri atmosferinde bulunan kii-
kiirt dioksit gibi gesitli kirleticiler ile muhtemelen de atomik radyasyondan
ileri gelebilecegine dair deliller mevcuttur. Yiiksek nem veya kirlenmis
atmosfer sartlarinda depolanan filmlerde bu bozulma ve lckelenmelerin
en yogun oldugu gozlenmistir. Cevre sartlarimi siki kontrol altina almis
arsivlerde depolanan mikrofilmlerde, bu bozulmalara hemen hig rastlan-
mamaktadir.

Muhtemel diger bir kaynak ise asiri pozlandirma veya dikkatsiz ban-
yolamadir. Lekelerin; (a) Belge filme alinirken en fazla pozlandinlan ve
dolayisiyle ortalama yogunlugun fazla oldugu bas ve son kisimlarda, (b)
Pozitif filmlerin en ug kenarlarinda ve (c) Filmdeki siyriklarda daha ba-
riz oldugunun gozlenmesi sonucunda, lekelenmelerin bir sebebinin de asiri
pozlandirma veya dikkatsiz banyolama olacag fikri destek kazanmigtir.
Diisiik yogunluktaki alanlarin, yani goriintiilerin oldugu gergevelerin, nis-
beten daha az etkilendikleri anlagilmgtir.

Onleyici Metotlar

Onleyici metotlardan biri, mikrofilmleri uygun gevre sartlarinda
saklamaktir. Mikrofilmlerin muhafazasinda ideal sartlarin, 20-22°C sa-
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bit sicaklik ve % 45-55 nisbi nem oldugu tespit edilmistir. Ideal olarak
mikrofilm arsivlerinin, oksitleyici gaz ve buhar ihtiva etmeyen, soguk kuru
havali bir atmosfer iginde depolanmalari gerekir. Difer metot, mikro-
filmlerin altin ile tonlama (gold-toning) islemine tibi tutulmasidir. Bu
islemin, hem yiiksek-kapasite banyo cihazinda ve hem de kiiciik banyo
makinelerinde yapilabilecegi ileri stiriilmekte, depolama ve kullanma me-
totlan dikkate alinmaksizin mikrofilmler i¢in mevcut en iyi koruyucu mu-
amele oldugu diistiniilmektedir.

Alun ile tonlama iglemi basittir ve gereken altin miktar: da ¢ok az-
dir. Daha &nce de belirtildigi gibi lekeler, glimiis taneciklerinin mevzii
oksidasyonu ve daha sonra jelatin igine 86¢ ederek ince pargacik grupla-
r halinde ¢kmesi ile meydana gelirler. Bu go¢iin sonucu olarak lekelen-
me meydana gelir. Altin ile yapilan koruyucu muamele bu leke
tesekkiiliinii 6nlemek igindir. Mikrofilmler suya baurilir, sonra iginde bas-
ka kimyasal maddelerin bulundugu seyreltik altin kloriir ¢Ozeltisinden
gegirilir. Daha sonra da tekrar suda yikanr. Sonugta her bir giimiis par-

¢acigimin tizerine mikroskopik incelikte altin tabakas: ¢oker. Fotografei-
lar bu altin yikama islemine yabanc degildir; ciinkii onlar bir siiredir
fotograf baskilarinda siirekliligi artirmak i¢in bu iglemi kullanmaktadirlar.

Altin muamelesi gérmiis mikrofilmler iizerinde yapilan testler, la-
boratuvarda suni olarak yapilan lekelenme ve solmaya karsi bunlarin fev-
kalade direng gosterdiklerini ortaya ¢ikarmustir. Eastman Kodak, etkisinin
20 yildan fazla siirdiigii iddia edilen ve filmlerin oksitlenmeye karsi ko-
runmasinda kullanilan altin-koruma muamelesini tafsilath bir sekilde ya-
yimlamistuir. Her ne kadar kiymetli bir metal kullamliyorsa da bu islem,
pahali degildir ve birkag bin rulo filmin muamelesi igin 1 ons altin yet-
mektedir,

Arastirma safhasinda bulunan bir diger islem, altin sulu plastik kap-
lamadir. Bunda altin, hem glimiis taneciklerinin hem de gériintiiniin iize-
rine gkmektedir.

SES KAYITLARI

Ses kayitlari, hem depolama ve hem de kaydin dinlenmesi sirasinda
tahribata maruz kalirlar. Her cins kaydin bozunma mekanizmas: tize-
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rinde ¢alismalar yapilarak, depolama ve kaydin dinlenmesi ile ilgili tav-
siyeler ortaya koyulmustur.

Tahribat Sebepleri

Ses kayitlarinin tahribati fiziksel veya kimyasal olabilir. Tahribat;
imalat isleminden ve 151k, 151, nem, toz ve atmosferik kirleticilerin davra-
nislarindan kaynaklanabilir. Meydana gelen degisiklikler birbirinden ba-
gimsizdir ve plastik malzemede aym anda meydana gelebilir. Boyle
degisiklikler; daimi bir sekil bozulmasina, kirilganhga, ¢atlamaya, lami-
natlar aras: yapistiric1 kaybina veya mukavemet kaybina sebep olabilirler.

Imalat

Ideal sartlar altinda plastik maddenin dmrii, imalat islemi sirasin-
da maddeye verilir. Ana rezin, ana rezine istenilen &zelligi verebilmek
icin ilave edilen katki maddeleri, cok az miktarda da olsa bazi kimyasal
maddelerin mevcudiyeti gibi iyi kontrol edilemeyen degiskenler ve bu-
nun yani sira islem siiresi, sicaklik ve basing da dahil olmak iizere islem
tekniklerinde yapilan degisiklikler, i¢ gerilimde ve ¢dziiclide farkhilagma-
lara yol agar ve bu farkhilasmalarin sonucunda kimyasal bozunma baglar.

Isik ve Sicaklik

Ister suni ister tabil olsun 1s1g1n tahrip edici bir etkisi vardir. Bii-
tiin ses kayitlan iiltra-viyole 1s15a hassastirlar ve kisa dalga boylu suni
151a ve giines 1515ina maruz kalirlarsa tahrip olurlar.

Is1, hem kimyasal hem de fiziksel degisikliklere sebep olur. Plas-
tiklerin termal genlesme katsayilar yiiksek, termal iletkenlik katsayilar:
diistiktiir ve sicakhk degistikge akiskanliklar: da degisir. Biitiin bu fak-
torlerin birlesmesiyle, plastikte biiyiikliik ve sekil degisimleri ve sonugta
siirekli bir deformasyon meydana gelir. Sicaklik artis1 ile kimyasal de-
gismelerin de hizlandif1 g6zlenmigtir. Meseld 8°C lik bir sicakhk artisi,
reaksiyon hizinin 2 misline ¢ikmasina sebep olmaktadir. Diger taraftan
sicakhk diismeleri de problem dogurmaktadir. Bu durumda da agir1 ki-
nlganhk, kristal tesekkiilii ve ihtiva ettigi maddelerin genlesme katsayi-
larinin degismesi sonucunda zayiflama gdzlenmektedir.

Nem

Nem, hem kimyasal hem de fiziksel bozunma sebebi olabilir. Nem
miktarinin degismesi, plastik ana maddesinde ve dolgu maddelerinde bii-
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yuk ebad degismelerine sebep olur ve darbe dayammi gibi fiziksel 6zel-
likleri etkiler. Fazla nem ayni zamanda hidroliz, katalitik veya g¢oziici
davranislar ile kimyasal degisikliklere yol acar. Hidrolizde su direkt ola-
rak plastik ana maddesi ile reaksiyona girer. Katalizér olarak davrandi-
g1 zaman bagka reaksiyonlarin olusumuna yol agar. Coziicii olarak ise,
sadece ¢ozelti igcinde meydana gelebilecek reaksiyonlarin olusumunu ko-
laylastirir. Ayrica nem, madde icinde bir bilesigin bir yerden diger bir
yere gogiinii kolaylastinr ve fazla miktarda oldugunda da biyolojik tah-
ribat kériikleyici rol oynar,

Toz

Toz ve kum, ses kayitlarinin hem fiziksel hem de kimyasal tahri-
batindan sorumludurlar. Fiziksel tahribat, toz par¢aciklarimin ylizeyi ¢iz-
mesi veya tozlarin yiizeye gémiilmesi ile olur. Bunlar da kaydin dinleme
kalitesini etkiler. Ayrica toz inert bir madde degildir, biinyesinde bozun-
ma isleminde kataliz6r gorevi yapan asit koklerini ve metal iyonlarini bu-
lundurur. Toz tabakasi nem ¢eker, ki bu nem malzeme iizerinde bir
kimyasal hareketin baslamasi igin gereklidir. Termoplastikler, mantar te-
sekkiilii sirasinda elektrostatik olarak yiiklenirler ve bunlar iyi bir ilet-
ken olmadiklar igin yiizey yiikleri uzun siire iizerlerinde kahr ve kayit
ele alindig1 veya dinlendigi zaman bosalir. Bu elektrostatik yik, tozu iis-
tune geker ve orada ahkoyar.

Oksijen

Plastik malzemenin yapisina ve ¢evre sartlarina bagh olarak oksi-
jen, az veya ciddi kimyasal bozunmalara sebep olur. Mesela imalat sira-
sindaki kimyasal degisiklikler veya 151k ve 1s1iya maruz kalma sonucunda
oksitleyici reaksiyonlar meydana gelir, bunlar da plastifin bozunmasina
sebep olur. Biitiin modern plastik malzemelerin; 151k veya yiiksek sicak-
lik, bazi eser miktardaki safsizliklar ve yiiksek nem olmadig1 zaman ok-
sijene karsi kararl olduklari tesbit edilmistir. Hatta cok iyl ambalajlanmis
malzemenin, fazla kirli bir atmosferde dahi oksijenden etkilenmedigi g6z-
lenmistir.

Mantar

Ses kayitlarinin bilesimindeki organik maddelerin tahribatinda be-
lirgin sebep, mantarlardir. Bunlar plastiklestiricileri yok ederler ve yiize-
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yi etkileyecek ¢esitli kimyasal maddeler iiretirler. Salgiladiklari enzim ve
asitler ile sadece iistiinde beslendikleri malzemelere degil, etraftaki diger
malzemelere de saldirirlar. Ses kayitlarinin malzemelerinde bulunan plas-
tiklestiriciler, dolgu maddeleri ve extender’lar (plastiklestirmeye yardimci
olmak iizere ilave edilen maddeler) miitkemmel mantar besinleridir. Se-
lilloz nitrat ve seliiloz asetat haricindeki bazik rezinler mantara direngli-
dirler. Seliilloziklerin en direnglisi ise seliiloz asetattir. Depolamada
kullanilan paketleme malzemelerinin birgogu karbonhidrat, protein,
mum, scliiloz ve linyin ihtiva ederler ki bunlar da mantar besinleridir.

Mantarin hareketli ve tahripkar olabilmesi i¢in uygun miktarda ne-
me ihtiyac1 vardir. Toz ve kirin ¢ogu belli mertebede nem gekicidir ve
tozlu yiizeylerde, aym yiizeyin tozsuz haline oranla nem seviyesi daha yiik-
sektir. Parmak izleri de iyi bir kiiltiir vasati (mantar iireyebilecek ortam)
olustururlar.

Bakteri ve bocekler gibi diger biyolojik faktorler, ses kayitlarn igin
6nemli bir tehlike teskil etmezler.

Diger Faktorler

Bozunma; plastiklestiriciler, dolgu maddeleri ve extender gibi plas-
tigi olusturan maddelerin tahrip olmasindan da ileri gelebilir.

Bazik rezinlerin fiziksel 6zellikleri plastiklestiriciler yardimi ile is-
tenildigi sekilde degistirilebilir. Ancak plastiklestiriciler daha sonra bu-
harlasma, ekstraksiyon, disar1 sizma, fitilleme, kimyasal bozunma veya
biyolojik yenme sonucunda kaybolabilir. Bu kayip, kimyasal bozunma-
ya yol agar ve sonugta plastik tahrip olur.

Dolgu maddeleri ya sellak disklerde oldugu gibi rezinin fiziksel dzel-
liklerini degistirmek icin, ya da vinil disklerde oldugu gibi ekonomi ama-
ciyla kullamlir. Bu dolgu maddeleri rezin kaplamalar ile korunurlar, fakat
nem gibi herhangi bir madde bu kaplama igine niifuz edebilir.

Extender ise, bazik rezin ile iyice karistirllmis organik bir madde-
dir. Bunlar bazik rezinden daha az kararh olduklar: igin plastigin depo-
lama Omriinii kisaltirlar, Diger organik maddeler ve rezinin bozunmasina
sebep olan faktdrler bunlar1 da bozundurur ve gevresel degisiliklere kar-
st onlarla aymi hassasiyeti gdsterirler.
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Raf Omrii

Ses kayitlarinin gogu, diisiik maliyet ile kaydin dinlenme kalitesini
temin etmek igin diisiiniilmiis fakat bunlarm uzun siireli depolanma me-
selesi ise duisiiniilmemistir. Biinyelerindeki maddelerin tahrip olmasi so-
nucu bunlar hem fiziksel ve hem de kimyasal bozunmaya maruz kalirlar.
Halen plastiklerin yaglanmasi hakkinda cok az sey bilindigi i¢in, bunla-
rin muhtemel raf émriinii kesin bir sekilde belirtmek miimkiin degildir.
Ancak yapilan ¢alismalar, bunlarin muhtemel Omiirleri ile ilgili bazi fi-
kirler vermekte ve birtakim egilimleri belirtmektedirler.

Asetat Diskler

Bu disklerde kullanilan malzemelerin kararli olmadig bilinmekte-
dir ve bunlarin raf émiirleri sinirhidir. Normal depolama sartlarinda eski

tip asctat disklerin ise bunlardan biraz daha uzun siire dayandiklar: goz-
lenmistir,

Sellak Tipi Diskler

Bu tip disklerin, 50 yildan uzun bir siire dayandig: ve miikemmel
bir durumda bulunduklar: bilinmektedir. Ancak digerleri 10 yildan da-
ha az bir siirede tahrip olmaktadirlar. Genel olarak; nem, sicaklik, man-
tar gibi faktérlerin zararli etkilerine karsi uygun bir koruma yapildi
taktirde, bdyle disklerin depolama $mriiniin uzun olacagi anlasilmakta-
dir. Bunlarda kirilganlhik gok yavastir, fakat adim adim ilerler ve esnek-
ligin azalmasi veya dinleme sonucu yipranma seklinde farkedilir,

Vinil Diskler

Vinil diskler, normal depolama ortaminda kimyasal bozunmaya di-
renglidirler. Ancak uygun depolanmazlarsa fiziksel tahribata ugrayarak
egrilirler ve dinlenemiyecek sekilde deforme olurlar. Bu tiir tahribat, kim-
yasal bozunmadan ¢ok daha énemli duruma geger. Eger uygun saklanir-
larsa, 100 yil kadar dayanabilirler.

Manyetik Bantlar

Manyetik bantlar fiziksel ve kimyasal bozulmaya maruz kalirlar.
Bu bantlarin ¢ogu, uzun siireli depolama icin degil sadece diisitk mali-
yette dinleme kalitesini tutturmak igin diistiniilmiistiir. Bunlar gergin bir
sekilde sarilirlarsa, rulonun merkezinden gevresine dogru gittikge azalan
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bir merkezi basing meydana gelmesi sonucunda émiirleri azalir. Bu ba-
sing, uzunlamasina bir egrilmeye sebep olur. Bantin her tarafinda esit
olmayan bir gerilimin, mevzii deformasyonlara yol agtig1, bunun da kay-
din dinleme kalitesini bozdugu gézlenmistir. Filmin kendisinin ve kapla-
masimin Ozelliklerinde olan degisiklikler, bantin kivrilmasina yani bantin
egrilmesine sebep olur. Bozunmanin diger bir sebebi de; sicaklik, gegen
zaman ve diiz akim ve alternatif akim alanlarindan kaynaklanan manye-
tiklesmedir. Optimum sartlarda depolandiklan taktirde manyetik bant-
larin gergek Omiirleri, imal edilirken diisiinillen 6miirlerinden daha
uzundur.
Depolama l¢in Tavsiyeler

Fonogram Diskler

Ses kayitlarim uzun siireli saklarken; onlari 1s1, 151k, nem, atmos-
ferik kirleticiler vs.nin tahrip edici davramiglarindan korumak igin bir-
¢ok tedbir alinmasi gerekmektedir. Depolama yerlerindeki sicaklik ve
nem, makul ve sabit bir seviyede tutulmalidir. Giindiiz ve gece nisbi ne-
mi % 45-55, sicakhifi 20-22°C de sabit olarak tutmak igin, biitiin kiitiip-
haneye havalandirma koymak gerekir. Eger bu miimkiin olmazsa, en
azindan bantlarin dinlendigi ve paketlendigi odalarda bu standartlarin
saglanmasi ve diger yerlerde de sicaklik ve nemin makul ve sabit bir sevi-
yede tutulmas: yoniinde gayret sarfedilmelidir. Her yer tozsuz olmahdir.
Gerek dinlenen gerekse depolanan diskler, ABD Dexter Chemical Cor-
poration’in imal ettigi lektrost bant silme kitleri gibi malzemeler kullani-
larak temiz tutulmahidir. Kaydin dinlenmesi sirasinda, firga ve tiftik yas-
tik ile azar azar etilen glikol ¢&zeltisi tatbik edilmelidir. Piiskiirtme,
muamele gdrmiis bez, nemli sentetik siinger veya radyoaktif iyonizasyon
ile yapilan toz kontrolu ve temizleme tatminkar degildir.

Mantar tahribatini Snlemek igin; diskler temiz tutulmal ve paket-
lemede, iginde mantar besini olan maddelerin kullanilmadifi malzeme-
ler kullamilmalidir. Paketleme sirasinda disk yiizeyindeki nem seviyesi,
mantarin aktif hale gecebilmesine yetecek seviyede olmamalidir.

Depolarin, dinleme yerlerinin ve paketleme yerlerinin aydinlatma-
sina da dikkat etmek gerekir. Civa buharh birtakim fliioresan lambala-
rimin verdigi tarzdaki kisa dalga boylu suni 1s1k veya giines 15151mn bu
odalara girmesine izin verilmemeli ve bu 1siklarla aydinlatma yapilma-

malidir.
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Disklerin girintili yiizeylerine hi¢bir zaman ¢iplak elle dokunma-
mak gerekir. Paketlenmesi veya paketten gkarilmas: gereken disklerin
girintili yiizeylerine eldegmeden bu isleri yapabilmek igin lastik eldiven-
ler kullanilmalidir. Disk depolanmasinda kullanilan modern ticart paket-
leme malzemelerinin hepsinin iyi olmayan yénleri vardir. Uygun bir
paketleme malzemesinin sadece bozunmaya sebep olacak faktdrlere di-
rengli olmas: yetmez, ayni zamanda diskin kendisinin tahribatina da mani
olmasi gerekir. Boyle bir malzemenin diske bakan yliziiniin diizgiin ol-
mast gerekir ki disk ¢ikarilirken ve geri koyulurken takilmasin. Ayni za-
manda paketin yapisal bir mukavemeti olmali ki vinil ve sellak diskleri
efrilmelere kars1 koruyabilsin. Bu malzemenin kendisinin deforme olma-
masi ve agir temas gerilimi ile disk yiizeyini tahrip etmemesi gerekir. En
tatminkar paketleme malzemesi olarak; polietilen laminat, sikigtirilmis
kadgit ve aliminyum folyo gériilmektedir.

Paketlenmeden 6nce disk ve zarfi; nisbi nemi % 50, sicakligi 20°C
olan bir atmosferde birakilir. Bunun i¢in bir sartlandirma odas tavsiye
edilir. Eger disk, sartlar1 farkh bir ¢evrede kalmissa paketlemeden &nce
24 saat sartlandirmak gerekir. Paketleme sirasinda nisbi nem asla %% 50
nin {istiinde olmamalidir; ¢iinkii bu, diskte tahribata sebep olur.

Paketlemeden sonra diskler dik bir sekilde yiizeyinde higbir bask:
olmadan muhafaza edilmeli ve dik pozisyondan kaymas: dnlenmelidir.
Bunu saglayacak iki metot vardir. Birincisi, igine 20 disk alabilecek bol-
meler yapmaktir. Bu b6lmelere ya paketlenmis diskler yerlestirilir, ya da
paketlenmis diskler aralarina dolgu malzemeleri konularak yerlestirilir
ve bdylece disklerin tam dik durmasi ve higbir kuvvet uygulamadan ¢i-
karilip konulmasi saglanir. Diger metotta ise, disk ¢apindan biraz daha
yiiksek raflar kullanilir. Rafin altina ve iistiine raptedilen metal seritler,
paketlenmis her diskin dik durmas: i¢in onlara destek saglar.

Disklerde herhangi bir egrilme, mantar veya bagka bir gériiniir tah-
ribat isareti olup olmadifim anlamak i¢in, muntazam araliklarla incele-
meler yapilir. Gerekli hallerde de, onlarin korunmalarini temin igin tekrar
kayda alimirlar.

Manyetik Bantlar

Sicakhk, nem, aydinlatma ve paketleme ile ilgili olarak manyetik
bantlarin muhafazasi igin alinmas gercken tedbirler, disklerin korunmas:
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icin alinmas: gereken tedbirler ile aymdir. Ancak, manyetik bantlarin kul-
lanilmasinda ve depolanmasinda ilave tedbirler de almak gerckir. Mese-
12 bantlar yalmizca gobegi yivsiz metal makaralar lizerine sarilirlar. Bu
makaralarin flanglan herhangi bir sekilde deforme oldugu zaman, bun-
lar degistirilmelidir.

Makaralar havayla temas: kesilmis metal kasalarda veya polieti-
len, mukavva, aliiminyum folyo ve polietilen laminat gibi malzemeden
yapilmis kutular igine paketlenirler. Bantlar yalmzca, % 50 nisbi nem
ve 20°C sicaklifii olan bir atmosferde paketlenirler. Depolanirken kutu-
lar raflara kenarlarinin {izerinde konulurlar.

Paketleme ve kayit dinleme odalan ile depolarin nem ve sicaklik-
lar1, diskler icin tavsiye edilen sartlari saglamahdir. Cok nadir kullani-
lan ve kolay tahrip olan bantlar; sicakhg 8-12°C, nisbi nemi % 45-50
olan 6zel yerlerde saklanmahdirlar.

Depolarda, dinleme ve paketleme odalarindaki gelisigiizel dis man-
yetik alanlar bertaraf edilmelidir, ¢iinkii bunlar manyetik bantlan etki-
ler. Akim gegen tellerin hepsi manyetik alanlara baglanir ve biitiin elektrik

devreleri milkemmel yapilarak alanlar birbirini bertaraf edecek sekilde
dengelenir.

Bantlarin dinlenmesini, gereken en diisiik seviyeye indirmek lazim-
dir; ciinkii yipranma ve eskime, bantin Smriinii diger faktérlerden daha
fazla kisaltir. Bantlari dinlemek icin onlarin ele alimip takilip ¢ikariimasi
sirasinda verilen zarar, dinlemeden kaynaklanan zarardan daha fazladir.
Bu sebeple, bantin burulmamasi, yirtilmamasi ve kirlenmemesine dik-
kat etmek gerekir. Eldiven kullanarak bantlarda parmak izi olmas: 6nle-
nebilir.

Dinleme sirasinda kazara herhangi bir silintiye meydan vermemek
icin, dinleme cihazi ile kayit yapacak cihazin ayr1 olmasi gerekir. Iyi bir
sonug elde etmek ve kayitta herhangi bir hata olmasimi 6nlemek igin, ci-
haz ve bantin temiz ve kuru tutulmas: gerekir. Kayit kafalarinin iistiinde
genellikle toz ve bant kaplamasi pargaciklan toplanir ve bu da hem so-
nucun kalitesini etkiler hem de banti asindirir.

Bantin basinda ve sonundaki 15 ft lik kisstm kontrol maksadiyla
bos birakilmahdir. Yeni bantlara kayit yapilmadan 6nce bunlarin alti ay
miiddetle paketleme odasinda yaslandiriimasi gerekir. Tavsiye edilen or-
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tamda bulunmadan kayit yapilmig bantlarin paketlenmeden 6nce 6 haf-
ta sure ile sartlandirilmas1 gerekir.

Her dinlemeden sonra bantlarin kontrol ve geri sarma isleminder
gegmesi gerekir. Ayrica, her iki yilda bir bantlar incelenmeli ve geri sar
ma yapilmahdir ki béylece bombesi ters gevrilsin. Teftiste, bantin muh
telif yerlerinde kontrollar yapilir ve bantin gdbegine yakin yerde d
kaplama yapismasi veya delamine alametleri olup olmadigi kontrol edi
lir. Bu incelemede bantin dinlenmesi gerekmez.

Gerl sarmanin faydasi, siirtiinmeden kaynaklanan bombeyi ve print-
through’yu (manyetik bantin tabakalan arasindaki gerilim transferi) azalt-
maktir. Muntazam olarak yapilan incelemeler ve geri sarma islemi ayri-
ca print-through’nun toplanma etkisini sinirli bir seviyede tutar ve bantin
ihtiva ettigi bilgi tahrip olmadan bantin tekrar kaydedilmesi gerektigini
ortaya ¢ikarir.

Depolama raflarinin ahsaptan veya manyetize olmayan metalden
yapilmis olmasi, sarsinti ve titresime maruz olmamasi gerekir,

Muhtemel 6miir, malzeme imal edilirken ona verilen bir 6zelliktir.

Mevcut ses kayitlari igin yapilabilecek en iyi sey ise onlar1, 6mriinti mak-
simuma ¢ikarmaya uygun gevre sartlarinda muhafaza etmek ve ihtiva et-
tikleri bilgi tahrip olmadan onlar tekrar kaydetmektir.




EKLER

EK 1
FiZIKSEL VE KIMYASAL TESTLER

FIZIKSEL TESTLER

Fiziksel testler bize kdgidin dayanaklilif ile ilgili fikir verirler. Bun-
lardan en yaygin olarak kullanilanlar sunlardir:

Cekme Dayanim (Tensile strength):

Cekme dayanimi, kagidin direkt gerilmeye olan direncinin bir &l-
glistidiir. ““Belirli uzunlukta ve 15 mm genislikte bir kdgit pargasini yirt-
mak icin gereken kuvvet’’ olarak tanimlanabilir. Bu dayanimi mekanik
olarak tayin etmek igin ‘“Schopper’’ veya ‘‘Elmendrof’’ tipi makineler
kullanilir. Ba makineler, 6rnegin yirtilincaya kadarki uzama miktarini
tlcecek sekilde kalibre edilmislerdir.

Patlama Dayamimi (Bursting endurance) :

Patlama dayanimi, kédgidin belirli bir kisminin patlamasi igin o kis-

ma uygulanan basing ile &lgiiliir. Bunu 6l¢gmek icin ‘““Mullen’’ veya
““‘Schopper’’ tipi dayanikhlik 8lgen cihazlar kullanilir ve bu cihazlardan
direkt 6lgiim alimir.

Katlama Dayammm (Folding endurance):

Katlama dayanimi; kdgidin cekme dayaniminin, 1 kg. standart de-
gerin altina diisiinceye kadar dayanabildigi ¢ift kat sayisi ile 8lgiiliir. Bu-
nu dlgmek igin ““MIT’* veya ‘‘Schopper”’ tipi makineler kullanilir. Bu,
¢ok dnemli testlerden biridir ve kdgidin dayamklilifini ortaya g¢ikarma-
da ¢ok kullanilir.

fc Yirtima Dayaminu (Internal tearing resistance):

I¢ yirtilma dayanimi, kagidin yirtilmaya olan direncinin bir 8lgii-
siidiir. ““Kagittaki bir yirtigin belirli bir mesafeden uzatilmas: igin gere-
ken kuvvet’’ seklinde ifade edilir. Alete bagh bir kesici yardimu ile kdgitta
bir yirtik yapilir ve sonra bu yirtif1 uzatmak igin belirli mesafeden tatbik
edilmesi gereken kuvvet Ol¢iiliir. Bu 8l¢iim igin ‘“The Elmendrof ig yir-
tilma test cihaz1”® kullanilir.

Kenar Yirtima Dayanimi (Edge tearing resistance):

Kenar yirtilma dayamimi, kdgidin kenarinda bir yirtik basglatmak
icin gereken kuvvet miktaridir. Kenar yirtilma dayanimi muhtemelen, bag-
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lamis bir yirtif1 devam ettirmek igin gereken ortalama giigten, yani igi
yirtilma dayanimindan daha 6nemlidir.

ABD’de bir kdgit 6rnegi, yukaridaki fiziksel testlere tabi tutulma-
dan once, Amerikan TAPPI (Technical Association for Pulp and Paper
Industry) tarafindan yayimlanmis usullere ve spesifikasyonlara gore sart-
landirilir ve test edilir. Diger iilkelerde de bunlara benzer spesifikasyon-
lar kabul edilmistir.

KIMYASAL TESTLER
Alfa-Selilloz Miktan :

Seliilozun saflig1 kagidin 6mrini direkt olarak etkiler ve bu saflik
da kdgidin alfa-seliiloz miktan lgiilerek tayin edilir. Alfa-seliiloz mik-
tar1; kagittaki seliilozik malzemenin, bazi belirli sartlar alunda % 17,5
luk sodyum hidroksit ¢6zeltisi igerisinde ¢6ziinebilen kismi demektir. Alfa-
seliiloz miktari ¢ok olan kagitlar, iyi kalite pagavra veya iyi saflasturilmis
kimyasal hamur ihtiva ederler ve yiiksek derecede kararhhk gdsterirler.

Bakir indisi:

Seliilozun hidrolize olan kismi, safsizlifini gdsteren bir 6lgiidiir ve
buna ‘‘bakir indisi’’ denir. Bakir indisi, ‘‘bazik bakir siilfat ¢ozeltisi ile
muamele edilen 100 g parcalanmis kagit tarafindan indirgenen bakir (1)
oksit igerisindeki metalik bakir gramimin miktari’’ olarak tamimlamr. Ba-
kir indisi, lifsiz indirgeyici maddeler tarafindan etkilenir. Bakir indisinin
diisiik olmasi, lif kararhilifimin bir isaretidir.

Asidite:

Kagidin asiditesi, onun pH degeri ile tayin edilir ve bu da pH met-
re ile 6lgiliir. Asitlik veya baziklik derecesi, 0 dan 14 e kadar degisen
pH degerleri ile ifade edilir ve nétr noktasinda pH =7 dir. pH degeri 6
dan daha diislik olan kagitlar, siirekli kayitlar i¢in uygun degildir. Yu-
karida belirtilen diger dzelliklerin tayin edilmesi, bu ger¢esi sadece des-
tekleyici yonde rol oynarlar.

Hizli Yaslandirma Testi:

Bu testte, kagit parcalan 100°C lik bir firinda 72 saat siire ile 1s1t1-
lirlar ve daha sonra katlama dayamimi bakimimdan test edilirler. Katla-
ma dayanimi, tabii veya hizh yaglanmalara karsi cekme dayanmimindan
daha hassastir.
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EK 2
MUREKKEPLERIN FORMUL VE OZELLIKLERI

FORMULLER

Standart Yazi1 Miirekkebi :

Gallik asit 10 g Tartarik asit lg
Demir (II) siilfat 15 g Coziiniir mavi boya 35¢

(Su ile 1 litreye tamamlanir)

Standart Kopya ve Kayit Miirekkebi :

Tannik asit 23,4 g Hidroklorik asit 25 g
Gallik asit 7,7 ¢ Karbolik asit lg
Demir (II) siilfat 3 g Coziiniir mavi boya 35¢g

(Su ile 1 litreye tamamlanir)
Standart Dolmakalem Miirekkebi :

Tannik asit 4,5 g Hidroklorik asit 6g
Gallik asit 1,5 g Fenol lg
Demir (II) siilfat 1 g Coziiniir boya 35¢g
(Su ile 1 litreye tamamlanir)

OZELLIKLERI

Ferro-gallo tannat Dolmakalem Miirekkebi (Demir miktar1 % 2) :
1. Toplam kati madde miktari, en fazla (g/100 ml olarak) 2,5

2. Fe olarak demir miktari, en az (g/100 ml olarak) 0,2
3. Etil asetat ekstraktinin demir miktarina orani en az 3
4. Etil asetat ekstrakti tarafindan absorblanan iyot,

en az (Afirhk yiizdesi olarak)
5. Agminma, en fazla (Agirhk yiizdesi olarak)

6. Renk, istenildigi gibi
Siirekli Kayitlar icin Mavi-Siyah Miirekkep :

1. Toplam kati madde miktari, en fazla (g/100 ml olarak) 6,5

2. Fe olarak demir miktari, en az (g/100 ml olarak) 0,4
3. Etil asetat ekstraktinin demir miktarina oram 3-7
4. Etil asetat ekstrakti tarafindan absorblanan iyot,

en az (Agirhk yiizdesi olarak) 500
5. Asmnma, en fazla (Agirhik yiizdesi olarak) 8

6. Renk ve renk yogunlugu, istenildigi gibi 195




EK 3

KOLALAR

DEKSTRIN KOLASI

Dekstrin 2,5 kg Safrol 40 g
Su 4 kg Baryum karbonat 40 g

Karanfil agac: yagi 40 g

Dekstrin yavag yavag sicak suya (90°C) ilave edilir. Tam bir kari-
sim saglamak ve pitiirlenmeyi 6nlemek i¢in iyice karistirihr. Daha sonra
baryum karbonat ilave edilip karistirilir ve en sonunda da yag ve safrol
ilave edilir. Bu kanisim 6-8 dakika ates tistiinde pisirilerek kolanmn hazir-
lanmasi tamamlanir,

INCE NISASTA KOLASI

Nisasta 250 g Safrol 40 g
Su 5 kg Baryum karbonat 40 g
Karanfil agac yagi 40 g

Dekstrin kolas: gibi hazirlamir; (Nisasta yerine bugday unu da ko-
nulabilir).

NISASTALI KOLA

Nisasta 200 g Bakir siiflat 23¢g

Su 1 litre  Gliserin 2 g

Bu kola da bilindigi sekilde hazirlanir. Kola pisirildikten sonra gli-
serin ilave edilir ve iyice kanstirilir; (Nisasta yerine bugday unu da ko-
nulabilir).

BUGDAY KOLASI

Bugday unu 250 g Formalin 10 damla
Su 1 litre

Kola pigirildikten sonra formalin ilave edilir.
PIRINC KOLASI
Piring unu 250 g Su 2,5 litre

Koyu bir krema kivam elde edilecck sekilde piring ununa az bir



miktar sofguk su kansgtinnlir. Suyun kalan kismi tam kaynama noktasina
kadar 1siillir ve takribi yaris1 kremanin igine iyice kangtira karistira bo-
saltihir. Karisim diizgiin bir duruma gelince, istenilen kivam elde edilin-
ceye kadar kalan kaynar sudan ilave edilir ve sofumaya birakilir.

ONARIMDA KULLANILACAK BASKA BIR KOLA

Piring kolas: % 80-85

Polivinil alkol (t1bbi hidrolizlerde ve

orta dereceli polimerizasyonlarda kullanilan)

(Kolanin suya oram, 1:4) % 15-20

Diizgiin bir kola yapmak i¢in 6nce polivinil alkol az bir miktar so-
guk suda ¢oziiliir. Suyun kalam, % 15 lik ¢dzelti elde edilecek sekilde
ilave edilir. Bu is ¢ift cidarh banyoda yapilirsa polivinil alkol tamamen
goziinir.

Nisasta bir miktar su ile diizgiin bir kola haline getirilir ve iki ¢6-
zelti birbiriyle iyice karistirihr. Karisim, kaynar suyun igine devamh ka-
nistirilarak dokiiliir. Cift cidarli banyoda 1sitmaya devam edilir ve arasira

da karistirilir. Kola, seffaflasip, berrak bir renk alinca hazir demektir.
Uygun bir dezenfektan ilave edilip iyice karistirilir.




EK 4

DERi TERBIYE MADDELERI
Sigir pagasi yagi, saf ve 20°C soguklukta

Susuz lanolin
Japon mumu, saf
Sodyum stearat, toz
Su, destile

%25 (Agirhk)
%17,5 (Agirhk)
%10 (Agirhk)
%2,5 (Agirhk)
%45 (Agirhk)

Lanolin, mum ve yag eritilir. Su ilave edilir ve kuvvetlice karigtiri-,

hir. En son olarak da sodyum stearat ilave edilir,

Susuz lanolin

Ispermeget yag1 (Sperm oil)

Japon mumu, saf
Sodyum stearat, toz

%55 (Agirhk)
%25 (Agirhik)
%15 (Agirhk)
% 5 (Agirlik)

Lanolin ve mum eritilir. Ispermeget yag ile karistinilir. Sodyum ste-
arat ilave edilip kanstirilir ve kuvvetlice calkalanir,

Saf sifir pagasi yag
Susuz lanolin

% 60
Y040

Cift cidarh kazanda eritilir ve kullamlmadan Once sogutulur.

Potasyum laktat

%50 lik potasyum laktat ¢ozeltisi

Destile su
Para-nitro fenol

Susuz lanolin 7 ons
Sedir agact yag1 1 ons

%7

2 ons
586 ml
0,05 ons

0,5 ons
11 ons



siye edilen malzemeler asafida verilmistir:

EK 5

RESTORASYON VE CILT MALZEMELERI

Restorasyon ve cilt galismalar yapacak 1-4 ve 10 personel igin tav-

MALZEME

PERSONEL
Bir Doért  On

ONARIM ISLERI

00 ~1 O\ W B W b e

. Kola tabagi, ¢api1 15 cm
. Dekstrin kola i¢in kap, ¢ap1 10 ¢cm
. Boya firgasi, 25 mm - 37 mm

. Makas, 20 cm ve sivri uglu

. Bigak, 7,5 cm agizh

. Kagit kesicisi, 17 cm sivri uglu
. Celik/Plastik cetvel, 100 cm

. Génye

. Kola hazirlama kabi

. Dekstrin kolas1 hazirlama kabi
. Emaye tepsi

. Elektrikli iitii

. Ustii camli masa

. Kurutma rafl
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MALZEME PERSONEL
Bir Dért  On

CILT ISLERI

1. Baski presi (Lying press) 1 2 B
2. Pres tahtasi, 40 cm 1 ¢ift 2 ¢ift 5 gift
3. Sirt tahtasi, 40 cm 1 gift 2 ¢ift 5 ¢ift
4. Karton kesici, 45 cm veya daha genis 1 1 3
5. Elektrikli tutkal yapistiric1 (tek nokta),
Alternatif akim 200/250 volt 1 1 2
6. Sirt cekici (Cobbler gekici), 45 gramhk 1 2 5
7. Makas, 25 cm (bez ve deri kesmek igin) 1 2 5
8. Bigak, 8 cm agizhi 1 4 10
9. Deri traslama bigag 1 1 3
10. Biz ] 1 3
11. Kagit kesicisi, celik, 18 em 1 4 10
12. Génye 1 1 2
13. Tutkal fir¢asi, yuvarlak ] 1 5
14. igne 12 12 36
15. Nipping pres, kiigiik 1 4 10
16. Nipping pres, biiyiik 1 2 4
17. Altn harf aleti 1 1 1
18. Kagit kesme makinesi 1 1 1
19. Normal masa 1 4 10
20. 5 ve 15 cm. agizhi keski 1 1 3
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MALZEME

PERSONEL
Bir Doért On

LABORATUVAR ALETLERI

. Caligma bankosu

. Ceker ocak

. Adi terazi

. Analitik terazi

. Su destilasyon cihazi

. pH metre (Beckman veya Pye model)
. Mikroskop (Bauch & Lomb veya Carl Zeiss)
. Su banyosu

. Sicak tabla

. Firin

. Elektrikli mikser

. Katlama dayanimi test cihaz:

. Ultra-viyole lamba

. Grafflex kamera

. Elektrik 1sitmal dezasidifikasyon tanki
. Yikama destegi

. Genis tepsi

. Celik tel 1zgarali tabla

. Plastik tel 1zgarah tabla

00 o B i e et e e e e b ek e e

106t — —
10 gift — —
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EK 6

VERIM NORMLARI

Asagidakiler, Floransa’da kullanilmak iizere kabul edilmis norm-
lara drnektir (Neticeler, bir kisinin bir giinliikk verimini gstermektedir):

Yikama/dezasidifikasyon 400 sayfa
Ufak onarimlar 120 sayfa
Ipek kdgidi ile onarim 50-70 sayfa
Ahéarlama 400 sayfa
Muhafaza altina alma 480 sayfa
Dikme 640 sayfa
Ciltleme 2-3 cilt
Siisleme 10 cilt
Coziicii laminasyonu (seliiloz asetat, ipek kagid

ve aseton ile) 80-100 sayfa




EK 7

BAZI ADRESLER
Ipek Kagidi
Federal Republic of Germany

Oskar Vangerow, Munich

Japon
International Inspection Service, Central P.O.Box 1539, Tokyo.
Naohache Usami, Tokyo

United Kingdom

Lawrence & Co., London

Charles Morgen & Co. Ltd., Gateway House, Watling Street,
London, E.C.4.

Wiggens Teape & Alex Pirie (Export) Ltd, Gateway House, London
E.C.4.

United States

Andrews/Nelson/Whitehead Inc., 7 Laight Street, New York,
New York, 10013.

John A. Manning Paper Company, Troya, New York.
Yasutomo % Co., 24 California Street, San Fransisco, Calif.
Pacavra Kigida

France

Lyon Nouveautés Textiles, 10 Place Tolozan, Lyon.

Sauzet et Caponat, 68 Rue de 1’Hdtel de Ville, Lyon.

India

Government Silk Weaving Factory, Raj Bagh, Srinagar, Kashmir.
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United Kingdom
Combier Silk Ltd., Langham House, 308 Regent Street, London,
W.1.

United States

Transparo Company, P.O. Box 838, New Rochelle, New York.

El-yapimi Kéagt

France
Rogier et Plé, 13-15 Bd de Filles du Calvaire, 75 Paris-3€
India

Khadi and Village Industries Commission, Bombay.

Sweden
Edvard Schneidler A.B., Malmskillnadsgatan 54, Stockholm.

United Kingdom
J. Barcham Green Ltd., Hayle Mill, Maidstone, Kent.
W.S. Hodgkinson & Co. Ltd., I Tudor Street, London, E.C.4.

Wiggins Teape and Alex Pirie (Export) Ltd. Gateway House,
I Watling Street, London E.C.4.

United States
Andrews/Nelson/Whitehead Inc., 7 Laight Street, New York, N.Y.

Seliiloz Asetat Film

Formiil P-91]

Belgium (Avrupa genel bayii)

Amcel Europe, 251 Avenue Louise, Brussels.

France

Celancse Corporation of America, 8 Place Venddme, 75 Paris-2¢
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Federal Republic of Germany
Plastica Repenning K.G., Anderalstr., 26-Hamburg.

Hong-Kong
Yuen Hing Hong & Co. Ltd., P.O. Box. 2016.

Italy
Soc. Usvico, Vla Generale Albricci 8, Milano.

United Kingdom

Celanese Corporation of America, 49 Old Bond Street, London,
W.1.

United States
Celanese Plastic Company, 744 Broad Street, New York, N.J.

Celanese Corporation of America, 180 Madison Avenue, New York
16, N.Y.

Formiil 88 CA-148

France

Du Pont de Nemours (France) S.A., 9 Rue de Vienne, 75 Paris-8€

Société de Chimie et d’Entreprises, 55 Rue La Boétie, Paris.
Switzerlands

Du Pont de Nemours International, S.A., 81 Rue de 1’Aire, CH
1211, Genéve 24.

United Kingdom

Du Pont Company (United Kingdom) Ltd., 18 Bream’s Buildings,
Fetter Lane, London E.C.4.

Federal Republic of Germany

Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, Bismarckstrasse 95,
4000 Diisseldorf.




United States

E.I. Du Pont de Nemours Inc., Wilmington 98, Del. (88 CA-48
formula.)

Not: Seliiloz asetat film hem rulo halinde hem de tabaka halinde
satilmaktadir. Rulo halinde daha ucuza gelmektedir.
Laminasyon Cihazi

Diiz Yatakl veya Hidrolik Pres

United States

Baldwin-Lima-Hamilton, Department 1565, Industrial Equipment
Division, Philadelphia, Pennsylvania.

Drake Corporation, 641 Robbins Road, Grand Haven, Michigan
49417.
Eire Foundary Company, 12 th and Cranberry Streets, Eire,

Pennsylvania 16512.

Emry Company Inc. 11411, Bradley Avenue, Patomia, California
91331

The French Oil Mill Machinery Company, 1058 Greene Street, Pi-
qua, Ohio 45366.

Rotari veya Silindir Pres
Federal Republic of Germany
K. Hennecke, Birlenghoven, Siegkreis.

Erwin Kampf, Maschinenfabrik, Postfach 64, D-5286, Bielstein,
Rheinland

United States

The Arbee Company Inc., 6 Carlemont Road, Bernadeville, New
Jersey 07924.

W.J. Barrow Restoration Shop, State Library Building, Richmond,
Virginia 23219.
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Coziicii Laminasyon Makinast

France
M/s Omnia Industrie, 8 Cité de Hauteville, 75 Paris-10€.

Yugoslavia

Masino-Impex Laminator (Impregnation). Zagreb, Varsvs Rq-9,
P.O. Box 02-822.

Vakumlu Fiimigasyon Cihaz
United States

American Machine and Foundry Company, Tobacco Group,
Richmond, Virginia. (Guardite Corporation.)

J.P. Devine Manufacturing Company, Pittsburgh, Pennsylvania.

Minnesota Mining and Manufacturing Company, Medical Products
Division, St Paul, Minn. 65119.

Vacudyne Corporation, 375 East Joc Orr Road, Chicago Heights.
Chicago, III.

Nemlendirici, elektrik siipiirgesi, yapistiricilar, deri, bez ve diger
cilt ve onarim malzemeleri, iiltra-viyole lamba, fotograf cihazlari, man-
tar sldiiriicii, bdcek oldiiriicii gibi difer malzemeler icin piyasadaki pa-
zarlayicilar ile temas kurmak gerekir. Giiniimiizde hemen her memlekette
bu tiir malzeme ve aletleri piyasadan temin etmek miimkiindiir.
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